
 technische Daten hydraulische 3-Walzen Blecheinrollmaschinen HESSE H3R UHS
 technical details hydraulic 3-rolls sheet bending rolls HESSE H3R UHS
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mm mm mm mm mm m/min kW mm kg
H3R UHS 3.100 20 14 350 320 1-4 22 5.600x2.400x1.910 14.000
H3R UHS 3.100 40 25 450 420 1-4 37 7.000x3.500x2.100 25.000
H3R UHS 3.100 50 35 550 500 1-4 66 7.500x3.500x2.700 43.000

für Baustahl / for mild steel  450 N/mm²

wichtige Punkte beim Konischeinrollen:
• die max. Blechstärke beträgt 50 % der Nennleistung
• die Konuslänge darf max. 30 % oder muss mehr als 60 % der Walzenlänge sein
• gehärtet Walzen sind empfehlenswert

important issues at conical bending:
• the max. sheet metal thickness is equivalent to 50 % of nominal capacity
• the cone length can be max. 30 % ore must be more than 60 % of roll length
• hardened rolls are recommended
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HESSE+CO Maschinenfabrik GmbH Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrum NOE-Sued Fax: +43/2236/636 62
Strasse 4 Objekt 8 office@hesse-maschinen.com
A-2351 Wiener Neudorf www.hesse-maschinen.com

technische Änderungen und Irrtum vorbehalten technischer Stand vom 25.03.2009
technical changes and errors reserved technical details actual by 25.03.2009


