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BELYEGEK ES MATRICAK

Eredeti GEKA & Made in EU

Az On partnere 1947 éta www.hesse-maschinen.com



Ar- és szallitasi feltételek

Fontos megjegyzések a GEKA stancold szerszamokhoz
Robbantasi hézag a bélyeg és a matrica kdzt

A szikséges stancolo erd

A megfelel6 szerszam kivalasztasa
GEKA bélyegek arai

GEKA matricak arai

Radiusz- és kiilonleges bélyegek iil
Cilinderzar- és sikléretesz-szerszamok arai

Korlyukbélyegek és -matricak standard méretei 27,5 mm-ig
Kérlyukbélyegek és -matricak standard méretei 100 mm-ig
Oval- és korexcentrikus bélyegek és matricak standard méretei

Négyzet- és négyszdgbélyegek és -matricak standard méretei

. matricak arai
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Fachverband des Maschinen und WerkzeuggroRhandels e.V.

"FDM" - Gép- és Szerszdmnagykereskedbk
Szakszovetsége Bejegyzett Egyesiilete

Bendicrop fix
széghajlitéval
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Az arak Wiener Neudorf-i raktarunkban értend6k
+ 4,00 EUR csomagolasi kéltsegatalany
+ a toérvény szerinti Mwst!

* 50.00 EUR nettd rendelési érték alatt 10,00 EUR kisérték{i rendelési felarat szamitunk fel

+ 540,00 EUR nettd rendelési érték folott nem szamitunk fel csomagolasi kéltséget!
(ez kizarolag Ausztriara érvényes, kivéve a specialis és kildonleges szerszamokat)

+ 730,00 EUR nett6 rendelési erték folott 10 % mennyiségi engedményt adunk!
* Kivansagara szivesen szallitunk a rajzai alapjan kulénleges szerszamokat!

+ Szallitasi hataridék: standard méretek altalaban azonnal
kllénleges méretek kb. 14 nap alatt
specialis és kilonleges szerszamok kulon ajanlatra

Minden eddig érvényes ar és engedmény ezzel a katalogussel érvényét veszti!

Kizarélag az "Osztrak Gép- és Acélipari Szakszévetség Altalanos Szallitasi Feltételei"-nek aktuélis kiadasa érvényes!
Kizarolag tulajdonjog-fenntartas mellett szallitunk, az aru korlatozatlan tulajdonunkban marad a teljes vételar megfizetéséig.
Az illetékes birdsag székhelye: Bécs.

A tévedés és a sajtdhiba jogat fenntartjuk!

Ervényes 2017. januar 1-t6l!

BENDICROP 60 SD modell
Semipaxy CNC pozicionalo rendszerrel
és B&R 15" érint6 képerny8s vezérléssel



Maximalis standard stancolasi atmérok:

Géptipus Legnagyobb lyukatméré Max. anyagvastagsag
Microcrop 27 mm 10 mm
Minicrop 27 mm 13 mm
Multicrop 27 mm 13 mm
Bendicrop 31 mm 11 mm
Hyd 50 / Puma 50 27 mm 13 mm /14 mm
Hyd 70 / Puma 70 27 mm 20 mm /20 mm
Hyd 100 / Puma 100 31 mm /30 mm 26 mm /26 mm
Hyd 150 / Puma 150 40 mm /40 mm 28 mm /30 mm

Hyd 55 / Puma 55 40 mm /40 mm 10 mm /10 mm
Hyd 80 / Puma 80 40 mm /40 mm 14 mm /14 mm
Hyd 110 / Puma 110 40 mm /40 mm 20 mm /20 mm
Hyd 165/ Puma 165 40 mm /40 mm 30 mm /30 mm
Hyd 220 / Puma 220 40 mm /40 mm 40 mm /40 mm
W45 /1W45 M 27 mm /27 mm 13 mm /13 mm
IW55/P55 40 mm /40 mm 10 mm /10 mm
W80 /P80 40 mm /40 mm 14 mm /14 mm
IW110/P 110 40 mm /40 mm 20 mm /20 mm

STANDARD ALAKOK

Nem kor-alakzatokra érvényes:
a stancolandé alakzatnak a maximalis stancolhatd kdératmérén
belil kell elhelyezkednie!

PELDAK KULON-
LEGES ALAKOKRA

Nagyobb lyukatmérékhéz a GEKA gépeit kivansagra (utolag is) a kévetkezdképpen
lehet felszerszamozni:

Lyukstancold berendezés nagy atmérékhoz:

+ 100 mm-ig
* 160 mm-ig

az ar géptipustol figgben

830,00 EUR-tél 1.180,00 EUR-ig
az ar géptipustol fuiggéen 1.580,00 EUR-tdl 1.840,00 EUR-ig

Kérdezzen t6lunk, a megfelel6 berendezésrdl vasarlasi kdtelezettségtél mentes

ajanlatot adunk Onnek!




A gyakorlatban a régi és bevalt szabaly érvényes: az anyagvastagsag 10 %-a.

Ha nem ad meg mas robbantasi hézagot, akkor 0,7 mm robbantasi hézaggal
szallitjuk a matricakat.

aa robbantés| é—lann'l' nantneahhan kivvAnia manhatAra-ni Ariil ivina
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segitségul az alabbi diagramot:
Bélyeg és matrica kézti robbantasi hézag diagramja:
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Kérjuk, hasznalja az alabbi tablazatot a szilkséges stancol6 erd meghatarozasa érdekében!

Stancolé erd kN-ban kérlyukaknal
LEMEZVASTAGSAGOK (420 — 480 N/mm?)

@ 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 10,0
2 1,8 | 23 29 3,5 4,4 5,8

4 35 | 47 5,8 7,0 87 | 11,5 | 145 | 17,5 | 20,0 | 23,0 | 29,0 | 35,0

6 5.2 7,0 8,7 | 10,5 | 13,0 | 17,56 | 22,0 | 26,0 | 30,0 | 350 | 44,0 | 52,0 | 61,0

8 7.0 93 | 115|140 | 175 | 23,0 | 29,0 | 35,0 | 40,0 | 46,0 | 58,0 | 70,0 | 81,0 93,0

10 87 | 115 (1456|175 | 220 | 29,0 | 36,0 | 44,0 | 50,0 | 68,0 | 72,0 | 87,0 | 101,0 | 115,0 | 1450

12 | 104 | 140 | 175 | 21,0 | 26,0 | 35,0 | 440 | 52,0 | 60,0 | 70,0 | 88,0 [ 104,0| 122,0 | 140,0 | 1750
14 | 122 | 16,0 | 20,0 | 24,5 | 30,0 | 40,0 | 51,0 | 60,0 | 70,0 | 80,0 | 102,0 | 122,0| 142,0 | 160,0 | 200,0
16 | 14,0 | 18,5 | 23,0 | 28,0 | 35,0 | 46,0 | 58,0 | 70,0 | 80,0 | 92,0 | 116,0 | 140,0 | 162,0 | 185,0 | 230,0
18 | 157 | 21,0 | 26,0 | 32,0 | 39,0 | 52,0 | 65,0 | 78,0 | 90,0 | 104,0 | 130,0 | 167,0 | 182,0 | 210,0 | 260,0
20 | 175 | 23,0 | 29,0 | 350 | 43,0 | 58,0 | 73,0 | 86,0 | 100,0 | 116,0 | 146,0 | 175,0 | 202,0 | 230,0 | 290,0
25 | 220 29,0 | 36,0 | 440 | 550 | 72,0 | 91,0 | 110,0 | 125,0 | 144,0 | 182,0 | 220,0 | 255,0 | 290,0 | 360,0
30 | 26,0 350 | 43,0 | 52,0 | 65,0 | 86,0 | 110,0 | 130,0 | 150,0 | 172,0 | 220,0 | 260,0 | 305,0 | 350,0 | 430,0
35 | 30,0| 40,0 | 50,0 | 60,0 | 76,0 | 100,0 | 127,0 | 150,0 | 180,0 | 200,0 | 254,0 | 300,0 | 355,0 | 400,0 | 500,0
40 | 350 | 470 | 58,0 | 70,0 | 87,0 | 115,0 | 145,0 | 175,0 | 200,0 | 230,0 | 290,0 | 350,0 | 405,0 | 470,0 | 580,0
45 | 390 52,0 | 650 | 78,0 | 98,0 | 130,0 | 165,0 | 195,0 | 230,0 | 260,0 | 330,0 | 390,0 | 455,0 | 520,0 | 650,0
50 | 44,0 58,0 | 72,0 | 88,0 | 110,0 | 145,0 | 180,0 | 220,0 | 250,0 | 290,0 | 360,0 | 440,0 | 510,0 | 580,0 | 720,0
60 | 52,0 70,0 | 87,0 | 104,0 | 130,0 | 175,0 | 220,0 | 260,0 | 300,0 | 350,0 | 440,0 | 520,0 | 610,0 | 700,0 | 870,0
70 | 61,0 | 81,0 | 100,0 | 125,0 | 150,0 | 200,0 | 250,0 | 300,0 | 350,0 | 400,0 | 500,0 | 610,0 | 710,0 | 810,0 | 1000,0
80 | 70,0 | 93,0 | 115,0 | 140,0 | 175,0 | 230,0 | 290,0 | 350,0 | 400,0 | 460,0 | 580,0 | 700,0 | 810,0 | 930,0 | 1150,0
100 | 87,0 | 115,0 | 145,0 | 175,0 | 220,0 | 290,0 | 360,0 | 440,0 | 510,0 | 580,0 | 720,0 | 870,0 | 1020,0 | 1150,0 | 1450,0

Ha a tablazatban nem talalja a megfelel6 értéket, akkor kérjik, hasznalja
a kdvetkezb képeletet:

lemezvastagsag (mm) x lyuk kertlete (mm) x szakitészilardsag (N/mm?)

STANCOLO ERO (kN)=

1000

Példa:

Az anyag feketelemez 380 N/mm? szakitészilardsaggal és 10 mm vastagsaggal,
stancolni 40 mm atméréja lyukat kell:

LYUK KERULETE = &tméré x Pi =40 mm x 3,14 = 125,6 mm

10 mm x 125,6 mm x 380 N/mm?*_ 477,28 kN (48,67 to)

TANCOLO ERO =
S COLO ERO 1000



Ez a tablazat segitséget nyujt Onnek ebben!

Kérjuk, megrendelésnél mindig adja meg a gépe tipusat, akkor automatikusan
mindig a helyes bélyeg- és matricatipust tudjuk Onnek szallitani!

gcC
DA
gD
m
L
MOD. Nr. A B c Nr. D E
1 35 | 17
1 n 20 41 24
MULTI-II 1A 38 | 22
2 mn| 26 30 2 43 | 17
MICROCROP 5-15 . 15 — 19,2 5 508 | 255
MINICROP-MULTICROP ! ,
HYD-50-70 5-27 [ 27 30,5
P.P.50, PUMA-50-70
\W-45-45M 6 m| 28 | 58 | 315 6 46 | 285
BENDICROP 50 8-31 " 31 | 64 | 35 5 50,8 | 25,5
BENDICROP 60-85 8-19 == 19 24
HYD-55-80
PUMA-55-80 8-31 m o= | 31 35
IW-55-80 8-40 m o= | 40 43,5 8 60
HYD-100 8-19 " 19 o 24
PUMA-100 8-31 o= 31 35 .
HYD-110 8-19 " 19 24
PUMA-110 8-31 m o= | 31 35
IW 110
8-40 m o= | 40 435 10 73
HYD-150-200 10-26 | I | 26 73 29,5
PUMA-150-200 10-40 | m m | 40 435
MINICROP-MULTICROP 11 = = | 50 54 11 78
HYD-50-70-100
PUMA-50-70-100 12 mul| 75 | 58 | 79 12 100
HYD-55-80-110 o
PUMA-55-80-110 =} 13 = = | 100 104 13 125 | 98 5
Q
1A mom| 50 54 1 78
HYD-150-200
PUMA-150-200 12A mu| 75 | 73 | 79 12 100
13A m = | 100 104 13 125

m standard Eurdpa tdbbi orszaga szamara
= standard Spanyolorszag szamara

F——
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Minden méret mm-ben. Tovabbi méretek és alakok érdekl6désre.

Minden ar EUR-ban értendé Mwst nélkil

Bélve C Kérlvuk Ovalvivuk Négyzet-és [ . Korexcentri-
tl'pgsrg o () Ovalylyuk| = négyszoglyuk| () kus lyuk
Méretek | Ar[€] [Méretek | Ar[€] [Méretek | Ar[€] |Méretek | Ar[€]
4/5/6/7/8/9/10/
7x15 11/12/13/14/15/
?1(123 16/17/18/19/20
5-27 25-220 X015 5/6/7/8/9/10/11/
standard 1.0 mm-enként 9’00 Ei%; 30’00 9§13/19 30!00 12/13114 38,00
17x26 1x17/23
19x26 13x19/25
15x21
nemss-tng‘lard max. @ 27 40,00 max. A x 27 58,00 max. 20x20 59,00 max. 17 58,00
6/7/8/9/10/
19110126 1213720
8 3 1 @4-31,0 13((1133//%%/27/31 5/6/7/8/9/10/11/
- 0,5 mm-enként 13,00 |i5zozszrsi 34,00 |x9s 34,00 |:zinansie | 45,00
SRR 17x22/26/31 I 17118
19x26/31 e
2127131 15x21/27
17x25
nemss-t?n1dard max. @ 31 40’00 max. Ax 31 62’00 max. 21x21 64’00 max. 21 62’00
8 40 @32-40 17x40 24/26/28
- .
D sy | 1.0 mm-enkent 23,00 J9xd0 50,00 [,,.. 50,00 |[crions 56,00
nemss-tgnodard max. @ 40 53,00 max. Ax 40 62,00 max. 28x28 73,00 max. 30 67,00
4/5/8/7/8/9/10/
;*125]85%2 11/12/13/14/15
1 0 2 6 @6-20 X
stan:ard 0,5 mm-enként 1 4’00 1;);112//%:3 35’00 ;ﬂgﬂg 35!00 =
15x20 11x17/23
13x19
nelgi-agxgrd max. @ 26 40,00 max. Ax 26 63,00 max. 15x15 63,00 max. 15 57,00
9x25 21
©20,5-30,5 11x23 11x23 5/6/7/8/9/10/11/
1 0 40 0,5 mm-enként ey 13§19/25 12/13/14/15/16/17
» g31-34 24’00 1?;3‘2‘5%21,40 54700 15x21/27 54;00 118/19/20/21/22/ 66,00
standard 1,0 mm-enként 19%26/31/40 17x25 23/24/25
19x30
21x27/31/40 19x30
1040 - o 540 53,00 |mexax4o 70,00 | mex 28xs 70,00 |mex 30 75,00
31/35
1701140
. X 17x25
standard ?’grﬂmsgnkém 49’00 ;?f(g];ig 80’00 19§30 85!00
25x45/50 2034
11
nem standard | "¢ @50 50,00 max. Ax 50 86,00 max. 40x40 108,00
1 2 @52-74 40/44/48/53
standard 2,0 mm-enként 75,00 27x63 1 27,00 25x70 1 32,00
12
nem standard max. @75 79!00 max. AX 75 146!00 max. 53x53 156,00
1 3 @76 -90 70
a8 50 mmenkent 96,00 |zoxi00 148,00 [,... 151,00
13
nem stondard | ™ @ 100 102,00 |max Ax100 156,00 | max 70x70 176,00
st;lmﬂr'd grggﬁéﬁgre 141,00 |srceniscesre 215,00 |eércenicaesre 215,00
1 5 @ 120080 169,00 |eércenisaesre 285,00 |ercexicassre 285,00
nem standard




Négyzet- és ~. Kdrexcentri-
Matica | () K¢ ) Ovalylyuk| — negyszoglyuk (
tl’gtusc;a Kérlyuk Ovalylyuk négyszoglyuk| \__J) kus lyuk
Méretek | Ar[€] [Méretek | Ar[€] |Méretek | Ar[€] |Méretek | Ar [€]
7x10/15/20 6/7/8/9/10/11/20
5431 ?;()1134‘}29:/325 robbantasi hézag 0,7
- . 5/6/7/8/9/10/11/
0,5 -enként 13x18/22/27
robbantasi hézag 0.2 12.00 15420/24/27 31.00 50,00 |[2134nsie 33.00
standard | vagy 0,7 J 17x22/26 ’ ? robbantssi hézag 0,7 ’
@327 19x26 9x19 ’
otmantzs hézag 0,7 robbantésihézag 0,7
5 max. & 32 41,00 max. Ax 31 58,00 max. 22 79.00 max. 18 61,00
nem standard 4 ’ ’ 3
4/5/6/7/8/9/10/11/
12/13/14/15/16/1
7/18/19/20/21/22
/24/26/28
robbantasi hézag 0,7
@ 33-40 17x40 7x10/15
0 13M1e 10/11/112/13114
standard :dgbg?m{gsi?mglz(:gmtw 24’00 :ogbﬁgl?téS}‘ hézag 0,7 45!00 ﬁ)ﬂ g/é:é 54,00 robbantési hézag 0,7 47 ,00
15x21/27
17x25
19x30
20x34
robbantasi hézag 0,7
nem standard | M2 @40 52,00 max. Ax 40 74,00 max. 28 82,00 max. 21 75,00
28
robbantasi hézag 0,7
318-31 i 7x10/15
itz i
i X
vagy 0,7 45,00 1;;:21%/26/31/40 70,00 13x19/25 92,00 robbantasi hézag 0,7 70,00
standard @32-40 2140 15x21/27
:(;&amngs}ig:gngj robbantasi hézag 0,7 :‘]g;gg
20x34

nem standard | ™ @40 73,00 max. Ax 40 101 ,00 max. 28 121 ,00 max. 21 99,00
31/35
13x31 robbantasi hézag 0,5
15x20/24/27/31
. e
41-50 X 19x30
tommenkent | 409,00 |21x2731/40 101,00 |:z0: 101,00

standard robbantasi hézag 0,5 robbantasi hézag 0,7 robbantési hézag 0,7
25x45/50 25x43
robbantasi hézag 0,5 robbantasi hézag 0,5
11
nem standard max. @ 50 129,00 max. Ax 50 132,00 max. 35 132,00
40
@ 52/54/60/62/ robbantasi hézag 0,5
27x63
12 (7775 |1433,00 |25, .05 133,00 [ 133,00
standard robbantasi hézag 0,5 fobbantasi hézag 0.5
12 max. @ 75 148,00 |max Ax7s 163,00 |max s 163,00
nem standard
70
@76/80/90 30x87/100 robbantasi hézag 0,5
standard robbantési hézag 0,5 1 52,00 robbantasi hézag 0,5 1 52,00 25%96 1 52,00
robbantési hézag 0,5
13 max. @ 100 158,00 |max Ax 100 182,00 [max70 182,00
nem standard
egrc}eolgo-dlzi(r)e 170 00 érdekl6désre 190 00 érdeklédésre 190 00
standard robbantasi hézag 0,5 [} robbantési hézag 0,5 [} robbantasi hézag 0,5 []
nem standard | 2% 2 120 178,00 |max Ax120 205,00 |max 84 205,00
1E @120-160 | o rdokisdesie PSS P PP
stz!nd:,rd g&zﬁ{gﬁe@zg 05 1 99,00 robbantasi hézag 0,5 240,00 robbantasi hézag 0,5 240,00
15 max. @ 160 210,00 |max.Ax160 255,00 |max 113 255,00

nem standard

Minden méret mm-ben. Tovabbi méretek és alakok érdekl6désre.

Minden ar EUR-ban értendé Mwst nélkil

F——
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R3 TiPUS max. laposacél / sugar
5-6 20x6/20 20x8/24
8/31 20x6/15 20x8/20
8/40 30x8/25 30x10/26
10/40 30x8/25 30x10/26
1" 40x8/35 40x10/40
12 50x 10/30 60x12/45
_— 12 70x12/42 80x12/860
R1 TiPUS max. laposacél / sugar
5-6 20x6/15 20x10/20
8/31 20x8/15 25x81/25
8/40 30x8/20 30x10/30
10/40 30x8/20 30x10/30
1 40x10/30 40x12/40
12 50x10/30 60x 14 /45
13 70x12/40 80x 14 /60
E6 TiPUS max. sugar ES TiPUS max. []
@ 5-6 17,5 5-6 19
8/31 20 @ 8/31 21
U::U 8/40 26 m 8/40 28
10/40 26 10/40 28
1 32 1 35
12 48 12 53
13 65 13 70
E1 TiPUS max. ] E2 TiPUS max. _)
5-6 5x27/24x14 5-6 5x27/24x21
@ 8/31 | 5x30/24x18 @ 8/31 5x 30/ 24 x 25
8/40 5x39/30x25 8/40 5x39/30x33
10/40 5x39/30x25 10/40 5x39/30x33
1 5x49/40x 29 1 5x49/40x 40
12 5x74/60x42 12 5x74/60x60
13 5x99/80x58 13 5x99/80x80
TiPUS BELYEG TiIPUS MATRICA KESZLET
6 87,00 6 117,00 204,00
5127 80,00 5 110,00 190,00
8/31 84,00 5 110,00 194,00
8/40 93,00 8 127,00 220,00
10/40 93,00 10 127,00 220,00
1 129,00 1 169,00 298,00
12 154,00 12 204,00 358,00
13 175,00 13 233,00 408,00

Minden ar EUR-ban értendd Mwst nélkil



17,5

g'ee

L/

10,5

[€]

Ar
225,00

8 - 11

Bélyeg szama | Matrica szama

8 - 11

[€]

Ar

2,90

TIPUS

-

minden méret a 8 - 40 tipusig

Minden ar EUR-ban értendé Mwst nélkil



{ - <> Tm./mm
L 5/27 8/31 | 10/26 | 10/40

32 04
5] 3.7 04
85 4,2 05
4 4,7 05
45 52 0.6
5 57 0,7
515 6,2 07
6 6.7 08
6,5 7,2 09
7 7,7 0,9
7,5 8,2 1,0
8 8,7 1,1
8,5 9,2 i,
9 9,7 1,2
9,5 10,2 1,3
10 10,7 1,3
10,5 11,2 14
11 11,7 1,5
11,5 12,2 15
12 12,7 1,6
12,5 13,2 1,7
13 13,7 1,7
135 14,2 1,8
14 14,7 1,9
14,5 15,2 1,9
15 15,7 2,0
1555 16,2 2,1
16 16,7 2,1
16,5 17,2 22
17 17,7 2,3
17.5 18.2 23
18 18,7 24
18,5 19,2 25
19 19,7 25
19,5 20,2 2,6
20 20,7 27
20,5 21,2 27
21 21,7 2,8
215 22,2 29
22 22,7 29
22,5 232 3,0
23 237 31
235 24,2 31
24 247 32
24,5 252 32
25 257 &3
255 26,2 34
26 26,7 34
26,5 27,2 815
27 27,7 8I5
27,5 28,2 &[5




[ TYP
Tm./mm

[ 8/31 | 8/40 (10/40| 11 1A | 12 12A | 13 13A 10 11 12 13

28 287 37
28,5 29.2 38
29 29,7 3.8
29,5 30,2 3.9
30 30,7 4.0
30,5 31,2 4,0
31 31,7 4.1
Bills 32,2 42
32,0 32,7 12
8285 33,2 4,3
33,0 33,7 4.4
8815 34,2 4.4
34,0 34,7 4,5
34,5 35,2 4,5
35,0 35,7 4,6
8515 36,2 4,7
36,0 36,7 47
36,5 37,2 4,8
37,0 37,7 4,9
37,5 38,2 4.9
38,0 38,7 5,0
38,5 39,2 51
39,0 39,7 51
8915 40,2 52
40,0 40,7 53
41,0 41,5 54
42,0 42,5 515}
43,0 43,5 5.7
44,0 44,5 58
45,0 45,5 5,9
46.0 46.5 6.1
47,0 47,5 6.2
48,0 48,5 6.3
49,0 49,5 6.5
50,0 50,5 6.6
51,0 515 6.7
52,0 52,5 6,9
53,0 5315 7.0
54,0 54,5 7.1
55,0 565 73
56,0 56,5 74
57,0 57,5 75
58,0 58,5 76
59,0 59,5 78
60,0 60,5 7.9
61,0 61,5 8.0
62,0 62,5 8.2
63,0 63,5 8.3
64,0 64,5 8.4
65,0 65,5 8,6
66,0 66,5 8,7
67.0 67.5 8.8
68,0 68,5 9,0
69,0 69,5 9.1
70,0 70,5 92
71,0 71,5 9.4
72,0 72,5 95
73,0 73,5 96
74,0 74,5 9.8
75,0 75,5 9.9
76,0 76,5 10.0
77,0 77,5 10,2
78,0 78,5 10,3
79,0 79,5 104
80,0 80,5 10,6
81,0 81,5 10,7
82,0 82,5 10,8
83,0 83,5 10,9
84,0 84,5 1M1
85,0 85,5 1,2
86,0 86.5 11,3
87,0 87,5 1,5
88,0 88,5 11,6
89,0 89,5 1.7
90,0 90,5 11,9
91,0 91,5 12,0
92,0 92,5 12,0
93,0 93,5 12,3
94,0 94,5 12,4
95,0 95,5 12,5
96,0 96,5 12,7
97,0 97,5 12,8
98,0 98,5 12,9
99,0 99,5 13,1
100,0 100,56 13,2

F——



{ T Tm./mm

[ 5/27| 6 |8/31|8/40[10/26110/40, 11 | 11A| 12 [ 12A| 13 | 13A 6 8 |10 | 11 | 12 | 13

7x10 7,7x10,7 1,2

7x15 7,7x15,7 1,6

7x20 7,7x20,7 2,0

9x13 9,7x13,7 1.5

9x19 9,7x19,7 2,0

9x25 9,7 x25,7 2,5

1 x17 1,7 x17,7 1,9

11x23 11,7 x 23,7 2,5

13x 18 13,7 x 18,7 2,1

13 x22 13,7x22,7 25

13 x 27 13,7x27,7 29

13 x 31 13,7x31,7 82

15 x 20 15,7 x 20,7 24

15 x 24 15,7 x24,7 27

15 x 27 15,7 x27,7 3,0

15 x 31 157 x31,7 3.3

17 x 22 17,7x22,7 27

17 x 26 17,7 x26,7 3,0

17 x 31 17,7x31,7 34

17 x 40 17,7 x40,7 4.1

19 x 26 19,7 x26,7 3.1

19 x 31 19,7 x31,7 & f5

19 x 40 19,7 x 40,7 4,3

21x27 21,7x27,7 B

21x31 21,7x31,7 3,6

21 x40 21,7 x40,7 4,4

25 x 45 255 x45,5 5,0

25 x 50 25,5 x50,5 54

27 x 63 27,5 x63,5 6,6

27 x75 27,5x755 7,6

30 x 87 30,56x875 87

30 x 100 30,5 x 100,5 9,8

TiPUS TiPUS
Tm./mm
5/27 6 8/31 8/40 10/40 5/27 6 8/31 10/40
0,7
0,8
0,9
1.1
1,2
1.3
1,5
1,6
1,7
1,8
2,0
2.1
22
24
25
2,6
2.8
29
3.0
3.2
B
anyagvastagsag ie max. =%




Tm./mm
5/27 8/31|8/4010/26/10/40, 11 | 11A| 12 | 12A| 13 | 13A 10 | 11 | 12 | 13
4 0,7
B 0,8
6 1,0
7 1,2
8 1,3
9 15
10 1,7
1" 1,8
12 2,0
13 22
14 24
15 25
6 2,7
17 29
18 a0
19 32
20 34
21 35
22 37
24 4,0
26 4.4
28 4,7
31 52
33 55
35 5
40 6,7
44 7.4
48 8,1
53 8,9
58 9,7
64 10,8
70 11,8
[ TIPUS TiPUS
R Tm./mm
l 5/27 8/31(8/40[10/26/10/40] 11 | 11A| 12 [12A| 13 | 13A 10 [ 11 | 12 | 13
7x10 7,7 x 10,7 i,4
7x15 7,7x157 1,8
9x13 9,7x13,7 1,8
9x19 9,7x19,7 23
11 x17 1,7x17,7 23
11x23 11,7 x 23,7 2,8
13x 19 13,7 x19,7 2,6
13 x 25 13,7 x 25,7 32
15x 21 15,7 x 21,7 3,0
15 x 27 15,7 x 27,7 &5
17 x 256 17,7 x 25,7 &5
19 x 30 19,7 x 30,7 4.1
20 x 34 20,7 x 34,7 4,5
25 x 43 25,5 x43,5 57
25x 70 25,5 x70,5 8,0
25 x 96 25,5x96,5 10,2
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