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Die "Dornlosen Biegemaschinen” reprdsentieren die Vorzlge der Ercolina Innovation, Inhatoer eines

dornlosen Biegungssystems, welches ihr erlaubt hat, sich Uber 30 Jahre long als weltweiter Leader im

B ereich der R ohrlbbiegungdurchzusetzen.

Die dornlosen Biegemaoschinen sind ided fUr dle Kunden, die on einer starken Vorrichtung
interessiert sind, sowie on héchster Quditdt und einfocher B edienung. Sieist auch fur Kunden mit
einembegrenzten Finanzplon geeignet.

DieEroolina Biegesegmente sinddie Hauptteile der Mas chine. GroBe
Aufrmerksamkeit wurde den Biegesegmenten entgegengebracht, um
die patentierte Ercolina Technologie zu schutzen, wurde auch viel
in die Biegesegmente investiert. Dies gilt auch dem Design des
Biegesegments, welches aus einem einzelnen Metallblock bestent,
ohne weiteren zugefUgten T eilen. Daos besondere P rofil der Hohlkehle,
dos durch eine 30-jdhrige Arbeit perfektioniert wurde, erlaubt es
Biegungen hochster Qudlitdt herzustellen. Dies gelingt auch bei
R ohren mit geringer Wondstérke und aus sehr weichem Materia. Um
de Prézision der Biegung noch weiter zu gewdhrleisten, wurde ein
Encoder eingebaut der die Messung des zu biegenden Profils und
somit den Drehwinkel des Biegesegments kontralliert und einen ouf
den Grodgenauen S chubeinstellt,

Die S teuerungstafel der Ercolina Maschinen wurden entwickelt, um
de Programmierung der Arbeitszyklen sehr intuitiv zu machen. Um
de Benufzung zu vereinfochen, ist die Betrietbsfunktion leicht
einstellbar und das S teuerungsmenu mehrsprachig. Die Benutzer der
dornlosen Ercalina bendtigen nur eine sehr kurze Einlernphose.
Prézision und Handfertigkeit des Benutzers erlouben es, Arbeiten
durchzufUhren die sonst nur mit sehr komglizierten Produkten moglich
waren.

Die Ercalina Produkte der dornlosen Biegemaschinen-R eihe, bieten
die Moglichkeit, den gewunschten Biegewinkel onzuzeigen und zu
programmieren. Gleichzeitig ist es auch moglich, den sogenonnten
R Uckfederungswinkel, ein Parameter der Elostizitét eines jeden
Materids, zu programmieren, umaen Biegeprozess zu erleichtern.
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DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

Weitere S tarken der E rcolina P rodukte der dornlosen Biegemaos chinen-R eihe sind:
v SchnelleErsetzungder Werkzeuge

v Geringe Wartung. Die Maoschinen sind vallkommen elekirisch ohne hydraulische
B estandteile

v Enworfen umleicht tragoar zu sein, donk der angelorachten R ollen und der praoktischen im
Mas chinenk érper einziehbaren Griffe

v Dieses Produkt wurdeentworfen umauch bei e fremenArbeitsibedingungen, einelange
L ebensdauer zu erreichen.
B estandteile dllererster Qualitdt bilden den Maos chinenkérper. Die elekironischen Platinen
und die elektrischen Komponenten benutzen Sicherheitssysteme um  berlastungen, die
der strukturellen Integritct des P roduktes schaden kdnnten, zu verhindern

v Die Sicherheit des Benutzers ist durch ein Notschdlter gewdhrleistet. Alle Maoschinen
sindstrengnach der E U-Richtlinieentworfen worden

v Eine komplefte Padlette von Werkzeugen und Zubehdr ermogdicht es dle Modelle zu
persondisieren. DieAnwendungspezieller Ausrustungen erlauiot es, jede P rofil-T ypologie
in den unterschiedichsten Anwendungsbereichen: Beschlogsarbeiten, Hydraulik,
Einrichtungen, S chiffsioau, S tahllbbou, Automative, undviele andere.

Mit der Dornlosen Biegemos chinen-R eihe, weist Ercolina eine weltweit longe E rfahrung im B au und
imVerkaufvon Uber 40.000 profilbiegenden Werkzeugen ouf.

Die DORNLOSE BIEGUNG ist einfacher geworden und die Qualitdt ist gestiegen
donk Ercolina,
unbestrittener Anfuhrer, von Uber 30 Jahren, im B ereich der Biegemaschinen.
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DORNLOSE BIEGEMASCHINEN R

BEREICH | | ANWENDUNGEN |

Biegungen fur &ldynamische Heiz-
ungskessel, Wasserleitungen,
Gaosleitungen, lleitungen, T hermo-
einrichtungen

S chwimmbdderzubehdr,  Z ubehor
fUr Fitnessonlogen, Zubehdr  far
Kinderspielpldtzen

SPORTEINRICHTUNGEN

Hydraulikanlagen, fur Gefrier- und
K dlteonlagen

THERMOH DRAULIK

Leuchten, Stuhlen, Balkonen,
Z&unen, Eisengitter

GEB UDEEINRICHTUNGEN

Tischen, Stuhlen, Verkehrsschilder,
C—] Anwendungen fur S tédfebau,
1 Rohren fur Hydraulik- und Gos-
leitungen, allgemeine Zimmer-
o/ manns arbeiten
ST DTEBAU
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DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

Megalbender seite
» MG76 22
» MGO030 23
Topbender seite
» TBGO 24
) TBO50 25
» TBOS0EDT 26
S uperbender seite
) SB4S 27
» SB0GO 28
Medilbbender seite
» MB42 | MB42P 29
» MD070 30
» MD0083 31
Minibbender seite
» MN092 32
P atente
Dornlos e Biegemas chinen Zubehor 34

auf der Dornlose Biegemas chinen-Reihe:
» 5.354.802 (USA)

auf Art, MG76 - MG030 - TB 60 - TB 050
SB060-SB4 -MB42:

» 1.276.249 (Itallen)

» EP 0 783 927 (Europa)

» 5.775.157 (USA)

» 2192 901 (Kanada)

» 197498 (Mexdlko)

» ZL 96114003.8 (China)

) 263.394 (Korea)

» 3247311 (Japamn)
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|E| MEGABENDER MG76

A -

Dornlose Biegemoschine ——@

MODELLE

Art. Rif. Beschreibung

Phaose

MG 76T Megabender MG76

Dreiphasig

MASCHINEN-KIT

WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschine] Rohr R odius

Biegesegmente

MG 76T K2D| MG76T Gos Zoll 2 @

12" (21.30 mm), R4é
34" (26.90 mm), R56
17 (33.70 mm), Ré7
“14 (42.25 mm), R90
“12(4 .25mm), R100
2" (60.30 mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine] Rohr R odius

Biegesegmente

MG 76T K3D| MG76T Gos Zoll 3 @

12" (21.30 mm), R67
34" (26.90 mm), R 2
17 (33.70 mm), R112
1”1 4 (42.25 mm), R130
1”12 (4 .25 mm), R150
2" (60.30 mm), R190

Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
-_ArT. MG76T
5 " (15 mm), R46
7 (22.22 mm), R56
MG76TKOD|  MGT6T oD Zoll 1" (25.40 mm), Ro67

1”14 (31.76 mm), R 2
1"12(3 .10 mm), R100
2" (60. 0 mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

MA IMALE BIEGELEISTUNG

K apzitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

O Gasrohr fur R ohrleitungen 2'12Gos 4
O Standard S tahlrohr 76 3
Beschreibung MG76T O Maobelbaurohr 76 3
Biegeradien R10 R3 0 O FE35 (fur_Ihyaraul) 70 5
Ma . Drehwinkel 210 @) Edelstohl AIS| 304 - 316 70 4
Ma . Biegegeschwindigkeit 12U min O Ecelstohl AISI 30 (fiir Lebensm) 76 1.6
i O Messing weich 76 4
Steuerung mrﬂ%g;n:zggsor O | Hatkupfer undAluminium 76 6
Anzaohl Progromme 30 9co O Kupfer Weiches 76 6
berlastungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 73 4
Arbeitsspannung Dreiphasig 220 400V O Mepla, Geberit und  hnliche 50 4
Antriets motor 3.5 kW o Normaistahl (EN: $27500) 45
Gerduschpegel (Mas chinenbetdtigung) 70 B | Normdstahl (EN: §27500) 10 90
Mas chinenstruktur Aluminium-L egierung — Normaistahl (EN: $27500) 30 60 3
Untergestell S chweiB-S tahl | Normaistahl (EN: $27500) 60 60 3
Anschluss flr e terne FuBpeddsteuerung Ja | Normaistahl (EN: $27500) 40 40
Abmessungen (B H T) 60 910 370mm — Normaistahl (EN: $27500) 60 60 6
Gewicht 193 kg C Normaistahl (EN: $27500) 50 20 6

Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
Auf Anfrage sind auch spezielle Mas chinen verfugbar, um Biegeradien bis 500 mm
(verléngertes Modell) oder bis 50 mm (Flipper) zu biegen.

Ma . Kopezitét von @ 5 mmbis @ 76 mm mit Mindestradius 2 @ bezlglich der
Rohrqualitét, @ und Wandstérke.
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[B] MEGABENDER MG030

=

Dornlose Biegemaos chine

MODELLE

Art. Rif. Beschreibung Phase
MG 030V21T Megobender MG030 Dreiphasig
MG 030T Megabender MG030 Dreiphasig
MG 030M Megabender MG030 Einphosig

MASCHINEN-KIT

WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschinel  Rohr Radius Biegesegmente
MG 030/ k2| MG 030v2T | Geszol | 2 @ g ;ijj g;:gg mm: Egg
MG O30T K2D| MG O30T | Gaszal | 2 @ g ]],,; 4(3(?127%5m) ggé
MG 030MK2D| MG 030M | Goszol | 2 @ g];l fcfé.égtsr;nr:)‘,)'g}gg

Biegesegmente aus GuReis

en, Gleitschuh aus Messing.

[Art. MGO30M MGO30T |

SPEZIELLE MODELLE

Art. Rif. B eschreibung
MG 030VM [Version fur schnelleres Biegen (0.5 5U min)
MG 030VT |Gleiche Eigenschaften wieS tandardModelle

Art. Maschinel  Rohr Radius Biegesegmente
MG O30V K3D| MG 030v2T | Gaszol | 3 @ g ;i g;'gg mm: Eé’;
MGO30T K3D | MG 0301 | Gos Zoll 3 g g]],,] 453(32725?% g]];g
@112 (4 .25mm), R150
MG 030MK3D[ MG 030M | Gas Zall 3 O @ 2" (60.30 mm), R190
Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.
Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@5 " (15 mm), R46
MGO3V2r KOD| MG 030V 21 OD Zall @ 7 " (22.22 mm), R56
@ 1" (2 .40 mm), R67
@114 (31.75 mm), R 2
MG 0301 KOD MG 0301 0D Zoll @1"12(3 .10mm), R100
@ 2" (50. 0 mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

MA IMALE BIEGELEISTUNG

K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

Profi Moteria WonG 17K (i
O Gasrohr fur R ohrleitungen 2"'12Gas 4
B eschreibung MGQO30V 2T MG030T MG030M O Stondard S tahlrohr 76 3
Biegeradien R10 R3 0 R10 R3 0 o Mabelbourohr 763
Ma . Drehwinkel 210 210 o FE35 (far_Ihydraul.) 70 5
Ma . Biegegeschwindigkeit 2 4U min Varicbel O Edelstanl AISI 304 - 316 70 4
S teuerung . Elngronisdw . Elngronisdw O EdS‘ISTIChIAISII30 (flr Lebensm) 76 1.6
mit Mikroprozessor mit Mikroprozessor O Messing weich 76 4
Anzahl Programme 30 9ca 30 9ca O Hartkupfer und Aluminium 76 6
berlostungs-Kontrollsystem Ja Ja O Kupfer Weiches 76 6
. i Dreiphasig 220 400V O Conduit-R ohr (TAZ) 73 4
Arbeitssponnung Dreiphasig 220 400 V Einglosi% 110 220V ) Mepio, Geberft und_hiiche 50 2
Antriets motor 3.5 kW 1.5 kW [ ) Normdstahl (EN: §27500) 45
Gerduschpegel (Maos chinenbetétigung) 70 B 70 B | Normdstahl (EN: §27500) 10 90
Mas chinenstruktur Aluminium-L egierung Aluminium-L egierung —1 Normaistahl (EN: $27500) 30 60 3
Untergestell S chweiB-S tahl S chweiB-S tahl || Normaistahl (EN: §27500) 60 60 3
Anschluss flr e terne FuBpedalsteuerung Ja Ja || Normaistahl (EN: $27500) 40 40
Abmessungen (B H T) 60 910 370mm 60 910 370mm = Normaistahl (EN: $27500) 60 60 6
Gewicht 1 6kg 193 kg | Normaistahl (EN: $27500) 50 20 6
AufAnfrage sind auch andere S pannungen verfugboar. Ma . Kapazitét von @ 5 mm bis @ 76 mm mit Mindestradus 2 @ bezlglich der
Auf Anfrage sind auch spezielle Mas chinen verflgbar, um Biegeradien bis 500 mm R ohrouditét, @ und Wandstérke. Biegeleistung fur die schnelleren Modelle MGO30VM
(verléngertes Modell) oder bis 50 mm (Flipper) zu biegen. MGO30VT ist reduziert.
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[B] TOPBENDER TB60

ﬂl @®— Dornlose Biegemaschine —@

MODELLE
Art. Beschreibung Phase
TB 60T Topbender TB 60 Dreiphasig /:

MASCH|NEN-K|T WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschine] Rohr R odius Biegesegmente
@ 12" (21.30 mm), R46
@ 34" (26.90 mm), R56
@ 1”7 (33.70 mm), R67
TB6OT K2D| TB 40T Ges Zoll 2 @ @ 1" 4( (42.25 r‘rY‘rlwl, R90
@1"12(4 .25mm), R100
@ 2" (60.30 mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine] Rohr R odius Biegesegmente

12" (21.30 mm), R67
34" (26.90 mm), R 2
1" (33.70 mm), R112
1”1 4 (42.25 mm), R130
1”12 (4 .25 mm), R150
2" (60.30 mm), R190

o
o
18601 ksD| TBe0T | Gazol | 3 @ |9
o
@

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine Radius Biegesegmente
@5 " (156, mm), R46
@ 7 " (22.22 mm), R56
@ 1" (2 .40 mm), R67
TB60T KOD TB 60T OD Zall 1" 4( (31.75 mr‘rlwl, R 2
@1"12(3 .10mm), R100
© 2 (50.0 mm, R150
Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing. K apczitét bosiert auf Materidl mit 42 Kg mme- Z ugfestigkeit 250 N mm?
O Gasrohr fur R ohrleitungen 2"Gos 4
O Standard S tahlrohr 60 4
Beschreibung TB 60T O Maobelbaurohr 60 4
Biegeradien R10 R3 0 O FE35 (fir Ihyoraul.) 64 5
Ma . Drehwinkel 210 ©) Edelstohl AIS| 304 - 316 64 3
Ma . Biegegeschwindigkeit 24U min ca. ©) Edelstohl AIST 30 (fur Lebensm) 60 3
S teuerung . ElekTronisdw O Messing weich _ 60 6
mit Mikroprozessor O Hartkupfer und Aluminium 64 6
Anzaohl Progromme 30 9ca. O Kupfer Weiches 64 6
berlostungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-R ohr (TAZ) 63 4
Anschlusssponnung Dreiphasig 220 400V O Mepla, Geberit und hnliche 50 4
Antrielos motor 1.5kwW [ ) Normalstahl (EN: $275J0) 35
Gerduschpegel (Maos chinenbetdtigung) 70 dB . Normaistahl (EN: $27500) 14 60
Mas chinenstruktur AluminiumtL egierung —1 Normaistahl (EN: $27500) 25 50 3
Untergestell S chweiB-S tahl || Normaistahl (EN: §27500) 50 50 3
Anschluss fUr e terne FuBpeadsteuerung Ja || Normaistahl (EN: $27500) 30 30
Abmessungen (B H T) 5000 1000 760 mm — Normaistahl (EN: $27500) 50 50 6
Gewicht 1 6kg | Normaistahl (EN: $27500) 40 20 6

Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
Auf Anfrage sind auch spezielle Mas chinen verfugbar, um Biegeradien bis 500 mm
(verléngertes Modell) oder bis 50 mm (Flipper) zu biegen.
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[B] TOPBENDER TB050

on @®@— Dornlose Biegemaoschine —@
MODELLE

Art. Beschreibung Phase

TB 080T Topbender 050 Dreiphasig

MAS CH INENKIT  WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschine] Rohr R odius Biegesegmente

12" (21.30 mm), R46
34" (26.90 mm), R56
1" (33.70 mm), R67
1
17

14 (42.25 mm), R90
‘12 (4 .25 mm), R100

@
%)
1B 080T K2D| TB 080T | Gos Zdl 2 @ g
@
@ 2" (60.30 mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine] Rohr R odius Biegesegmente

@ 12" (21.30 mm), R67
@ 34" (2690 mm), R 2
@ 1" (33.70 mm), R112
@1"1 4 (42.25 mm), R130
a1
%}

TB 0507 K3D| TB 080T | Gos Zdl 3 @

“12(4 .25mm), R150
2" (60.30 mm), R190

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@5 " (15 mm), R46 _ArT.TBO5OT
@ 7 " (22.22 mm), R56
@ 1”7 (25.40 mm), R67
TB 0501 KOD TB 0501 OD Zall @114 (31.75 rmm), R 2
@1"12(3 .10mm), R100
@ 2" (50. 0 mm). R150 MA IMALE BIEGELEISTUNG

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.
K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

O Gasrohr fur R ohrleitungen 2"Gos 4
O Standard S tahlrohr 60 3
Beschreibung TB050T O Mébelbaurohr 60 4
Biegeradien R10 R300 @) FE35 (fur_Ihyaraul) 64 4
Ma . Drehwinkel 210 @) E delstahl AIS| 304 - 316 64 3
Ma . Biegegeschwindigkeit 1.25und 2.5 U min 8 Edelstanl AIS 30 (fiir Lebensm.) 60 4
i Messing weich 60 4
Steuerung mit ﬂﬁkrggnéiisor O | Hatkupfer undAluminium o4 4
Anzahl Programme 30 9ca O Kupfer Weiches 64 4
berlostungs-K ontrollsystem Ja O Conduit-R ohr (TAZ) 60 4
Arbeits sponnung Dreiphasig 220 400V O Mepla, Geberit und  hnliche 50 4
Antriets motor 1.5 kW [ ) Normaistahl (EN: $27500) 35
Gerduschpegel (Mas chinenbetétigung) 70 dB . Normaistahl (EN: $27500) 10 60
Mas chinens fruktur AluminiumtL egierung — Normaistahl (EN: $27500) 25 50 3
Untergestell S chweiB-S tahl | Normdstahl (EN: §27500) 50 50 3
Anschluss fur e terne FuBpeddsteuerung Si | Normaistahl (EN: $27500) 30 30
Abmessungen (B H T) 363 900 595mMm — Normaistahl (EN: $27500) 50 50 6
Gewicht 130 kg C Normalstahl (EN: $275J0) 40 20 6

Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
Auf Anfrage sind auch spezielle Mas chinen verfugbar, um Biegeradien bis 500 mm
(verléngertes Modell) oder bis 50 mm (Flipper) zu biegen.
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B TOPBENDER TB050EDT

on @®— Curvatubi senzaonima —@
MODELLE

Art. Beschreibung Phase

TB 050EDT Topbender TBOSOEDT Dreiphasig

MA IMALE BIEGELEISTUNG

K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

Profil Material Wm?smmg irnm)
O Gasrohr fur R ohrleitungen 2"Gos 4
O Standard S tohlrohr 60 3
O Mobelbaurohr 60 4
O FE35 (fur |hyoraul.) 64 4
O Edelstanl AIS| 304 - 316 64 3
O Edelstahl AIST 30 (fur Lebensm) 60 4
O Messing weich 60 4
O Hartkupfer und Aluminium 64 4
O Kupfer Weiches 64 4
©) Conduit-Rohr (TAZ) 60 4
O Mepla, Geberit und  hnliche 50 4
([ ) Normalstahl (EN: $275J0) 35
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 10 60
—/ Normalstahl (EN: $275J0) 25 50 3
[l Normalstahl (EN: $275J0) 50 50 3
[ | Normdistahl (EN: $2750) 30 30
— Normaistahl (EN: $275J0) 50 50 6
C Normalstahl (EN: $275J0) 40 20 6

TE CH NI S CH E DATEN AU SSTAT T U NG (Biegesegment und Gleitschuh)

Beschreibung TBO50EDT g, Gos Raodius, mm

- - 1"1 4 90
B legemdlen R10_R300 Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing
Ma . Biegewinkel 10 ' )
Ma . Biegegeschwindigkeit 2.5U min

Vereinfacht

Steuerung Elokronicrio
Anzohl Programme 1

berlostungs-Kontrollsystem Ja
Anschlusssponnung Dreiphasig 220 400V
Antriebs motor 1.5 kW
Gerdus chpegel (maochine operating) -
Mas chinens fruktur AluminiumtL egierung
Untergestell S chweiB-S tahl
Anschluss fUr e ferne FuBpeddsteuerung Ja
Abmessungen (B H T) 363 900 595mMm
Gewicht 130 kg

AufAnfraoge sind auch andere S pannungen verfugboar.
Auf Anfroge sind auch spezielle Mas chinen verflgbar, um Biegeradien bis 500 mm
(verléngertes Modell) oder bis 50 mm (Flipper) zu biegen.
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|E| SUPERBENDER SB48

R

MODELLE

@®— Dornlose Biegemaschine —@

Art. Beschreibung Phase
SB4 M Superbender SB4 Einphasig
SB4T Superbender SB4 Dreiphasig

MASCHINEN-KIT

WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschinel  Rohr Radius Biegesegmente
@ 12" (21.30 mm), R46
SBAMKD| SB4 M Gos Zoll 2 @ |@ 34 (26.90 mm), R56
@ 1" (33.70 mm), R67
@ 1"1 4 (42.25 mm), R90
B 4TK2D B4T Zall 2
: ° G20 2 @1"12(4 .25mm), R100

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine]l Rohr Radius Biegesegmente
@ 12" (21.30 mm), R67
SB4MKID| SB4 M | GosZoll 3 @ |@ 34 (26.90 mm), R 2
g 1" (33.70 mm), R112
@11 4 (42.25 mm), R130
B 4TK3D B4T Zall 3
: ’ ° G20 0 @112 (4 .25mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine Rohr Biegesegmente
@ 16, R46 - @ 20, R67
SB 4 MKTZ SB4 M TAZ G5 R 2 - @32 R112
40,R130 - @50,R170 R
SB4TKIZ B4 T TAZ 363 R230 9 [Art.s84 M-5B4 T |
Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.
Art. Mas chine Rohr Biegesegmente
@5 " (156, mm), R46
SBAMKOD|  SB4 M onzol |z 7 * (22.22 mm), R56
@ 1" (25.40 rm), Ré7
@112 (3 10 mm)’ R100 K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing. %
Profil Material Wandstérke irnm)
O | oo | 1126 3%
O Standard S tohiroh 4 35
Beschreibung SB4 M SB4 T O Maobelbaurohr 54 1.5
Biegeradien R10 R300 R10 R300 @) FE35 (fr Ihyoraul) 50 4
Ma . Drehwinkel 210 210 ©) Edelstohl AIS| 304 - 316 50 3
Ma . Biegegeschwindigkeit 2U min 4U min o Edelstanl AIST 30  (fir Lebensm,) 4 25
Steverung Elekfronisch Elekironisch Q | Messingweich 60 3
mit Mikroprozessor mit Mikroprozessor O Hartkupfer und Aluminium 64 2
Anzaohl Progromme 30 9ca. 30 9ca. O Weiches Kupfer 64 2
berlostungs-K ontrollsystem Ja Ja O Conduit-R ohr (TAZ) 60 2
Arbeits sponnung Einphasig 110 220V | Dreiphasig 220 400V O Mepla, Geberit und hnliche 50 4
Antriets motor 1.5 kW 1.5 kW [ ) Normaistahl (EN: $27500) 32
Geréus chpegel (Maschinenbetdtigung) 70 dB 70 dB . Normaistahl (EN: $27500) 4
Mas chinensfruktur AluminiumrLegierung | Aluminium-Legierung — Normaistahl (EN: $27500) 20 40 3
Untergestell S chweiB-S tahl S chweiB-S tahl | Normaistahl (EN: $27500) 40 40 3
Anschluss fur e ferne F uBpeddsteuerung Ja Ja | Normaistahl (EN: $27500) 30 30
Abmessungen (B H T) 410 1000 570mm | 410 1000 570 mm — Normaistahl (EN: $27500) 40 40 5
Gewicht 110 kg 110 kg C Normaistahl (EN: $27500) 32 16 5
Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
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|E| SUPERBENDER SB060

A -

Dornlose Biegemaos chine

MODELLE

Art. Beschreibung

Phaose

SB 060M

Superbender SB060

Einphasig

MAS CHINEN-KIT

WERKZEUGE

(Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschine] Rohr

R odius

Biegesegmente

5B 060MK2D| $B 060M

Gas Zoll 2 @

12" (21.30 mm), R4é
34" (26.90 mm), R56
17 (33.70 mm), Ré7
“14 (42.25 mm), R90
“12(4 .25mm), R100
2" (60.30 mm), R150

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine] Rohr

R odius

Biegesegmente

5B 060MK3D| SB 060M

Gas Zoll 3 @

@ 12" (21.30 mm), R67
@ 34" (2690 mm), R 2
@ 1" (33.70 mm), R112
@ 11 4 (42.25 mm), R 130
@1"12 (4 .25 mm), R150
@ 2" (60.30 mm), R190

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
5 " (16, mm), R46
7 " (22.22 mm), R56
5B 060M KOD 5B 060M 0D Zoll 1" (2540 mm), R67

1”14 (31.76 mm), R 2

(0]
(0]
(0]
(0]
@1"12(3 .10 mm), R100

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

TECHNISCHE DATEN

B eschreibung SB060M
Biegeradien R10 R300
Ma . Drehwinkel 210
Ma . Biegegeschwindigkeit 2,5U min

S teuerung

Steuerung mit konstanter Geschwinaigket
und Kontrolle des Biegewinkels

Anzohl Programme

1

berlostungs-Kontrollsystem Ja
Arbeitsspannung Einphasig 110 220V
Antriebs motor

2,2 kW

Geréus chpege!l (Mas chinenbetdtigung)

Mas chinenstruktur

Aluminium:Legierung

Untergestell S chweiB-S tahl
Anschluss fur e terne FuBpeddlsteuerung Ja
Abmessungen (B H T) 260 900 600 mMm
Gewicht 110 kg

Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.

—@

Art. SB060M

MA IMALE BIEGELEISTUNG

K apezitét basiert auf Material mit 42 Kg mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

Profil Material wWondtema irnm)
O Gasrohr far R ohrleitungen 1"12Gos 3.6
O Standard S tohlrohr 4 35
©) Mabelbaurohr 54 15
O FE35 (fur Ihyaraul.) 50 4
O Edelstanl AIS| 304 - 316 50 3
O Edelstahl AIST 30 (fur Lebensm.) 4 25
O Messing weich 60 3
O Hartkupfer und Aluminium 64 2
O Kupfer Weiches 64 2
O Conduit-Rohr (TAZ) 60 2
O Mepla, Geberitund  hnliche 50 4
[ ) Normalstahl (EN: $275J0) 32

| Normalstahl (EN: $275J0) 4

—/ Normalstahl (EN: $275J0) 20 40 3
| Normalstahl (EN: §275J0) 40 40 3
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 30 30
— Normalstahl (EN: $275J0) 40 40 5
C Normaistahl (EN: $275/0) 32 16 5




MEDIBENDER MB42

R

Dornlose Biegemaos chine

MODELLE

Art. Beschreibung Phase
MB 42M Medibender MB 42 Einphasig
MB 42T Medibender MB 42 Dreiphasig
MB 42PM Trogbare Medibender MB 42 Einphasig

MASCHINEN-KIT

WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Maschinel  Rohr Radius Biegesegmente
MB 42MK2D [ MB 42M | Gos Zoll 2 @ |9 12 (21.30 mm), R46
@ 34" (26.90 mm), R56
MB 421 K2D | MB 421 Gos Zall 2 @ @ 1" (33.70 rmm), R67
MB 42PMK2D[ MB 42PM | Gos Zoll 2 @ (@174 (42.25 mm), R90

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschinel  Rohr Radius Biegesegmente
MB AMK3D| MB42M | GosZol | 3 @ |2 12" (21.30 mm), R56
@ 34" (26.90 mm), R67
MB 421 K3D [ MB 421 Gos Zall 3 @ @ 1" (33.70 mm), R90
MB 42PMK3D[ MB 42PM | Gos Zoll 3 @ |91 4 (4225 mm), R112
Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.
Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
MB 42MKOD MB 42M 0D Zoll @5 " (156, mm), R46
@ 7 " (22.22 mm), R56
MB 421 KOD MB 42T 0D Zoll @ 1" (2540 rmm), R67
MB 42PMKOD MB 42PM 0D Zoll @114 (31.75 mm), R 2

Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. MB 42P M

Art. MB 42M - MB 42T

MA IMALE BIEGELEISTUNG

K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

Profil Material Wandstarke (mm)
O Gasrohr fur Rohrleitungen 1"14Gas 3.5
B eschreibung MB 42M  MB 42P M MB 42T O Stondard S tahlrohr 42 3
Biegeradien R10 R260 R10 R260 @) Mdbelbaurohr 4 15
Ma . Drehwinkel 210 210 O FES35 (fr_Ihycraul.) 42 4
Ma . Biegegeschwindigkeit 2U min 4U min o Edelstahl AISI 304 - 316 42 3
S teverung . Elek“rronisoh . Elek“rronisoh O E(blsTFhlAlSlIC’)O (fur Lebensm) 42 2.5
mit Mikroprozessor mit Mikroprozessor O Messing weich 50 3
Anzahl Programme 30 9ca 30 9ca O Hartkupfer und Aluminium 54 2
berlostungs-Kontrollsystem Ja Ja O Kupfer Weiches 60 2
Arbeitsspannung Einphasig 110 - 220V [ Dreiphosig 220 - 400 V O Conduit-Rohr (TAZ) 60 2
Antrielos motor 1.1 kW 1.1 kW O Mepla, Geberit und hnliche 50 4
Geréus chpege! (Mas chinenbetdtigung) 70 dB 70 dB [ ] Normaistahl (EN: $27500) 30
Mas chinenstruktur AluminiumrLegierung | Aluminium-Legierung . Normaistahl (EN: $27500) 7 42
Untergestell S chweiB-S fohl S chweiB-S tohl —/ Normalstahl (EN: $275J0) 1 35 2
Anschluss fur e terne F uBpeddsteuerung Ja Ja | Normdstahl (EN: §27500) 35 35 3
410 1000 570 mm || Normaistahl (EN: $275J0) 25 25
Abmessungen (B H - T) 360 500 460 mm 4101000 570 mm — Normdstahl (EN: $27500) 35 35 5
Gewicht 0kg 50 kg 0kg C Normaistahl (EN: $27500) 2 14 5
Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
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[B] MEDIBENDER 070

on @®— Dornlose Biegemaschine —@
MODELLE

Art. Beschreibung Phase

MD 070M Medibender 070 Einphasig

MAS CH INEN-KIT  WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@ 12" (21.30 mm), R46
MD 070M K2D MD 070M Gos Zall @ 34" (26.90 mm), R56

@1"(33.70mm),R 2

Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@ 16, R46 - @ 20, R67
MD 070MKTZ MD 070M TAZ @25 R 2 - @32,R112
@40,R130
. . , . SPEZIELLE MODELLE
Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.
Art. Beschreibung
At Moschine ROnr B”'eges egmente S chnellere Version - gleiche E igenschaften wie
@5 " (156, mm), R46 Art. 070 (ohne F uBpedals teuerungArt. P 050H)
MDOTOMKOD|  MD 070M oDzol  |@ 7 * (22.22 mm), R56 MD 071M | Gesignet um Biegungen mit Radius 36 zu
@1"(25.40mm), R 67 erhalten

Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

MA IMALE BIEGELEISTUNG

K opezitat basiert auf Material mit 42 Kg m - Z ugfestigkeit 250 N mmt

O Gaosrohr flr R ohrleitungen 1"Gas 3.4
O Standard S tahlrohr 3 15
B eschreibung MDO70M O Maobelbaurohr 3 15
Biegeradien R36 R190 ©) FE35 (fur _Ihydraul) 35 3
Ma . Drehwinkel 210 ©) Edelstohl AIS| 304 - 316 30 2
Ma . Biegegeschwindigkeit 2. Umin @) Edelstanl AISI 30 (flr Lepensm,) 3% 15
S teuerung Digitale R egulierung des O Messingweich 42 1.5
Biegewinkels 0 1 0 O Hartkupfer und Aluminium 42 1.5
Anzahl Programme 1 O Kupfer Weiches 50 2
berlostungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 50 2
Arbeitsspannung Einphasig 110 220V O Mepla, Geberit und  hnliche 50 4
Antriets motor 900 W [ ] Normaistahl (EN: $27500) 20
Gerduschpegel (Mas chinenbetdtigung) - I Normdstahl (EN: §27500) 10 25
Mas chinenstruktur AluminiumtL egierung —1 Normaistahl (EN: $27500) 15 25 3
Untergestell Aluminium [l Normalstahl (EN: $275J0) 25 25 3
Anschluss flr e terne FuBpedalsteuerung Ja || Normaistahl (EN: $27500) 20 20
Abmessungen (B H T) 245 300 320 mMm = Normaistahl (EN: $27500) 30 30 5
Gewicht 23 kg | Normdstohl (EN: s 275J0) 30 15 5

Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
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MEDIBENDER MD083

A -

Maonuelle dornlose
Biegemas chine

MODELLE

Art. Beschreibung

Phaose

MDO 3

Medilbender MDO 3

MASCHINEN-KIT

WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@ 12, R36 - @ 14, R40
MDO 3 KMM MDO 3 Millimeter @ 16, R46 - & 1, R56
@ 22, R67 - B 2, R

Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Messing.

Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@ 16, R46 - @ 20, R67
MD 0 3KTZ MDO 3 TAZ @25 R 2 - @32,R112
@40,R130

Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

TECHNISCHE DATEN

B eschreibung MDO 3
Biegeradien R10 R190
Ma . Biegewinkel 10

Ma . Biegegeschwindigkeit

S teuerung

Anzohl Programme

berlostungs-Kontrollsystem

Arbeitsspannung

Antrielos motor

Geréuschpegel (Maschinenbetdtigung)

Mas chinenstruktur

Aluminium:Legierung

Untergestell Aluminium
Anschluss fur e terne F uBpeddsteuerung Nein
Abmessungen (B H T) 245 200 320 mm
Gewicht 17 kg
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MA IMALE BIEGELEISTUNG

K apezitét basiert auf Material mit 42 Kg mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’

Profil Materidl @ ma . Wondstarke
O Gasrohr fur Rohrleitungen 1"Gos 3.4
O Standard S tohlrohr 35 2.5
©) Mabelboaurohr 32 15
O FE35 (fur  Ihyaraul.) 35 3
O Edelstahl AIS| 304 - 316 35 2
O Edelstchl AIS| 30 (flr Lebensm) 35 15
O Messing weich 32 3
O Hartkupfer und Aluminium 42 1.5
O Kupfer weich 50 2
O Condlit-R ohr (TAZ) 50 2
O Mepla, Geberit und dhnliche 50 4
([ ) Normalstahl (EN: $275J0) 20

[ | Normalstahl (EN: $275J0) 10 25

—/ Normalstahl (EN: $275J0) 15 25 3
[l Normalstahl (EN: $275J0) 25 25 3
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 20 20
— Normdaistahl (EN: $27500) 30 30 5
C Normalstahl (EN: $275/0) 30 15 5




MINIBENDER MNO092

=

@ —

Dornlose Biegemaos chine

MODELLE

Art. Beschreibung Phase
MD 042M Minibender MN092 Einphasig —
MAS CH INENKIT  WERKZE U GE (Biegesegment und Gleitschuh)
Art. Mas chine Rohr Biegesegmente
@ 12, R36 - @ 14, R40
MN 092M KMM MN 092M Millimeter @16, R46 - D 1, RB6
@ 22, R67 - @ 2, R96
Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus P olymer oder Messing.
Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
- @ 15 R46 - D 1, RB6
MN 092M KME MN 092M Millimeter @02, R67 - @2, R112
Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus P olymer oder Messing.
Art, Maos chi Roh Bi I
r oschine ohr ieges egmente AT, MINOOZM
M Cebarit @ 15, R46 - @ 20, R67
MNOOMKMS|  MN 092M uﬁg"'m” me‘ @26,R 2 - @32,R112
@ 40, R160 - @50, R170
Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Messing.
Art. Mas chine R ohr Biegesegmente
@ 12" (12.70 mm), R40
@ 34" (19.05 mm), R67
MN 092M KD MN 092M OD Zall @ 1" (2540 ), R 2
211 (2.5 mm),R112
Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus P olymer oder Messing. MA | MAL E B | E GE |_ E | S T U N G
K opezitat basiert auf Material mit 42 Kg mm?’- Z ugfestigkeit 250 N mm’
; ; @ ma . Wandstdrke
TECHNISCHE DATEN Prof Mareria mm
O Gasrohr fur R ohrleitungen 34"Gos 2.9
O Standard S tohlrohr 27 2.3
B eschreibung MNQ92M O Mabelbaurohr 2 25
Biegeradien R10 R190 O FE35 (fr Ihyaraul.) 2 15
Ma . Biegewinkel 10 O Edelstanl AIS| 304 - 316 2 15
Ma . Biegegeschwindigkeit 2U min @) Ecelstchl AISI 30 (flr Letensm) 2 15
Steuertn Elektronis ch mit O Messing weich 2 2
euerung Mikroprozessor O Hartkupfer und Aluminium 2 15
Anzaohl Progromme 3 O Kupfer Weiches 35 1.3
Perlastungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 42 2
Arbeitsspannung Einphasig 110 220V O Mepla, Geberit und hnliche 50 4
Antriebs motor oow ([ ) Normalstahl (EN: $275J0) 16
Gerduschpegel (Maos chinenbetétigung) - | Normdstahl (EN: §27500) -
Mas chinenstruktur Aluminium:Legierung — Normalstahl (EN: $275J0) -
Untergestell Aluminium [l Normalstahl (EN: $275J0) -
Anschluss fUr e ferne FuBpeddsteuerung Nein [ | Normalstahl (EN: $275J0) -
Abmessungen (B H T) 200 105 360 mMm = Normdstahl (EN: §27500) -
Gewicht 15kg C Normalstahl (EN: $275J0) -
Auf Anfrage sind auch andere S pannungen verfugbar.
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I!' DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

BIEGELEISTUNG DER DORNLOSEN

) ® B IE GE MAS CHINEN-RE IHE ®
K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’
ME GABENDER TOP BENDER SUPER BENDER
MG76 - MG030 TB 40 e sB4 $B 06O
Profil Materidl @ ma . Wondstdrke (mm)
O Gasrohr fu R ohrleitungen 2'12Gos 4 2"Gos 4 2"Gos 4 1"12Gaxs 3.6 1"12Gaxs 3.6
O Standard S tahirohr 76 3 60 4 60 3 4 35 4 35
O Mdbelbaurohr 76 3 60 4 60 4 54 1.5 54 1.5
©) FE35 (fur Ihydraul.) 70 5 64 5 64 4 50 4 50 4
O Edelstanhl AIS| 304 - 316 70 4 64 3 64 3 50 3 50 3
©) E delstonl AISI 30 (fr Lebensmittel) 76 1.6 60 3 60 4 4 25 4 25
O Weiches Messing 76 4 60 6 60 4 60 3 60 3
O Hartkupfer und Aluminium 76 6 64 6 64 4 64 2 64 2
O Weiches Kupfer 76 6 64 6 64 4 64 2 64 2
O Conduit-Rohr (TAZ) 73 4 63 4 60 4 60 2 60 2
O Mepla, Geberit und hnliche 50 4 50 4 50 4 50 4 50 4
() Normalstahl (EN: $275J0) 45 35 35 32 32
| Normalstohl (EN: $275J0) 10 90 14 60 10 60 4 4
—/ Normalstohl (EN: $275J0) 30 60 3 25 50 3 25 50 3 20 40 3 20 40 3
| Normalstohl (EN: $275J0) 60 60 3 50 50 3 50 50 3 40 40 3 40 40 3
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 40 40 30 30 30 30 30 30 30 30
— Normalstahl (EN: $275J0) 60 60 6 50 50 6 50 50 6 40 40 5 40 40 5
C Normalstahl (EN: $275J0) 50 20 6 40 20 6 40 20 6 32 16 5 32 16 5
K apezitét basiert auf Material mit 42 K g mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’
MEDI BENDER MINI BENDER
MB 42 MDQ70 MDO 3 MNO092
Profil Materidl @ ma . Wondstdrke (mm)
O Gasrohr fu R ohrleitungen 1" 4G 3.5 1"Gos 3.4 1"Gos 3.4 34"Gas 2.9
O Standard S tahirohr 42 3 3 15 35 25 27 2.3
O Mobelbaurohr 4 15 3 15 32 15 2 25
O FE35 (fur Ihydraul.) 42 4 35 3 35 3 2 15
O Edelstanhl AIS| 304 - 316 42 3 30 2 35 2 2 15
O Edelstonl AIST 30 (fUr Lebensmittel) 42 25 35 15 35 15 2 15
O Weiches Messing 50 3 42 1.5 32 3 2 2
O Hartkupfer und Aluminium 54 2 42 1.5 42 1.5 2 15
O Weiches Kupfer 60 2 50 2 50 2 35 1.3
O Conduit-Rohr (TAZ) 60 2 50 2 50 2 42 2
O Mepla, Geberit und hnliche 50 4 50 4 50 4 50 4
[ ) Normalstahl (EN: $275J0) 30 20 20 16
[ ] Normalstahl (EN: $275J0) 7 42 10 25 10 25 -
—1 Normalstahl (EN: $275J0) 1 35 2 15 25 3 15 25 3 -
O Normalstahl (EN: $275J0) 35 35 3 25 25 3 25 25 3 -
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 25 25 20 20 20 20 -
— Normalstahl (EN: $275J0) 35 35 5 30 30 5 30 30 5 -
C Normalstahl (EN: $275J0) 2 14 5 30 15 5 30 15 5 -
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@ ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

o— FUr Megadbender, Toplbender —e
ﬂl und S uperbender

SECHSKANTSCHAFT AUS 40 mm 3 MG030 TB050
i MG76 | TB6O | gpr [SBO6O| SB4

Art. P O50A
Art. POS0A
SECHSKANTSCHAFT AUS 50 mm MG030 TB050
MG76 TB60 EDT SB060| SB4

\

Art. PO50B
Art. PO50B
VERL NGERTER GLEITSCHUHB GEL MG030 TBO0
MG76 TB60 EDT SB060| SB4

Verldngerte Halterungflr Gleitschuh. () (] ( o o

Art. POSOD 1
Art, PO50D 1
UNIVERSAL CURSOR MG030 TB050
MG76 | TB6O | Epr |SBO6O] SB4

<

Art.P5751

Art.P5751

HANDRAD MG030 TB050
‘ MG76 | TB6O0 | Epr [SBO6O| SB4

Art. 050G

Art. 050G

FUBPEDALSTEUERUNG MGO30 TB050
[ 1ot a0 [TE3%0 |sBoso| s4
o | o | 0o | 0| o

Art. PO50H

Art. P0O50H

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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@ ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

o— FUr Megadbender, Toplbender —e
ﬂl und S uperbender

BIEGESCHUHVERL NGERUNG T&"“‘\ W20l 160 [ 200 |sBoso| sB4

Art. 152-P

Zur Biegungkleiner Radien( 36 mm).

Art. 152-P

SECHSKANTSCHL SSEL (6 mm) W20l 160|200 |sBoso| sB4

Art. P514A

Art. P514A

SPEZIELLES SPRA -SCHMIERFETT -SCHMIERTUBE MGO30 TBO0
MG76 | TB6O | Epr |SBO6O] SB4

Art. 10P - Art. PO10

Art. 10P Art. PO10
(Spezielles (S chmiertube)
Spray-S chmierfett)

MG030 TB050

SPEZIELLE WERKZEUGHALTER g TB60 SBO6O| SB4
o | | @ MG76 EDT
FUrBiegeradienvon 10 bis 35 mm €T % A A A A A

wirdmitBiegesegment 157A verwendet.

Art. 050C
Art. 050C
SPEZIELLES BIEGESEGMENT MG030 TB050
MG76 | TB6O | gpr [SBO6O| SB4

Spezielles Biegesegment mit Spezidl-Welle fur Radien
von 10 bis 35 mm.

A A A A A

- Art. 0508
Art. 0508
SPEZIAL-HALTERUNG MG030 TB050
MG76 TB60 EDT SB0O60| SB4

Spezial-Hdterung fur Gleitschuhe auf Anfrage, nur far
Biegeradien von 225 bis 290 mmerhdltlich.

A A A A A

Art. PO50E

Art. PO5S0E

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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@ ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

= e— FUrMegobender, Topbender o
. und S uperbender
2-ACHSEN L NGEN-UND WINKELMESSEINHEIT ; MGO30 TB030
e VMG76 | TB60 | Epr [SBO6O| SB4
FUr vielfache Biegungen mit Rohrenvon ma . @ 4 mm, ; < A A A A A
undL dngenvon 3mundé m.
Art. A40P
Art. A40P
2-ACHSEN-STELLUNGSREGLER MG030 TB050
VMG76 | TB60 | Epr [SBO6O| SB4
F Ur vielfoche Biegungen. g %\V i\ A A A A A
Diese Vorrichtung wird mit Biegesegmenten aus S tanl ——y A =
undAluminiumverwendet. Radius 150 250 mm.
Art. 050M
Art. 050M
SPEZIAL-PLATTE MIT AUSZIEHVORRICHTUNG MGO30 TB030
VMG76 | TB60 | Epr [SBO6O| SB4
ZumAusziehen von Vollmaterialien. A A A A A
Art, P500P |
Art. P500P 1

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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@ ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

ﬂl ®— FUr Medibender und Minibender ——@

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

Art. 10P - Art. PO10

SPEZIELLES SPRA -SCHMIERFETT -SCHMIERTUBE

Art. 10P Art. PO10
(Spezielles (S chmiertube)
S pray-S chmierfett)

FUBPEDALSTEUERUNG

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

[ ) [ ) na na

w

Art. PO50H

Art. PO50H

[ ) na na na

HANDRAD ( MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092

Art. MP027

Art. MP0O27

SECHSKANTSCHAFT F R MEDIBENDER ! Me42p | Mpo7o | MDo 3 | MNO92
- [ } na na na
Art. MP00O3
Art. MP0O3
B GELF R MEDIBENDER : MB42P | MD0O70 | MDO 3 | MNQ92
: o na na na
Art. MPO19A

Art. MPO19A
UNIVERSAL CURSOR ‘ ‘ MB42P | MD0O70 | MDO 3 | MNO92

\g [ ) na na na

Art. MPOT 1
Art. MPOT 1

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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@ ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

ﬂ] ®— FUr Medibender und Minibender ——@

2-ACHSEN-STELLUNGSREGLER MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

F Ur vielfache Biegungen. g & i\ A A A A
Diese Vorrichtung wird mit Biegesegmenten aus S tohl — I =
undAluminiumverwendet. Radius 150 250 mm.
Art. 050M
Art. 050M

SPEZIELLE WERKZEUGHALTERWELLE - vB42p | mpo7o | moo 3 | mnoo2
FUr Biegeradien von R10 bis R35 mm (wird mit e A na na na
Biegesegment 157A verwendet).
Art. 042C
Art, 042C
SPEZIAL-BIEGESEGMENT - | mB42pP | Mpo7o | Mpo 3 | MNnO92
S pezid-Biegesegment mit S pezialwelle von R 10 bis R 35 A na na na
mm.
Art. 0423
Art, 0428

2-ACHSEN L NGEN-UND WINKELMESSEINHEIT

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

F Ur vielfoche Biegungen mit Rohrenvon ma . @ 4 mm, A na na na
undL dngen von 3 mund 6 m, inkl. Adapter fur das Biegen :
ouf der Biegemaschine MB 42, Art. A40P-

MB 42

Art. A40P-MB 42

HEBEL

FUr dos korrekte Aufsetzen des Biegeschuhs auf Art.
MDQ70, MDO71, MDO 3, MNQ92.

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

na [ ] { (]

Art. PO 4F

Art. PO 4F

AUFSTECKHALTER

Wird auf Aluminiumbiegesegmenten befestigh um Rohre
mitWandstérke Uber 1.5 mmzu biegen.

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

na [ ) [ ] na

Art. PO 4G

Art. PO 4G

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar




ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

ﬂl ®— FUr Medibender und Minibender ——@

FERE

B GELHALTER F R GLEITSCHUH g MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

na [ ) [ ] na

Um ein korrektes Einsetzen und Positionieren des "7—"
Gleitschuhs zu gewdhrleisten.

Art. 0 4E1

Art. 0 4E1

METALLKISTE

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

na A A ([

Art. R500P Art. R600

Art. R500P - R600

ZUSAMMENKLAPPBARES DREIBEIN ve42p | moo7o | moo 3 | mnaoo2
na A A (]
Art.0 4D1
Art. 0 4D1
SPITZSENKER MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNO92
FUr Rohrevon @ 4 bis @ 25 mm (von @ 1 4" bis @ 17). na A A A
Art. 02
Art. 02
SPITZSENKER MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092
FUrRohrevon @5 bis @45 mm(von @1 4" bis @173 4). na A A A
Art. 03
Art. 03
SPITZSENKER-KIT MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092
Beinhaltet: 1 Aussteller, 12 S pitzsenker flr R ohre von @ 4 na A A A
bis @ 25 mm(Art. 02 furRohrevon@ 1 4"bis @ 17).
Art. 04

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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@ ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

o" @ — FUr Medibender und Minibender ——@

SPITZSENKERKIT MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092
Beinhaltef: 1 Aussteller, 12 S pitzsenker fur Rohrevon @ 5 na A A A
bis @ 45 mm(Art. 03 furRohrevon@ 1 4"bis @ 1”3 4).

Art. 05

SPITZSENKERKIT MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092
Beinhaltet: 1 Aussteller, S pitzsenker fir Rohrevon @ 4 a na A A A
@ 25 mm (Art. 02 fir Rohre von @ 14" bis @ 1), 4
S pitzsenker fur Rohre von @ 5 bis @ 45 mm (Art. 03 fUr At 06

Rohrevon@ 1 4"bis @173 4).

ZUBEH R ZUR BEARBEITUNG DER ROHRE Me42p | Mpo7o | MDo 3 | MNO92
ZumTiefziehen, Flanschen, R ohrekdiibrieren. na A A na
Art.0 7
KURBEL MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNO92
na na [ ) na
Art. PO 4L
Art. PO 4L
KUPPLUNG -~ MB42P | MDO70 | MDO 3 | MND92
FUr den Anschluss der Bohrmaschine. e .H e na na A na
Art.0 3A
Art.0 3A
HALTER F R BOHRMASCHINE Me42p | Mpo7o | MDo 3 | MNO92
Unerlgsslich zum Stltzen des on den Art. MDO 3 na na A na
anzus chlieBende B onrmaschine. 5
Art.0 3B
Art.0 3B

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

ﬂl ®— FUr Medibender und Minibender ——@

UNIVERSAL CURSOR m MB42P | MD0O70 | MDO 3 | MNO92

s Poee na na na [ ]

Art. P 149

Art. P 149

CURSOR ? MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092

“ na na na °

Art.P 11

Art.P 11

na na na [ ]

B GELF R GLEITSCHUH MB42P | MDO70 | MDO 3 | MN092

Art. 092E1

Art. 092E1

AUSZIEHBARER SECHSKANTSCHAFT

MB42P | MDO70 | MDO 3 | MNQ92

na na na A

Art. P 603A

Art. P 603A

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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DORNBIEGEMASCHINEN

BEREICH

GEB UDEEINRICHTUNGEN

L
I

SANIT TSEINRICHTUNGEN

| ANWENDUNGEN |

Handldufe, Treppen, Mobeleinricht-
ungen undsS onnendacher

Sitzgestelle, Handgiffe, Fenster-
rohmen und spezielle Leitungen fur
Bremsaonlagen

Fensterrahmen und Windschuiz-
scheiben, Auspuffonlagen, Sitz-
gestelle, berrallblgeln, Haondgriffe

Auspuffanlagen, Fensterrahmen
undWinds chutzscheilben

Grundrohmen und Zubehor (S tén-
der, Lenker, P oketbrietréger)

Leuchten, Stuhle, Heizungsan-
lagen, Badeinrichtungen, dallge-
meine Mdbeleinrichtungen

Krankenhausbetten, S chénheits-
instituten und S prechzimmern,
S onitétseinrichtungen
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DORNBIEGEMASCHINEN

Megadoender mit Dorn Seite

» MGO30V2T / MGO30T
MG030M mit Dorn 44
Zubehér Dornbiegemas chinen 45

Patente

auf Art. MGO30V2T-A3 H76 - MGO30T-A3 H76-C
MGO30M-A3 H76:

» 1 278 066 (Itallen)

» 1 283 894 ([talien)

» RM 2007 A 0000015 ([tallen - Beantragf)
» RM 2005 A 000607 (Itallen - Beantragy)
» EP 0 742 080 (Europa)

» EP 0 786 293 (Europa)

» 5.687.601 (USA)

» 5.771.735 (USA)

» 2475.977 (Kanada)

» 2.195.180 (Kanada)

» 197969 (Mexiko)

» 9602228.0 (Brasilien)

» ZL 96105160.4 (China)

» ZL. 97100421.8 (China)

» 229854 (Korea)

» 563 221 (Korea)

» 2667971 (Japan)

» 3225261 (Jepan)

» 121094 (Talwan)
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MEGABENDER MG030 MIT DORN

.i @®— Biegemaoschine mit Dorn ——@

MODELLE

Art. Phose |Inverter Arbeitsnutzldnge
MGO30V2T-A3 H76 | Dreiphasig - 3m
MGO30T-A3 H76-C | Dreiphasig v 3m
MGO030M-A3 H76 Einphasig v am

Modell mit 2 Geschwindigkeiten
Auf Anfragee 3 m Z usatzmodul (Arbeits-Nutzldnge 6 m)

Merke: Alle Maschinen werden ohne Hydraulikdl geliefert.

PATENTIERT

Art. MGO30V2T-A3 H76
MGO30T-A3 H76-C
MGO30M-A3 H76

VORTEILE

v Mulfifunktionssteuerungs-Tastatur in der Mas chinens truktur integriert.

v Spezifisches Innenmend zur Programmierung mehrfocher Biegewinkel, zum vorzeitigen Rausziehen des Dorns und zur Innen-
schmierungdes R ohrs (aufAnfrage).

v NC1 Steuerungder Drehachse des Biegesegments .,

v Manuelle P ositionierung und Drehung des S pannfutters durch regulierbaren, mechanischen E ndschidgen und durch einem Digital-
Display mithéchster P rézision.

v Verstdrkter Biegearmmitverldngerter Welle, garantiert eine noch steifere S truktur fUr eine hohe Biegegqualitét.

v Hdchste Biegequalitdt von R ohren und P rofilen mit geringer Wandstérke undengen R adien.

v Mdoglichkeit mit oder ohne Dorn zu biegen, dank der Mdglichkeit die Dornvorrichtungzu entfernen.

v Hohe S tondfestigkeit der Werkzeuge, aus Gusseisen hergestellt, fur ma imale S tarrheit undP rézision wéhrendder Biegung.

v Variable Biegegeschwindigkeit mit Invertersystem, mit B es chleunigungs- undVerz dgerungsrampe flr eine hohe Biegequalitr.

v Einfache Inbetriebnohme undWartung.
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MEGABENDER MG030 MIT DORN

MA IMALE BIEGELEISTUNG TECHNISCHE DATEN

Biegeleistung basiert ouf Material mit 42 Kg mm’ Festigkeit - L.E. 250 N mm’

Profil Matericl WongstdrrTll% (mm) Beschreibung MO0V m,\iATGDOoSr?]T MO0V
O Gaosrohr far Rohrleitungen |4 .26 3.6 (1"12Ges 3.6) Min. Biegeradius 2 @ des Rohrs
O Standard S tohlrohr 50 3 Ma . Biegeradus 200 mm
O Mébelbaurohr 50 3 Ma . Biegewinkel 10
O Fedbfur Ihyaraul. 50 3 Biegerichtung Entgegen dem Uhrzeigersinn
O E delstahl AIS| 30 50 2 Biegeges chwindigkeit Variabel mit Inverter-S ystem
O E delstohl AIS| 304 50 3 S tfeuerung Multifunktions ment mit Mikroprozess or
O Messing weich 64 4 Anzahl Programme 30 mit je 9 Kurven
O Conduit-Rohr (TAZ) 50 3 Vorzeitiges Rausziehen des Dorns Ja
O Aluminium T 6 6060 64 4 Gewicht (Maschine  Dornvorrichtung) 3m: 600Kg 6 m: 700Kg
O Weichgegluhtes Kupfer  CUNI 64 4 Gewicht (Nur Dornvorrichtung) 3m: 250 Kg 6 m: 350 Kg

E‘EF Normdstahl (EN: $2750) gg gg 3 Egmg:g }

| Normdstahl (EN: $275J0) 45 45 3

Biegeleistung von @ 10 mmbis @ 64 mm mit Mindestradius 2 @ des Rohrs
Abhdangig von der Qualitét des Rohrs, @ und Wandstérke. FUr héhere Wandstérken ist immer eine
Machboarkeitsstudie zu machen.

®@— /UBEH RF R MGO30MIT DORN —@

Das S tandardzubehdr fur die Mos chinen MG 030 mit Dorn, ist identisch mit den gelieferten Maschinen MG 030 ohne Dorn-
vorrichtung (siehe Seite 34 - 36 ).
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METALWORKING RIILIEICIR

BEREICH | | ANWENDUNGEN |

Einsteigschdchte, Lippklampe,
Aus puffonlagen

Fensterronmen, Sitzgestelle, Hano-
|Gufe

TRANSPORTE

Anwenadungen fur Zierorbeiten fur
Interne und E ferne Wohnanlagen,
E inrichtungsgegensténde

Anwenaungen fur Zierarbeiten im
C——1 S tdtebau
1
o/ ev
ST DTEBAU

WEITERE ANWENDUNGEN:

Amerikanische S frukturen Aus puffonlogen Anwendungen fur R ohrausklinken
Custombikes
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METALWORKING

Ercopress

» EPAS [ EP2S

ZUubehor Ercopress

Erconotch

» EN180 / EN100

Zubehoér Erconotch

Ercoform

» EF35

Zubehor Ercoform

Ercoheat

» EH2 [ EH1

pag.

48

49

pag.

51

53

pag.

55

pag.

58

47

P atente

auf Art. ENT 0-ENT100:

» 1 323 763 (ltalien)

» 1 334 062 (Itallen)

» 1 323 762 (ltalien)

» EP 1 293 293 (Europa)

» 1 405 696 (Europa)

» EP 1 405 696 (Europa)

» 02 14263 (Frankrelch)

» 10 253 364 (Deutschland)
» 2 383 284 (GroRbritannien)
» P-362596 (Polen)

» 294, 494, (Tschechische Republik)

» 2 284 905 (RuBland)

» 2237980 (Spanien)

» TR 2008 01689 B (Ttirkel)
) 6.848.982 (USA)

) 6.855.038 (USA)

» 6.875.004 (USA)

» 7.044.844 (USA - Teflanmeldung)

» 2.402.766 (Kanada)

» 2.412.104 (Kanada)

» 2.443A77 (Kenada)

» 234446 (Mexike)

» 236651 (Mexiko)

» ZL 02131656.2 (China)

» ZL 02151328.7 (China)

» ZL 200310100608.3 (China)
» 458728 (Korea)

» 490012 (Korea)

» 611360 (Korea)

» 3770867 (Japan)

» 3820204 (Japan)

» 3837406 (Japan)

» 1 232 789 (Talwan)

» 2003252791 (Australien)

auf Art. EF 35:

» 1 302 351 (ltalien)

» 1 323 762 (ltalien)

» 1 333 838 ([talien)

» RM 2003 A 000299
([talien - Beantragt)

» RM 2004 A 000365
(Ktalien - Beantragt)

» 05425507.0 (Europa)

» EP 0 990 472 (Europa)

» EP 1 422 003 (Europa)

» 2002 02066(3) (Spaniemn)

» TR 2003 01982 B (Ttirke)

» 6.189.359 (USA)

» 7.140.220 (USA)

» 11/177.588 (USA)

» 2.284.427 (Kanada)

» 2.449,886 (Kanada)

» 220 803 (Mexiko)

» PAIAI2003/010556 (Mexiko)

» PAIAI2005/007595 (Mexiko)

» 200510086081.2 (China)

» 2005-84909 (Korea)




|E| ERCOPRESS EP45 - EP25

Horizontalpresse fur dos

)?‘ @ — Tiefziehen, Verjingern und —@
Flonschen von Rohren

MODELLE

Ma . Tiefziehen
Art. Phose Kolbendruck Presse Vﬁggggﬁg
EP45H2-V2 | Dreiphosig 457 v v
EP45H1-V2 | Dreiphosig 457 v -
EP25H2-V2 | Dreiphosig 25T v v
EP25H1-V2 | Dreiphosig 25T v

AVAVVUAVIAVRAAANRAN A
AR ARAAAN
AIAAAAARRRRRARRY

Art. EP25-EP45

MA IMALE LEISTUNG

LEISTUNG EP45H2-V2

EP45H1-V2 EP25H2-V2 EP25H1-V2

120mm)| 130 15mm (V.  100mm)| 200 15rmmbsei 90

200 20mMm a0 160 20 mm (V
15mm (V. 130 mm) (V140 mm)

Biegen von Flacheisen (Fe 370 N mn) (V140 rrm) 200 20mm(V 140 mm)| 200

21270l (@761 mm 3 mm) i

21270l (@761 mm 3 mm) i
30D (@ 762mm 3 mm)

Tiefziehen Verjungern Flanschen 30D (@762mm 3mm)

Fur @ 76 mm, ist eine spezielle Werkzeugaufnahme erforderlich, auf Anfrage lieferbar.

VORTEILE

v Robuste S truktur mit “ges chliffener” Arbeitsfidche, zuverlds sigfir schwereundprézise Arbeiten.
v Ma imale Arbeitsfle ibilitdt, garantiert durch die Regulierung der Leistung und der programmierbaren Geschwindigkeit des

hyaraulischen Kolbens.
¥ Elektronische S teuerung mit zweifacher,programmierbarer P ositionierungades Kolbens umS erienarbeiten zu ermoglichen.

v Schneller Werkzeugwechs el flr vers chiedeneArbeiten.

4 MWDA@




[B] ERCOPRESS EP45 - EP25

TECHNISCHE DATEN

B eschreibung EPA45H2-V2 EP45H1-V2 EP25H2-V2 EP45H2-V2
Ma . Arbeitshub 250 nm 250 nm 170 mm 170 mm
Ma . Leistung des hydraulischen Kollens 45t 45t 251 251
Drehstrommotor 4 kW 4 kW 2.7 3.5kW 2.7 3.5kW
Zwei Geschwindigkeiten Ja Ja Ja Ja
Anschlusssponnung 220 400V 220 400V 220 400V 220 400V
Steuerung zur P ositionierung des ) ) ) )
hyaraulis chen K olbens Elektronisch Elektronisch Elektronisch Elektronisch
Verschiedene Programme um die
P ositionierung des Kolbens zu steuern Ja Ja Ja Ja
Arbeits ges chwindigkeit 14 2 mmsek. 14 2 mmsek. 14 2 mmsek. 14 2 mmsek.
Gewicht 1000 Kg 1000 Kg 0Kg 0Kg
Abmessungen (B H T) 750 1220 1100mm | 750 1220 1100mm | 750 1220 1040mm [ 750 1220 1040 mm
Auf Anfrage auch andere S pannungen verfugbar.
o— ERCOPRESS ZUBEH R —@
PRISMENHALTER F R FLACHBIEGUNGEN EPASHT-|EP4SH2-|EP25HT- [EP 25H2-
V2 V2 V2 V2
[ ] o o o
Art. EP25-0007-00
Art. EP25-0007-00
RICHTBOLZEN EPASHT-|EP45H2-|EP25H1- | EP 25H2-
V2 V2 V2 V2
[ ] o o o
Art. EP45PL Art. EP25-0005-00
Art. EP45PL - EP25-0005-00
ZUBEH R EPASHT-|EP45H2-|EP25H1- | EP 25H2-
V2 V2 V2 V2
E ndanschlagzur P ositionierungdes Materials . [ ) [ ] [ ] [ ]
Art. EPBM
Art. EPBM

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig

A AufAnfrage

na Nicht verfugbor
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[B] ERCOPRESS EP45 - EP25

WARTUNGSWERKZEUGE

EP45H1-|EP45H2-1EP25H 1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

Art. ET32-104 - EP25-156

Art. ET32-104 - EP25-156 Cirzep=-Cpasl
CP262 - CP 261

STEMPELHALTER F R DAS TIEFZIEHEN

EP45H1-|EP45H2-1EP25H 1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

na [ ) na [ ]

Art. EP25-0006-00
Art. EP25-0006-00

LUGSTANGE F R DAS TIEFZIEHEN EP45H1-|EP45H2-|EP25H1- |EP25H 2-

V2 V2 V2 V2

H na () na o

Art. EP25TI - EP45TI

Art. EP25TI - EP45TI

EP45H1-|EP45H2-1EP25H 1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

A A A A

LUGSTANGE F R DAS BIEGEN

Obligatorisch fur Beabeitungen nahe on der Ma imal-
leistung(FlachFE 150 10).

Art. EP25TP - EP45TP
Art. EP25TP -EP45TP

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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@ ERCONOTCH EN180 - EN100

) o Ausklink- und

. B aonds chleifmaschine —e

MODELLE
Breite des
Art. Phose 2 Geschw. S chleifbandes
ENT O Dreiphasig - 1 0mm
EN100 Dreiphasig - 100 mm

SPEZIELLE MODELLE

Breite des

Art. Phose 2 Geschw. S chleifbandes
ENT 0-2V Dreiphasig v 1 0mm
EN100-2V Dreiphasig v 100 mm

Die ma imalen L eistungen und technischen Eigenschaften sind in der Tabelle der
Art. ENT 0 - EN100 aufgefihrt.

MA IMALE LEISTUNG

Leistung ENT O EN100

@ 1MM4dmmon 0 @ 76mman 0
Aufklinken @ 76 mmbis 45 @ 60 mm bis 45

@ 60 mm bis 60 @ 32mm (1”1 4 OD) bis 60

B andschleifen @ 140 mmmit Fronfdschleifungs- Kit | @ 140 mmmit Fronfdschleifungs- Kit
auf Anfrage Art. ENT 0-KS 2 auf Anfrage Art. ENT100-KS 2

VORTEILE

¥ |Idedle Maschine zum Ausklinken und S chleifen von Rohren dller Materidien. Sichere und féhige Alternative fUr Bandsdgen,
Plosmaschneiden undFrésen.

v Kannbis zu circa95% diler S chlitzarbeiten Ubernehmen.

v Ausflhrung von Ausklinken auf beiden S eiten des R ohres mit einemma . Winkel von 60 . Héhenverstellbarer S chraubstock erlaulbt
den S chlitzwinkel zu dndern, fur komple eArbeiten.

v Die ENT 0 hat ein starkes Sougsystem (1000 m’ Stunde) dos eine komplette Abfuhr der S plitter, der S taubpartikeln und der
Ausadunstungsichert.

v E ntfernt mon den S chraubs fock kann man die Mas chine mit der S pezidirolle, wie eine konventionelle B ands chleifmas chine benutzen.

GroRe Arbeitsflache fur das Entgraten Starkes Soaugsystem
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@ ERCONOTCH EN180 - EN100

TECHNISCHE DATEN

B eschreibung ENT O EN100
AbmaBe des S tondard-S chleifbondes 2000 1 Omm 2000 100 mm
Motor Dreiphasig 4 kW 4 kW
Motor-Ges chwindigkeit 2 00U min 2 00U min
Ans chluBsponnung 220 400V 220 400V
Modell mit zwei Geschwindigkeiten Auf Anfrage Auf Anfrage
Gewicht 300 Kg 200 Kg
Abmessungen (B H T) 600 1500 1500 mm | 500 1500 1500 mm

Auf Anfrage auch andere S pannungen verfughoar.

PATENTIERTE ERCOLINA INNOVATIONEN

SCHNELLWECHSELS STEMDERROLLEN

Die ERCONOTCH EN100 und ENT O haben ein PATENTIERT

patentiertes  Kegellager-System fUr dos  schnelle
Auswechseln der Rollen die dos S chleifband stutzen
undsich gleichzeitigzentrieren.

Anders adls andere Maschinen auf dem Markt sind
Stutzen von zwei P uffern auf jede S eite angetracht,
undabges chirmt .

S osinddie empfindliichen T eile wéhrendder Arbeit von
Metdlls plittern geschutzt.

DieVorteile dieses S ystems sind:

- StarkeR eduzierungder S chwingungen.

-Ldngere S tondzeit der Maschinenteile. Phose 2

-Bessere Zuverl&ssigkeit der Mas chine.

S STEMZUR QUER-UNDL NGSBEWEGUNG

Einzigartiges und innovatives, patentiertes S ystem der kombinierten 13 ik E KLUSIV
Querbewegung "A” (auf der gonzen Ldnge des Bandes) und Drehbarer Mas chinenkopf, um die
Langsbewegung "B” (umdos R ohr an dos Bond anzundhern). Dieses Auss chleifmaschine in eine B and-
Systemgarontiert: schleifmas chine umzur Usten.

- Die virtuelle Eliminierung der Fehler auf dem Rohr, donk der
Kombination der zwei Bewegungen.

- Léngere Stondzeit des Bandes (und dls Folge, Einsparung von Geld
undZeit).

- Einen besseren W drmeverlust, der durch den Abtriebin der Arbeits-
phasezwischen R ohr undB andentsteht.

PATENTIERT -
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ERCONOTCH EN180 - EN100

ARBEITSROLLE

@171 4Zdll.

SCHLEIFB NDER

Auswahl zwischen 3 S chleifbdndern (P 40) aus Zirkonium
zur Bearbeitung von Eisenrohren, oder wechselweise 2
S chleifbdnder aus Keramik fur E delstahirohre.

SCHLEIFB NDER

Auswahl zwischen 3 S chleifbdndern (P 40) aus Zirkonium
zur Bearbeitung von Eisenrohren, oder wechselweise 2
S chleifbdnder aus Keramik fur E delstahirohre.

KIT F R DAS FRONTALSCHLEIFEN

Gummiwalze @ 120 mm. B andlénge 2000 mm.

KIT F R DAS FRONTALSCHLEIFEN

Gummiwalze @ 140 mm. B andidnge 2100mm.

//

Art. ENT00-KS2-ENT 0-KS2

ERCONOTCH ZUBEH R —@
. ENT O- EN100-
ent o | ENL O | entoo | BN
(] o o o
Art. Art,
Art. EN100-144 - ENT 0-R424 ENU @Az ENIRE-142
ENT O- EN100-
ent o | ENL O | entoo | BN
(] o o o
Art. ENT 0-197 Art. EN100-150
Art. ENT 0-197
EN100-150
ENT O- EN100-
ent o | ENL O | entoo | BN
(] o o o
Art. ENT 0-375 Art. EN100-14
Art.ENT 0-375
EN100-14
ENT O- EN100-
ent o | ENL O | entoo | BN
.\r A A A A
.J Art. Art,
Art. EN100-KS1-ENT 0-KS1 ENT 0KS1 ENTETS
ENT O- EN100-
ent o | ENL O | entoo | BN
‘P A A A A
Art. Art,
ENT 0KS2 EN100-KS 2

ZEICHENERKL RUNG

® SeienmdBig

A AufAnfrage

na Nicht verfugbor
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[B] ERCOFORM EF35
(ﬁ;j z‘ ﬁ @ o— Prg;gk;\llgrgrr"egieeréer —@®

und S chnorkelbieger

Werkbank-
ldnge

Art. Phase

EF35- 2MT | Dreiphosig 2000 mm

EF35- 3MT | Dreiphasig 3000 mm

EF35- 6MT | Dreiphasig 6000 mm

Anmerkung: Die Maschinen werden ohne | geliefert.

Art. EF35- 2MT

MA IMALE LEISTUNG

Profil STABVERDREHER Profil BIEGEPRESSE ROHRBIE GE SCHN RKELBIEGE
. 35 35mMm . 20 20mMm 20 20mMm 20 20mMm
000
000 30 30mm . @20 mm @20 mm @20 mm
000
40 nmm (nur mit R

[ ] 40 10 mm [ ] S pezial-Werkzeug) 40 10 mm

O - O - @33.7 3.2mm -

Biegeleistung basiert auf Material mit 42 Kgmm® Festigkeit - L.E. 250 N mm’,
Durch Verwendung von Art. ET7D-M 1.

VORTEILE

v MODULAR-Werkzeugmaschine: horizontale S chnérkelbieger, Stabverdreher, horizontale Biegepresse, Rohrbiegemaschine.

Verwendbar im Bereich der Verzierungsarbeiten, der Innen- und AuBenausstattung, der Stadtgestaltung und in vielen
S chmiedearbeiten

¥ Elektronisch programmierbare Arbeitswinkel (Grad) , fur genaue undwiederholboareArbeiten
v Programmierbare hyaraulische Biegepresse: Kolbendruck 5T mit K ollbenhub 220 mm

v Das S chnérkelmodul arbeitet auf der Horizontalebene, erleichtert so die Arbeit, optimiert die B earbeitungszeiten und garantiert hohe
Qualitdt bei Flaocheisen undanderen Profilen

v Herstellungauchvonsehrengen S pirdlen (z.B . Torringe undZ dune usw.)

v Besitzt eine zweite hydraulische AnschluBstelle, die selbststéndig von der S teuerkarte mit Hilfe einer FuBpedalsteuerung kontrolliert
werden kann (optiondl)
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[B] ERCOFORM EF35

TECHNISCHE DATEN

B eschreibung EF 35- 2MT EF 35- 3MT EF 35- 6MT
f\sr%etf\ferN d‘;‘g’f&gﬁ hiung 1500 rmm 2500 mm 5500 rm
Motor Dreiphosig 1.1 1.5kW 1.1 1.5kW 1.1 1.5kW
Motor hydraulische Einheit 1.5 kW 1.5 kW 1.5 kW
AnschluBspannung 220 400V 220 400V 220 400V
Geschwindigkeiten 4.3 .6U min 4.3 .6U min 43 .6U min
Gewicht (ohne Zubeh?r) 500 Kg 510Kg 540 Kg
Abmessungen (B H T) 10 900 3030 mm 10 900 4030 mm 10 900 7030 mm

Auf Anfrage auch andere S pannungen verfugboar.

o— ERCOFORMZUBEH R — @

WERKZEUGZUBEH R EF35- 2MT | EF35- 3MT | EF 35- 6MT

[fr= . . .

Artt. EP25-156 - EP 25-155
CP 262 -EP25-154

Art. EP25-156 - EP 25-155
CP262-EP25-154

SCHN RKELMODUL

EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT

Inklusive mittelgroBeK ette. o o (

Art. EF35-GR-CAT-MED

|

VORRICHTUNG ZUR VERARBEITUNG VON SPIRALEN \ ~ EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT
Kompleft mit P rismenhalter undMesserhdlter. ' N > (] ([ ([
Ma Leistung:rund@ 1 mm,vierkantl 1 nmm. » ayﬁ -

- Art, EF35-GR-ANELLI
Art. EF35-GR-ANELLI

BIEGEPRESSE-MODUL EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT

Komplett mit P rismenhdlter undMesserhdlter. [ } o o

Art. EF35-GR-C-PRES

ROHRBIEGE-MODUL

EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT

A A A

Art. EF35-300A

Art. EF35-300A

ZEICHENERKL RUNG

@ SerienmdBig na Nicht verfigbar
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[B] ERCOFORM EF35

VORRICHTUNG F R KLEINE RINGE

Dieses Zubehdr erlaubt die Herstellung von kleinen
Ringen. Komplett mit zwei Konfrostrollen und einem
Biegesegment mit R adius 50 mm.

EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT
A A A

Art. EF35-KC0O0

Art. EF35-KC00

MA IMALE LEISTUNG

Stanl
. R 35KgmnY 12 12mm

. Stahl 14
R 35Kgmm’ mm

Mit Betriebsdruck 1 0 bar und Kontrastrollen flr interne S chmiede-Gestaltung.

VOGELK FIG-VORRICHTUNG

Mit Hilfe von vier zusommengeschweilten Stdében
kénnen Verzierungsarbeiten in Form von Vogelkdfigen
reclisiert werden.

Satz bestehend aus: S ef fur Vogelkdfig die mit 4 S tében
voné, und10mmhergestellt werden. Art. EF35PGN100-500
Diese Vorrichtung wird mit der FuRBpedalsteuerung Art.

P 050H benutzt.

EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT
A A A

Art. EF35P GN100-500

MA IMALE LEISTUNG

[ | ]
. Eisen 4Vierkontstébe 10 10mm | Lénge der S tében:

HaH Fe37b Vierkantstébe mm  [min.1 Omm ma . 250mm
[ [ ]

WALZWERK-VORRICHTUNG “ EF35-2MT | EF35- 3MT | EF 35- 6MT
Erlaubt die Ausflhrung von ornomentalen Arbeiten. Das = A A A
zZu bearbeitende Material muss zuerst auf der Gas-
Schmiede ERCOHEAT auf 50 erhitzt werden. t Art. EF 35-L AMOO
. 4

Safz bestehend aus: 2 glatten Walzen (Walzen zur
Herstellung aonderer F euerarbeiten auf Anfroge). Z ubehér
wirdmit der F uBpedalsteuerungArt. PO50H benutzt.

Art. EF35-LAMOO

I

MA IMALE LEISTUNG

Stahl
e R 42Kgmt 60 15rmm

ZEICHENERKL RUNG

@ SerienmdBig A AufAnfrage na Nicht verfigbar
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[B] ERCOFORM EF35

ZUBEH R H DRAULIK-SCHRAUBSTOCK

Wird fur dos Klemmen der Profile zusommen mit dem
Stobverdreher-Modul benutzt. Dies ist ratsom fur die
B earbeitungen nane an der ma imalen Biegeleistung der
Maschine. Zubehdr wird mit der FuBpedalsteuerung art.
P O50H verwendet.

ZUBEH R FUBPEDALSTEUERUNG

Muss zusammen mit der Vogelkdfig-Vorrichtung
Art.EF35PGN100-500, der Wadlzwerk-Vorrichtung Art.
EF35-LAMO0 und dem Hydraulik-S chraubstock Art.
EF35-KMI far Stabverdreher-Modul benutzt.
werden.

FERNSTEUERUNGSKONSOLE

Einsetzibar mit dlenArbeits modulen.

EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT
A A A
A”I v Art. EF35-KMI
EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT
A A A
— Art. PO50H
EF35-2MT | EF35- 3MT | EF35- 6MT
A A A
Art. EF35-CR

Art. EF35-CR

ZEICHENERKL RUNG

@ SerienmdBig

A AufAnfrage

na Nicht verfugbor
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[B] _ERCOHEAT EH2 - EH1

o— S chmiedeofen — @

MODELLE
Art. Anzahl Brenner
EH2 4
EH1 2

TECHNISCHE DATEN

B eschreibung EH2 EHI1
Zufuhrtyp P ropongas Propongas
Verbrauch (1 Std. in Betrieb) 2. Kg 1.4Kg
Ma . erreichbare Temperatur 1200 C 1200 C
Abmessungen (B H T) 600 400 700mm 600 400 500 mm

VORTEILE

v Zufuhr mit Propongas .

v EinfacheZUndung.

v Hochisolierte Brennkammer, redlisiert aus Keramikfasern undE raziegelsteine.
v Demontierbare R Uckseite umdie E isenstangen auch in der Mitte zu erhitzen.

v Zwei Vier Brenner die auch eigens téndig funktionieren.

v Regulierbarer S chutzschirm.




WERKZEUGE

WALZENBIEGEMASCHINEN seite

) Standardwalzen

CE100 & CET0 60
» Spezialwalzen

CE100 & CE70 61
» Standardwalzen

CEB0, GE40, GE504ECO/02, ECO50 & ECO40___ 63

» Spezialwalzen
CES50, CE40, CES0-ECO/02, ECO50 & ECO40___ 64

DORNLOSE BIEGEMASCHINEN seite

» Dornlose Biegesegmente_ 67

» Gleitschuhe 84

» Werkzeuge fiir den Medibender
Schraubstock 89

DORNBIEGEMAS CHINEN  seite

» Dorn Zubehdr 92
» Dorn Biegesegmente 93
METALWORKING Seite
» Zubehdr Ercopress 94
» Zubehdr Erconotch 95
» Zubehdr Ercoform 96

5 =




[B] STANDARDWALZEN

(o)

ZUSAMMENSETZBARE STANDARDWALZEN

K apezitét basiert ouf Material mit 42 Kg mm’- Zugfestigkeit 250 N mm?

Fur CE100 und CE70

Art. CE100 Art. CE70 B eschreibung
Standardwalzen aus Stohl fur
Gl ol Profile, fiir dlle gelieferten Modelle.

SATZ INTEGRALER WALZEN AUS STAHL F R ROHRE

K apezitét basiert ouf Material mit 42 Kg mm’- Zugfestigkeit 250 N mm?

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, Gas Zoll @ Rohr, mm
Cl100-3 "G C70-3 "G 3 17.2
C100-1 2" G C70-1 2"G 12" 21.3
C100-3 4" G C70-34"G 34" 26.9
C100-1"G C70-1"G 1” 33.7
C100-1"1 4G | C70-1"1 4G 1”1 4 42.2
C100-1"1 2G| C70-1"1 2G 1”12 4.3
C100-2" G C70-2'G 2" 60.3
C100-2"1 2P C70-2"1 2P 2"1 2 PIPE 73.0
C100-2"1 2G | C70-2"1 2G 2"1 2 76.1
C100-3" G C70-3'G 3" 9
C100-3"12G | C70-3"1 2G 3"1 2 101.6
C100-4" G - 4" 114.3
C100-5" G - 5" 139.7
C100-6"G - 6" 4 mm 165.1

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, OD Zoll @ Rohr, mm
C100-3 4”OD | C70-3 4"OD 34" 19.05
C100-1"OD C70-1"OD 1" 25.4
C100-1"1 4"0OD| C70-1"1 4"OD 1”1 4 31.7
C100-1"1 20D| C70-1"1 20D 1”12 3.1
C100-2" OD C70-2"OD 2" 50.
C100-2"1 20D | C70-2"1 20D 2"1 2 63.5
C100-3"OD C70-3"OD 3" 76.2
C100-3"1 20D| C70-3"1 20D 3"1 2 .9
C100-4" OD C70-4"OD 4" 101.6
C100-4"1 20D - 4"1 2 114.3
C100-5"OD - 5" 127.0
C100-5"1 20D - 5”1 2 139.7

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, mm

C100-19 C70-19 19

C100-32 C70-32 32

C100-3 C70-3 3

C100-42 C70-42 42

C100-4 C70-4 4

C100-60 C70-60 60

C100-76 C70-76 76

@op 00
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SPEZIALWALZEN

M) @— FUurCET0O0undCE70 —@

SATZ SPEZIELLER INTEGRALER WALZEN AUS STAHL

F Ur spezielle R ohrdurchmessern die nicht mit den S tandarddurchmessern Uberein-
stimmen. K opczitét basiert auf Material mit 42 Kg mn - Z ugfestigkeit 250 N mmy’,

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, mm
C100-A C70A Von 21 bis 30
C100-B C70B Von 31 bis 40
C100-C C70C Von 41 bis 50
C100-D C70D Von 51 bis 60
C100-E C70E Von 61 bis 70
C100-F C70F Von 71 bis 0
C100-G C70G Von 1 bis 100
C100-H - Von 101 bis 125
C100- - Von 126 bis 150

AuBendurchmesser des R ohres angeben, bei R ohren in ZollmaBen,
diese in MillimeteradomalRe angeben.

SATZ SPEZIELLER INTEGRALER WALZEN AUS N LON

Art. CE100 Art. CE70 B eschreibung
Walzensatz aus Nylon fur Rohre
CT100AL C70AL aus Aluminium, Edelstahl und

andere ornamentale Materidien.

Walzensatz aus Nylon far
viereckige und rechteckige Profile

CHTIALE CHARLE aus Aluminium, Edelstohl  und

andere ornamentale Materialien.

Im F dlle groBer Wandstérken wenden sie sich bitte an unser Technisches BUro um
eine Maochbarkeitsstudie durchfihren zu lassen (E s besteht evil. die Mdglichkeit, den
Walzensatz aus Nylon mit einem aus Bronze zu ersefzen).
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SPEZIALWALZEN

(o)

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZENF R PALLADIUM UND FORSTER PROFILE

Fur CE100 und CE70

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARE WALZENF R LTZ-PROFILE

Art. CE100

Art. CE70

Beschreibung

Art. CE100

Art. CE70

Beschreibung

CET0RPS

CE7RPS

Satz zusammensetzbarer Walzen
aus Stahl fur LT Z-P dlladium Profile
UNI5030 und UNI5050-R eihe ohne
Abdichtung fur Innen- und AuBen-
flugel

CI100LTZ 1

C7LTZ 1

Walzen-Kit fur Fensterrahmen UNI
7 10 Profile (LTZ Gerader Flugel)
Bezlge: 1A 1B 1C 11A 11B 11C
SF1B SF2B SF3B 16A 16B 16Z

Safz zusammensetzibarer Walzen
aus S tahl far LT Z-P alladiumProfile

C100LT ZS 1

C7LTZS 1

Walzen-Kit fur Fensterronmen UNI
7 10 Profile (LTZ freitragender
FlUgel) - Bezuge: 15A 15T 15Z

CE10RPS-G CE7RPS-G

CE10RPSC CE7RPSC

UNI5030 und UNI5050-Reihe mit
Innen- undAuBenabdichtung ' 55 } 0 +
Pallodium Profile UNI5030 und
UNI5050-Reihe mit und ohne
CE10RPS-GUNACE 7RPS -G. i_:
Abmessungen 6 3 mm, Lange 2000 mm 4 a2
Bezug 1B

C5SP-P10 C58SP-P10

- —  —
barer Walzen aus Stahl fur LTZ-
_Ls “
Dorn aus Stahl fur Walzen 7 .

Komplettes Kit zusammensetz- I l
Innen- undAuBenabdchtung
(bei B estellungAnzahl angeben)

KIT SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN

DISTANZSCHEIBEN IN MM F R SPEZIELLE ZUSAMMENSETZUNGEN

Art. CE 100

Ma . MaBe, mm

Beschreibung

Art. CE 100

Art. CE70

Beschreibung

CI00RC

120 120 4

Satz zusammensetzborer Walzen
aus Stahl fur viereckige und
rechteckige Profile. Jeder Kit
enthdlt: 6 Spezidwazen 6 10
mm Distanzscheiben 6 15 mm
Distanzscheiben.

C100SP-2

15 mm Distonzscheiben fur spezi-
elleZ usommensetzungen.

C100SP-1

CP7RDI10

10 mm Distonzscheiben fur spezi-
elleZ usommensetzungen.

CP7RD5

5 mmDistanzs cheiben fur spezielle
Zusammensetzungen.

Art. CE70

Ma . MaBe, mm

Beschreibung

C70RC

Satz zusommensetzbare Walzen
aus Stahl fur viereckige und
rechteckige Profile. Jedes Kit
enthdlt: 6 Spezidlwalzen 12 10
mm Distonzscheiben 3 5 mm
Distanzscheiben.

Art. CE 100

Art. CE70

Beschreibung

C100s P

C7SP

Safz zusommensetzbarer Walzen
aus Stanhl fur Profile und spezielle
Anwendungen.

FUrSPEZIALPROFILE, dienichtin der T obelle aufgefuhrt sind, sich bitte an den Hersteller wenden umdie T audlichkeit zu priufen.
Esisthilfreich eineTechnischeZ eichungimMaRstabzuzusenden, inkl. Biegerichtung, umeine Machbarkeitsstudie zu erstellen.
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[B] STANDARDWALZEN

o)

ZUSAMMENSETZBARE STANDARDWALZEN

Q@ —

Fur CES0, CE40, CES0-ECO 02,
ECOS50 und ECO40

K apczitét basiert ouf Material mit 42 Kg mm’- Zugfestigkeit 250 N mm?®

Att, CE50, Att, CE40, .
CE50-£C0 02, ECO50 ECO40 Beschrelbung
C5ST casT Standardwalzen aus Staohl fur

Profile, fur dle gelieferten Modelle.

SATZ INTEGRALER WALZEN AUS GUBEISEN

K apezitét basiert ouf Material mit 42 Kg mm’- Zugfestigkeit 250 N mm?

cecoontcoss| Ecom | @Ron.Ges zoilf - @Ronr mm
C50114'G | Ca0l-1 4G 14" 13.2
C5013 "G | Ca01-3 "G 3 " 17.2
C501-12°G | C401-12'G 12" 213
C50134'G | CA01-34'G 34" 269
C501-1"G CA01-1"G B 337
C501-1"1 4G | C401-1"1 4G 11 4 122
C501-1"1 2G | C401-1"1 26 11 2 73
C501-2'G Ca01-2'G 2 0.3
C501-2°12P | Ca0l-2'12pP | 21 2epe 73.0
C501-2"1 2G | C401-2"1 2G 21 2 76.1
@50-?20%5%(:050 ArETC%EA%O' @ Rohr, OD Zoll | @ Rohr, mm
C501-1 2°OD | C401-1 2°OD T2 2.7
C501-5 “OD | C401-5 “OD 5 15.9
C501-3 40D | C401-3 40D 34" 19.0
C501-7 “OD | C401-7 “OD 7 " 22.2
C501-1"0OD | C401-1"OD 17 25.4
C501-1"1 40D | C401-1"1 40D 11 4 31.7
C501-1"1 20D | C401-1"1 20D BY 3
C501-1"3 40D | C401-1"3 40D 134 24.4
C501-2°0OD | C401-2"OD 2 50.
C501-2"1 40D | C401-2"1 40D 27 4 57.1
C501-2"1 20D | C401-2"1 20D 272 63.5
C501-3" OD - 3 76.0
@50-?20%5%(:050 ArETC%EA%O' @ Rohr, mm
C501-10 CA01-10 0
C501-12 C401-12 12
C501-16 C401-16 16
C501-20 C401-20 20
C501-22 C401-22 22
C501-25 C401-25 25
C501-26 C401-26 26
C501-2 C401-2 2
C501-30 C401-30 30
C501-35 C401-35 35
C501-40 C401-40 0
C501-45 C401-45 25
C501-50 C401-50 50
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B SPEZIALWALZEN

(U) ®— Fur CE50, CE 40, CE50-ECO 02,
o ECO50 und ECO40

SATZ SPEZIELLER INTEGRALER WALZEN AUS GUBEISEN

F Ur spezielle Rohrdurchmessern die nicht mit den S tandarddurchmessern Uberein-
stimmen. K apozitét bosiert auf Material mit 42 Kg mm?- Zugfestigkeit 250 N mm,

CE50-/EEOC§§0E'CO50 AEC%Z%O' @ Rohr, mm
C501A C401A Von 5 bis 20
C5018 C4018 Von 21 bis 30
C501C C401C Von 31 bis 40
C501D C401D Von 41 bis 50
C501E C401E Von 51 bis 60
C501F C40TF Von 61 bis 76

AuBendurchmesser des Rohres angeben, bei R ohren in ZollmaBen, diese in
MillimeterabmaBe angeben.
' Nur auf Anfrage.

SATZ SPEZIELLER INTEGRALER WALZEN AUS GUBEISEN (Doppelkehle)

K opezitét basiert auf Material mit 42 Kg mm?®- Z ugfestigkeit 250 N mm’,

ceicomicom| oo | @RomGa ol | @Ronrmm
C5SPD-1 C4SPD-1 34"und1” 26.9 und 33.7
C5SPD-2 C4SPD-2 12und14” | 21.3 und 42.2
Walzensatz auf Anfrage: die
C5SPD C4SPD Summe der 2 Kehlen darf nicht
Uber 74 mmsein.

SATZ SPEZIELLER INTEGRALER WALZEN AUS N LON

CE50-/EEOC§§OE'CO50 g @ Rohr, mm Beschrelbung
C5AL-A C4AL-A da5a20 Walzensatz aus Nylon
CHAL -B C4AL-B da 21 a30 ([fur viereckige und re-
CBAL-C CA4AL-C da 31 a40 |chteckige Profile ous
CHAL -D C4AL-D da 41l a50 |Aluminium, Edelstahl
CBHAL -E CA4AL-E da51 a60 [und ondere Materior
C5AL -F - da 6l a76  |lien.

Bitte @ des Rohrs angeben. F r Rohre in Zdll, bitten wir Sie, uns die entsprechenden MaRe
in mm mitzuteilen.

Art. CESQ, Art. CE40, !

CE50-£C0 02, ECOS0 ECO40 Beschreibung
Walzensatz aus Nylon fur
viereckige und rechteckige P rofile

AL B aus Aluminium, Edelstahl und
andere Materidien.

FUr groBe Wandstdrken bitten wir Sie sich an den Hersteller zu wenden um eine
Machbarkeitsstudie zu erstellen (um eine eventuelle Ersetzung des Walzensatzes
von Nylon auf Bronze zu ermdglichen).
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B SPEZIALWALZEN

\ .
(U) ®— Fur CES0, CE 40, CE50-ECO 02, —e
PN 4 ECOS50 und ECO40
SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARE WALZEN F R PALLADIUM PROFILE SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARE WALZENF R LTZ-PROFILE
Art. CESO, : Art. CESO, .
CE50-ECO 02, ECO50 Beschrelbung CE50-ECO 02, ECO50 Beschrelbung
Safz zusommensetzbarer Wazen aus S tohl fur LT Z- Walzensatz fUr Fensterranmen UNI 7 10 Profile (LTZ
CEB5RPS P dlladium Profile UNI5030 und UNIS050-R eihe ohne C5LTZ 1 Gerader FlUgel) - nur fur H3 Modelle - Bezlge: 1A 1B
Abdichtungfur Innen- undAulenfligel 1IC 1TA 11B 11C SF1B SF2B SF3B 16A 16B 16Z
Safz zusammensetzbarer Walzen aus S tahl far LTZ- CBLTZS 1 Walzen-Kit fir Fensterrahmen UNI 7 10 Profile (LTZ
CE5RPS-G [Pallodium Profile UNIS030 und UNIS050-Reihe mit freitragender Fllgel) - Bezige: 15A 15T 157
Innen- undAuBenabdchtung
Komplettes Kit zusammens etzbbarer Walzen aus S tonl IL 2 l‘ = +
CEBSRPSC |fUr LTZ-Pdladium Profile UNIS030 und UNIS050-
R eihe mit undohnelnnen- undAulRenabdichtung
Dornaus S tanhl far Walzen CESRP S -G. 45 “
C5SP-P10 |Abmessungen 6 3 mm, Lange 2000 mm (bei Bestellung el
Anzohl ongeben)
{15 25 15 \, 2

Bezug 1B

) ) .
KIT SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARE WALZEN \./U‘

Art. CESO, . Art. CES0, Art. CE40, .
CE50-£C0 02, ECoso| MO - MaBe, mm Beschreibung CES0-6C0 02, ECO50 ECO40 Beschreibung
Salz zusammensetzbare Walzen Safz zusommensetzbarer Walzen
aus Stahl fur viereckige und @SSR C4S P aus Stanhl fur Profile und spezielle
C5RC 60 60 3 |[rechteckige Profile. Jedes Kit Anwendungen.
enthdlt: 6 spezid Wdzen 9 10
mmDistanzscheiben.
Art. CE40 , DISTANZSCHEIBEN IN MM F R SPEZIELLE ZUSAMMENSETZUNGEN
' Ma . Mae, mm Beschreibung
ECO40
Safz zusammensetzbare Wdalzen
aus Stohl fur viereckige und CE50-AEEOC§§%CO5O ArETC%%O' Beschreibung
C4RC 50 50 3 |rechteckige Profile. Jedes Kit - - .
enthdt: n 6spezidWazen 6 10 (Safz 6 Stlck) - Distanzscheiben
mmDistanzscheiben. C8SD C4SD fur Standarawadlzen mit 5 mm
- - — - - Wandstdrke, onne S chlUssel.
Diese modularen Walzensdize sind ided zum Biegen von rechteckigen - - - -
sowie Viereckigen Profilen. Durch die besonderen Profilen und dos RS5D2 RS4D?2 2mmDistanzscheiboen flr spezille
Hinzufligen bzw. durch dos Entnehmen der 10 mm Distanzscheiben, je Zusammensefzungen.
nach Abmessung, wird eine bessere Qualitat der Biegung erreicht, dis mit 3 mm Distanzscheiben fUr spezielle
den universellen S fandardwdzen. REEDY READE Zusammensetfzungen.
Die Mindestabmessung mit der dlleinigen Walzen liegt bei 25 nm. Die - - - -
Sdize kdnnen zusammen mit den 15 mm Distanzscheiben, die bei der RS5D5 RS4D5 gg@g&ﬂggﬁf&n fr spezielle
S tandardaus tattung der Mas chine enthalten sind, benutzt werden. ’
10mm Distanzscheiben fur spe-

o e CSRD C4rD zielleZusammens etzungen.
FUrSPEZIALPROFILE, dienichtin der T obelle aufgefuhrt sind, sich bitte an den Hersteller wenden umdie T audlichkeit zu prufen.
Esisthilfreich eineTechnischeZ eichungimMaRstabzuzusenden, inkl. Biegerichtung, umeine Machbarkeitsstudie zu erstellen.
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B SPEZIALWALZEN

(b)) e_ Fur CE50, CE40, CE50-ECO 02,
[ g ] ECO50 und ECO40

GEH RTETER WALZENSATZ F R SPIRALEN MIT KLEINEN DURCHMESSERN

Kopceitét bosiert auf Material mit 42 Kg mn - Zugfestigkeit 250 N mm

Art. CE50, Art. CE40,
CE50-ECO 02, ECOS50 ECO40
C5RR C4RR

MA IMALE LEISTUNG

Profil Make, mm Min. @ Biegung
@ 20 6 0 -
P 20 6 120
m 1616 100 ’ __——_——"o
—"Y 15 100
P 20 20 120
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BIEGESEGMENTE DORNLOS
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Diedornlosen Biegemaos chinenvon Ercolina sindmit hochent-wickelten,
innovativen Werkzeugen ousgerustet, erforscht und verfeinert in
dreiBigjahriger E rfanrung auf deminternationalenArbeits mark.

Ein kompletter Werkzeugsatz bestent ous zwei Haupfteilen, dem
Biegesegment das die Biegung wdhrend der R otierung der Maoschine
eine solidarische Form erweist, und einem Gleitschuh (oder in Sonder-
féllen einer Raolle) dos entsprechend der P ositionierung ein Blockieren
des Profils garantiert und eine gegenseitige Bewegung wdhrend des
Biegevorgongs ermdglicht.

Um dos entsprechende, dazupassende Werkzeug zu wdhlen sind
folgende Angaben notwendig: Materidtyp, Abmessungen des Profils,
(fdr Rohre den AuRendurchmesser angeben) und den gewunschten
Biegeradius (Distanz zwischen Biegungsmitte und R ohrmitte). Die
Tabellen auf den Seiten 67, 6 und 69 fuhren Sie in die Sektion der
Biegesegmenten, fur die Wahl des Gleitschuhs sehen Sie auf den
Seiten 4und 5.

BIEGESEGMENTE F R MG76, MG030, TB60, TB050, 584 , 58060

SerieArt. Querschnitt Werkzeuge B eschreibung
Materidl: Biegesegmente in GuReisen
151 Ided fur das Biegen von:  Rohrenin Stahl (R 42 Kg mm’ - Z ugfestigkeit 250 N mn), Hartkupfer
153 Rohr Standard und ahnliche (mit einer Waondstérke gréBer dis 3.6 mmy).
s L R ohrabmessungen: R adien und Durchmesser verfugbar wie Stondard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwondstérken: Siehe Tabelle 1, 2, 3 Seite 0, 1
Material: Biegesegmente, leichte S erie in GuBeisen
Ideal fur das Biegen von: - E delstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
- Anwendungsbereich: Zierarbeiten
1511 (wo dos Auftreten von Kratzern auf dem R ohr auf das geringste reduziert ist)
153L R ohr Standard L :
153 1L - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwondstérken dber 3.6 mmund unter 5 mm).
R ohrabmessungen: Radien und Durchmesser verflgbar wie S fondard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwondstérken: SieheTabelle 1, 2, 3 Seite 0, 1
Materiadl: Biegesegmente in GuBeisen
.. . . . 2 ~ . . 2
156 Rohr Hdlbspezid |deal fur dos Biegen von: Rohrfan |In Stahl (R 42 Kgmm' - Zugfestigkeit 250 N mm), Hartkupfer
und &hnliche (mit Wandstérken unter 3.6 mm).
R ohrabmessungen: R adien verfugbaor wie S tandard und Durchmesser ouf Anfrage. Siehe S . 73
Material: Biegesegmente, leichte S erie in GuBeisen
Ideal fir dos Biegenvon: - E delstahl, weiche Materdlien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
- Anwendungsereich: Zierarbeiten
156L R ohr Hdlbspezid (wo das Auffrefen von Kratzern auf dem R ohr auf das geringste reduziert ist)
- Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwandstarken tber 3.6 mm und unter 5 mm).
R ohrabmessungen: R adien verfugoar wie Standard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Material: Biegesegmente in GuReisen und oder in Stohl (dos Materidl steht auf Diskrektion
der Konstruktionsfirma)
) Ided fUr dos Biegen von:  RohreninStahl (R 42 Kg mm' - Zugfestigkeit 250 N minrT), Hartkupfer
157 R ohr S pezidl I
und &hnliche
R ohrobmess ungen: R odien und Durchmesser auf Anfroge. Siehe S eite 74
Mindestwandstérken: siehe Tabelle 4, 5, 6 Seite 1
Materid: Biegesegmente in GuBeisen und oder in S tahl (das Material steht auf Diskrektion
der Konstruktionsfirma)
Ideal fur dos Biegen von: - Edelstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
157L Rohr Spezid - Anwendungsbereich: Zierorbeiten
(wo dos Auftreten von Kratzern auf dem R ohr auf das geringste reduziert ist)
R ohrobmes sungen: R adien und Durchmesser ouf Anfroge. Siehe S eite 74
Mindestwaondstarken: siehe Tabelle 4, 5, 6 Seite 1
Materidl: Biegesegmente in GuBeisen und oder in S tahl (dos Materidl steht auf Diskrektion der
Konstruktionsfirma)
15 Profil S pezial ldeal fur dos Biegen von: Profilein Stahl (R 42 Kg m - Zugfestigkeit 250 N mf), E delstahl und
&hnliche
Profilabmessungen: R adien und Abmae auf Anfrage. Siehe Seite 75

ZEICHENERKL RUNGF R DIE WERKZEUGE: Stondard  Radius und Durchmesser stondard Halbspezid  Raodius standard und Durchmesser spezid Spezid  Radius und Durchmesser spezid

~
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BIEGESEGMENTE F R MB42, MB 42P, MD070, MDO 3, MNQ92

R ohrobmes sungen:

SerieArt. Querschnitt | Werkzeuge B eschreibung
Materidl: Biegesegmente in GuBeisen
151 [RsRéorreré Ided fur das Biegen von: Rohrenin Stohl (R 42 Kg mn’ - Z ugfestigkeit 250 N mm’), Hartkupfer
153 R 56; R 67: Standard und &hnliche (mit einer Wandstérke kleiner dis 3.6 mm).
1531 R 2,R112) R ohrabmessungen: R adien und Durchmesser verfugbar wie Stondard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwondstérken: Siehe Tabelle 7, , 9 Seite 2
Materidl: Biegesegmente in GuBeisen
151 E R ohr Idedl fir das Biegen von: Rohren in Stahl (R 42 Kg rmn’ - Z ugfestigkeit 250 N rn), Hartkupfer
153 E (R90, R 100, Standard und &hnliche (mit einer Wandstérke kleiner dis 3.6 ).
lest 2 R130, R150) R ohrabmessungen: R adien und Durchmesser verfugbar wie Stondard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwondstérken: Siehe Tabelle 7, , 9 Seite 2
Material: Biegesegmente leichte S erie in GuReisen
Ideal fur das Biegen von: - E delstahl, weiche Materdlien wie Aluminium (Kupfer cusgeschlossen)
R ohr - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
}g;k (R36, R 46, Standard (wo dos Auftreten von Kratzern auf dem R ohr auf dos geringste reduziert ist)
153 1L R56, R67, anoar - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
R 2,R112) (it Profilwendstérken tber 3.6 mmund unter 5 nmy.
R ohrabmessungen: Radien und Durchmesser verflgbar wie S fondard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwondstérken: SieheTabelle 7, , 9 Seite 2
Material: Biegesegmente leichte S erie in GuReisen
Ideal fur das Biegen von: - E delstahl, weiche Materdlien wie Aluminium (Kupfer cusgeschlossen)
- Anwendungsbereich: Zierarbeiten
181LE Rohr (wo das Auftrefen von Krafzern auf dem R ohr auf dos geringste reduziert ist)
LeEC (R90, RT00. Stondard - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
183 1L E R 130, R150)
(mit Profilwondstérken dber 3.6 mmund unter 5 mm).
R ohrabmessungen: Radien und Durchmesser verflgbar wie S fondard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwondstérken: SieheTabelle 7, , 9 Seite 2
Material: Biegesegmente in Aluminium
190 Idedl fir dos Biegen von:  Rohrenin Stohl (R 42 Kg mn - Zugfestigkeit 250 N mr),
193 Rohr Standard E delstahl, Aluminium, Hartkupfer und éhnliche (mit einer Wondstérke ma . 1.5 mm).
1931

R adien und Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 76
Mindestwandstérken: SieheTobelle 10, 11, 12 Seite 3

ZEICHENERKL RUNGF R DIE WERKZEUGE: Stondard  Radus und Durchmesser standard Halbspezid  Radus stondard und Durchmesser spezid Spezid  Rodius und Durchmesser spezid

ARTIKEL
BIEGESEGMENTE

151 R36 D

hd hd

RADIUS
ROHR-
MITTE

SERIE
BIEGESEGMENTE

ROHR-
AUSSENDURCHMESSER
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BIEGESEGMENTE F R MB42, MB 42P, MD070, MDO 3, MNQ92

SerieArt. Querschnitt Werkzeuge B eschreibung
Materidl: Biegesegmente in GuBeisen
Rohr - f . f 2 . . 2
15 E (R90, R100, Habspezial Ided fUr dos Biegen von: Rohr?n ”.1 Stahl (R 42 Kgnmm' - Zugfestigkeit 260 N nm), Hartkupfer
R130, R150) und &hnliche (mit einer Wondstérke gréBer dis 3.6 mm).
R ohrabmessungen: Radien verfugbar wie S tandard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Material: Biegesegmente, leichte S erie in GuBeisen
Idedl fr dos Biegen von: - E delstahl, weiche Materdlien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
R ohr ' . .
(R36, R46 - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
156L R56 ! R67 ' Halbspezial (wo das Auftrefen von Kratzern auf demR ohr auf das geringste reduziert ist)
R QIIR 112'] - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwondstérken dber 3.6 mmund unter 5 mm).
R ohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfugbar wie S tondard. Siehe S eite 73
Material: Biegesegmente, leichte S erie in GuBeisen
Ideal fUr das Biegen von: - E delstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ous geschlossen)
R ohr - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
156L E (R90, R100, Hdlbspezial (wo dos Aufireten von Kratzern auf dem R ohr auf dos geringste reduziert ist)
R130, R150) - Anwendungs bereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwondstérken dber 3.6 mmund unter 5 mm).
R ohrobmes sungen: R adien verfugbar wie S tondard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Materidl: Biegesegmente in Aluminium
Idedl fir das Biegen von: Rohrenin Stahl (R 42 Kg ' - Zugfestigkeit 250 N ),
, E delstanl, Aluminium, Hartkupfer und dhnliche
197 1 Rohr Halbspezial (it Wondstérke ma . 1.5 ),
R ohrabmessungen: Radien verfugoar wie Standard und Durchmesser auf Anfroge. Siehe S. 77
Mindestwondstérken: sishe Tabelle 11, 12 Seite 3
Materidl: Biegesegmente in GuReisen und oder Stohl (dos Materid steht auf Diskrektion der
Konstruktionsfirma)
) Idedl fUr dos Biegen von: Rohrenin Stahl (R 42 Kgmm’ - Zugfestigkeit 250 N mm), Hartkupfer
19 Rohr S pezial T
und &hnliche
R ohrabmes sungen: R adien und AbmaoRe auf Anfroge. Siehe S eite 77
Mindestwonadstérken: siehe Tabelle 10 Seite 3
Materidle: Biegesegmente in GuBeisen e 0 0oCiaio (dos Mdterid stent auf Diskrektion der
Konstruktionsfirma)
) Idedl fUr dos Biegen von: Rohrenin Stahl (R 42 Kgmm’ - Zugfestigkeit 250 N mm), Hartkupfer
el Rohr Spezid und dhnliche
R ohrabmes sungen: R adien und AbmaoRe auf Anfroge. Siehe S eite 77
Mindestwondstérken: sieshe Tabelle 13, 14, 15 Seite 3
Materid: Biegesegmente in GuBeisen und oder in Stohl (des Materid stent auf
Diskrektion der Konstruktionsfirma)
199 Profil Spezial Ideal fur das Biegen von: Rohrenin Stahl (R 42 Kgmm - Zugfestigkeit 250 N mn),
Hartkupfer und dhnliche
R ohrabmessungen: Radien und AbmaBe auf Anfrage. Siehe S eite 7

ZEICHENERKL RUNGF R DIE WERKZEUGE: Stondard  Radius und Durchmesser stondard Halbspezid — Raodius standard und Durchmesser spezid Spezid  Radius und Durchmesser spezid

Biegesegment leichte Seriein GuBeisen
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STANDARD BIEGESEGMENTE: MA

IMALE BIEGELEISTUNG

Ma . Radius MG76 MG030 TB 60 TB0O50 SB4 SB 060
Ma . biegoarer R adius mit Gleitschuh (mm) 3156 3156 240 240 240 240
Ma . biegoarer R adius mit S pezidl-R olle (mm) 30 30 300 300 300 300
Je nach zu biegenden Materidityp, garantieren die angezeigten R adien eine optimale Qudlitét der Biegung.
Bitte wenden Sie sich fUr kleine R adien an die CML Internationdl, um die Machbarkeit zu prufen.
FUr Rohre aus Stahl und éhnliche MG76 MG030 TB60 TB0O50 SB4 SB 060
Ma . biegoarer @ in mm 76 76 60 60 4 4
Ma . biegoarer @ in OD Zoll 3" 3" 2"3 2"3 1"7 1"7
Ma . biegoarer @ in Gas Zoll 2"1 2 2"1 2 2" 2" 1”12 1”12
Ma . Wanastérke des Rohrs in mm fUr Stondard
Biegesegmente aus Gubeisen (Rehen 151, 153 tnd 153 1) 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6

FUr Rohren von @ 5 mm bis @ 55 mm und Wandstdrken gréBer als 3.6 mmbis 5 mm, Biegesegmenten der leichten Reihe "L anwenden.

FUr Rohre mit Wandstérken Uber 4 mmist die Benutzung der S pezia-R ollen Art.050J und 0501 (anstatt der Gleitschuhe) zu empfehlen und die Biegesegmenten

der 157er Reihe.

Fr Rohre aus Edelstahl, hartes Kupfer und éhnliche MG76 MG030 TB60 TB 050 SB4 SB 060
Ma . biegoarer @ in mm 76 76 60 60 4 4
Ma . biegoarer @ in OD Zoll 3" 3" 2"3 2"3 1"7 1"7
Ma . biegoarer @ in Gas Zoll 2"1 2 2"1 2 1”1 2 1”12 1"1 4 1"1 4
Mo . Waonastarke des Rohrg in rrmfur Stondard 3 3 3 3 3 3
Biegesegmenten aus GuBeisen (Reihe 151, 163 und 153 1

FUr Rohren von @ 5 mmbis @ 55 mm und Wandstérken gréBer ds 3.6 mm bis 5 mm, Biegesegmenten der leichten Reihe “"L” anwenden.

FUr Rohren mit Wondstérken Uber 4 mmist die Benuizung der S pezid-R dllen Art. 050J und 050! (onstatt der Gleitschuhe) zu empfehlen und die Biegesegmenten

der 157er Reihe.

Ma . Radius MB 42 MDOQ070 MDO 3 MNQ92
Ma . biegoarer R adius mitGleitschuh (mm) 260 190 190 190
Ma . biegoarer R adius mit S pezid-R dlle (mm) 300 225 225 -
Je nach zu biegenden Materidityp, garantieren die angezeigten R adien eine optimale Qudlitét der Biegung.
Bitte wenden Sie sich fUr kleine R adien an die CML International, um die Machbarkeit zu prufen.
FUr Rohre aus Stahl und éhnliche MB 42 MDO70 MDO 3 MNO92
Ma . biegoarer @ in mm 42 35 35 2
Ma . biegoarer @ in OD Zoll 1"5 1”3 1”3 11
Ma . biegoarer @ in Gas Zoll 1”1 2 1" 1" 34"
Ma . Wondstérken des Rohrs in mmflr S fandard 15 15 15 15
Biegesegmenten aus Aluminium (Reihen 190, 193 und 193 1) ' ' ' '
Ma . Wondstérken des Rohrs in mm fur S tandard
Biegesegrrenten aus GuBeisen (Rehen 151, 153 nd 153 1) 35 35 35 35
FUr Ronren mit Wondstérken Uber 3.5 mmist die Benutzung der S pezid-Rollen Art. 0 4M, 0 4B oder 092C, onstatt der Gleitschuhe, zu empfehlen.
Fur Rohre aus Edelstahl, Hartkupfer und éhnliche MB 42 MDOQ70 MDO 3 MNQ92
Ma . biegoares @ in mm 42 35 35 2
Ma . biegoares @ in OD Zall 1"5 1”3 1”3 11
Ma . biegoares @ in Gos Zoll 1”12 1" 1" 34"
Ma . Wanastérke des Rohrs in mm flr Standard 15 15 15 15
Biegesegmenten aus Aluminium (Reihen 190, 193 und 193 1) ' ' ' '
Ma . Wondstarke des Rohrs in mm fur § tandard 35 35 35 35

Biegesegmenten aus GuReisen (Reihen 151,153 und 163 1)

FUr Rohren mit Wonastérken Uber 3.5 mmist de Benutzung der Spezid-RollenArt. 0 4M, O 4B oder 092C, anstatt der Gleitschuhe, zu empfehlen.
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— Merke: Sechskontwelle 40 =» auf dlen Maoschinen
.n Sechskantwelle 50 =» nur ouf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBO50EDT,SB4 , SB060

STANDARD BIEGESEGMENTE (mm)

Serieart. 151 FUr de leichte Serie variieren die ongegebenen Artikeln wie folgt: 151LR 36D..., 151LR 46D..., efc.
Art. Sechskont, mm] Radius, mm @ verfugbar, mm

151R 36D... 40 36 56, ,10,12,13,14,15,16,1 ,19

151R 46D... 40 46 14,15,16,1 ,19, 20, 22

151R56D... 40 56 1,19, 20, 22, 24, 25, 26, 2

151R67D... 40 67 1,19, 20, 22,24, 25, 26,2 , 30, 32

151R 2D... 40 2 24,25, 26,2 , 30, 32, 35

151R0D... 50 90 25,26,2 ,30,32, 35,3 , 40, 42

151R 100D... 50 100 25,26,2 ,30,32,35,3 ,40, 42,45, 4

15TR112D... 40 112 2 ,30,32,35,3 ,40, 42

151R120D... 50 120 32, 35,3 ,40, 42, 45, 4 , 50, 54, 55

151TR130D... 50 130 32, 35,3 ,40, 42, 45, 4 , 50, 54, 55, 60

151R150D... 50 150 32, 35,3 ,40, 42, 45, 4 , 50, 54, 55, 60

151R170D... 50 170 3,40, 42,45, 4 , 50, 54, 55, 60

151R190D... 50 190 3,40, 42,45, 4 , 50, 54, 55, 60

STANDARD BIEGESEGMENTE (OD Zoll)

Serie Art. 153 FUr de leichte Serie variieren die ongegebenen Artikeln wie folgt: 153LR 36D..., 153LR 46D..., efc.
Art. Sechskont, mm] Radius, mm @ verfugbar, Zoll OD

153R 36D... 40 36 14,3 ", 12,65 "

153R 46D... 40 46 5 ",34,7 "

153R56D... 40 56 34,7 ", 1", 1"

153R67D... 40 67 34,7 ", 1",1"1 ,1"14

153R 2D... 40 2 17,11 ,1"14,1"3

153R90D... 50 90 17,171 ,1"14,1"3 ,1"12,1"5

153R 100D... 50 100 17,11 ,1"14,1"3 ,1"12,1"56 ,1"34,1"7

153R112D... 40 112 17T ,1"14,1"3 ,1"12,1"5

153R 120D... 50 120 1"14,1"3 ,1"12,1"56 ,1"34,1"7 ,2"

153R 130D... 50 130 1"14,1"3 ,1"12,1"56 ,1"34,1"7 ,2",2'1 ,2"14,2"3

153R 150D... 50 150 1"14,1"3 ,1"12,1"5 ,1"34,1"7 ,2",2'1 ,2"14,2"3

1563R170D... 50 170 1"12,1"5 ,1"34,1"7 ,2°,2"1 ,2"14,2"3

153R 190D... 50 190 1"12,1"5 ,1"34,1"7 ,2°,2"1 ,2"14,2"3

STANDARD BIEGESEGMENTE (Gas Zoll)

Serie Art. 153 1 FUr die leichte S erie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 153 1LR 36D..., 163 1LR46D..., etc.
Art. Sechskont, mm] Radius, mm @ verfugbar, Zoll Gos

163 1R 36D... 40 36 14,3 "

153 1R46D... 40 46 3 712

163 1R56D... 40 56 3 ", 12,34

163 1R67D... 40 67 12,34, 1"

163 1R 2D... 40 2 34", 1"

1563 TR90D... 50 90 34,1",1"1 4

153 TR 100D... 50 100 34,1, 1"14,1"1 2

153 TR112D... 40 112 17,1"1 4

1563 TR 120D... 50 120 17,1"1 4,1"1 2,2

1563 TR 130D... 50 130 1"14,1"12,2"

1563 1R 150D... 50 150 1"14,1"1 2,2

1563 1R170D... 50 170 1"14,1"1 2,2

1563 1R 190D... 50 190 1"14,1"1 2,2
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Merke: Sechskontwelle 40 =» auf dlen Maoschinen

Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBOS0EDT, SB4 ,SB060

STANDARD BIEGESEGMENTE (mm)

Serieart. 151 E

FUr dieleichte S erie variieren die angegelenen Artikeln wie folgh: 151LR90E ..., 151LR 100E ..., efc.

Art. Sechseck, mm| Radius, mm @ verfugbar, mm
151R90E ... 40 90 25, 26,2 , 30, 32, 35,3 , 40, 42
15TR 100E ... 40 100 25, 26,2 , 30, 32, 35,3 , 40, 42
15TR 130E ... 40 130 32, 35,3 , 40,42
15TR 150E ... 40 150 32, 35,3 , 40, 42

STANDARD BIEGESEGMENTE (OD Zoll)

Serieart. 153 E

FUr die leichte S erie variieren die angegelenen Artikeln wie folgh: 153LR90E ..., 163LR 100E ..., efc.

Art. Sechseck, mm| Radius, mm @ verfugbar, Zoll OD
153R90E ... 40 90 17,1"1 ,1"14,1"3 ,1"12,1"5
153R 10CE ... 40 100 17,1"1 ,1"14,1"3 ,1"12,1"5
153R130CE ... 40 130 1"14,1"3 ,1"12,1"56
153R 150E ... 40 150 1"14,1"3 ,1"12,1"6

STANDARD BIEGESEGMENTE (Gas Zoll)

Serieart. 1531 E

FUr die leichte S erie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 153 TLR9OE ..., 153 TLR10CE ..., efc.

Art. Sechseck, mm| Radius, mm @ verfugbar, Zoll Gos
1563 TRQOE ... 40 90 34°,1",1"1 4
153 TRT0CE... 40 100 34°,1",1"14,1"1 2
163 TR 130CE... 40 130 114,171 2,2"
163 1R 150E ... 40 150 1"14,1"1 2, 2"
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ﬁ:} Merke:

Sechskantwelle 40 =» ouf dlen Mos chinen

Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBOS0EDT, SB4 ,SB060

HALB-STANDARD BIEGESEGMENTE F R ROHRE

Serie Art. 156

FUr die leichte S erie variieren die angegebenen Artikeln wie folgh: 156LR 36, 156L R46, etc.

Art, Sechskont, mm Radius, mm mi n.QI mmmo . m%\ oD Z?lelo . m?n IGOS Zglo .
156R 36 40 36 19 5 3
156R 46 40 46 22 7 12"
156R 56 40 56 2 171 34"
156R 67 40 67 32 171 1
156R 2 40 2 35 1”3 1"
156R 90 50 90 42 1”5 171 2
156R 100 50 100 5 4 14" 177 14" 2"
156R 112 40 112 42 15 1
156R 120 50 120 55 2" 2"
156R 130 50 130 60 2"3 2"
156R 150 50 150 60 2"3 2"
156R 170 50 170 60 2"3 2"
156R 190 50 190 60 2"3 2"

Rohr- @ angeben. Biegbare Mindestwondstérke 1 mm.

HALB-STANDARD BIEGESEGMENTE F R ROHRE

Serie Art. 156 E

FUr die leichte S erie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 156LR 90E, 156L R 100E, etc.

Art, Sechskont, mm Radius, mm mi n.QI mmmo . m%\ oD Z?lelo . m?n IGOS Zglo .
156R 90E 40 90 42 15 171 2
156R 100E 40 100 5 4 14 177 14 2"
156R 130E 40 130 60 2"3 2"
156R 150E 40 150 60 2"3 2"

Rohr- @ angeben. Biegbare Mindestwondstérke 1 mm.
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Merke:

Sechskantwelle 40 =» ouf dlen Mos chinen
Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBO50EDT,SB4 , SB060

SPEZIELLE BIEGESEGMENTE F R ROHRE

Serie Art. 157

Far die leichte S erie variieren die ongegetenen Artikeln wie folgt: 157LA, 157LB, etc.

Art. Sechskant, mm Radius, cm mir?’ mmmo . m?rlw.OD ZOrlTlm . rﬁh@os Z?lelo .
157A" 40 Von R10 bis R35 15 5 7 3
157B 40 Von R36 bis R56 27 171 12"-34"
197C 40 und 50 Von R57 bis R 2 5 35 14 1”3 14 34" -1"
157D 40 und 50 Von R 3 bis R90 42 15 17-1"1 4°
157E 40 und 50 Von R91 bis R104 4 177 1”1 4
157F 40 und 50 Von R 105 bis R 120 50 2" 171 2
157G 40 und 50 Von R 121 bis R130 60 15 171 2
157H 40 und 50 Von R 131 bis R 150 60 1”5 2"
1571 50 Von R151 bis R170 5 60 14 1”5 14 2"
157L 50 Von R171 bis R1920 60 15 2"
157M 50 Von R191 bis R225 60 15 2"
157N 50 Von R 226 bis R 260 60 1”5 2"
1570 50 Von R261 bis R 300 60 1”5 2"
157pP° 50 Von R191 bis R225 42 76 3" 2"1 2
157Q° 50 Von R 226 bis R 260 42 76 15 3" 1”1 4 2"1 2
157R? 50 Von R261 bis R300 42 76 3" 2"1 2
1575 1° 50 Von R 301 bis R 350 5 76 3" 2"1 2
1578 2° 50 Von R 351 bis R 400 5 76 14 3" 14 2"1 2
1578 3° 50 Von R 401 bis R 450 5 76 3" 2"1 2
157S 4° 50 Von R 451 bis R 500 5 76 3" 2"1 2

Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Ma

(zB.vonR10bis R35 RI10,R11,R12, ...).
Der Rohrdurchmesser muB mit den MeBangaoben der Tabelle Ubereinstimmen.
S pezidl-S echskant Art.050C mit Werkzeughaiter verwenden. FUr dos Modell MB 42 ist notwendig den Werkzeughalter mit § pezid-S echskant Art. 042C.
Die Biegesegmente sind nur mit den Modellen MG76 und MG030 anwendooar.
Nur mit den verléngerten Modellen onwendbar, danur on diesen Mas chinen R adien bis 500 nmm biegbar sind.

Der ma imale Durchmesser hdngt im Z usammenhaong mit dem ongefragten R adius zusammen.

imalradien, kénnen in Millimeterschritten angefordert werden
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BIEGESEGMENTEN DORNLOS

— Merke:
.I
SPEZIELLE BIEGESEGMENTE F R PROFILE

Sechskantwelle 40 =» ouf dlen Mos chinen
Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBO50EDT,SB4 , SB060

Serie Art. 15

Art, Sechskont, mm Radius, cm

15 1' 40 Von R10 bis R35
15 2 40 Von R36 bis R56
19 8 40 und 50 Von R57 bis R 2
15 4 40 und 50 Von R 3 bis R90
19 5 40 und 50 Von R?1 bis R104
15 6 40 und 50 Von R105 bis R 120
15 7 40 und 50 Von R121 bis R130
IS 40 und 50 Von R131 bis R 150
15 9 50 Von R151 bis R170
15 10 50 Von R171 bis R190
15 11 50 Von R191 bis R225
15 12 50 Von R226 bis R 260
15 137 50 Von R261 bis R 300
15 14° 50 Von R301 bis R 350
15 15° 50 Von R351 bis R 400
15 16° 50 Von R401 bis R 450
15 17° 50 Von R451 bis R 500

Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Ma

(zB.vonR10bis R35 R10,R11,R12, ..).
' Spezid-S echskant Art.050C mit Werkzeughditer verwenden. Fur das Modell MB 42 ist notwendig den W erkzeughalter mit S pezial-S echskant Art, 042C
zu verwenden. In einigen F dllen ist es notwendig, von der Konstruktionsfirma empfohlen, einen Infegraen S chaft Art. 050S oder 042S zu verwenden.

* Die Biegesegmente sind nur mit den Modellen MG76 und MG030 anwendoar.

* Nur mit den verléngerten Modellen anwendoar, da nur an diesen Maschinen R adien bis 500 mm biegbar sind.

imalradien, kénnen in Millimeters chritten angefordert werden

Bei der Bestellung bitte die entsprechende B iegerichtung des P rofils angeben (Ref. A, B, C, ...). Die jewelligen Biegerichtungen sind in folgender Tobelle

abgebildet:

REPR SENTATIVE TABELLE DER BIEGERICHTUNGEN

Bezudich der mbdichen Biegeradien, wenden Sie sich bitte an uns.
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Bl BIEGESEGMENTE DORNLOS

— Merke: Sechskontwelle 40 =» auf dlen Maoschinen
.n Sechskantwelle 50 =» nur ouf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBO50EDT,SB4 , SB060

STANDARD BIEGESEGMENTE (mm)

Serie Art, 190

Art. Sechskont, mm] Radius, mm @ verfugbar, mm
190R 36D... 40 36 56, ,10,12,13,14,15
190R 40D... 40 40 13,14, 15,16, 1
190R 46D... 40 46 15,16, 1
190R 56D... 40 56 15,16,1 ,19, 20
190R 67D... 40 67 19, 20, 22
190R 2D... 40 2 24, 25, 26
190R 96D... 40 96 2
190R112D... 40 112 2,30, 32,35
190R 130D... 40 130 30, 32, 35, 3 , 40, 42

STANDARD BIEGESEGMENTE (OD Zoll)

Serie Arf, 193

Art. Sechskont, mm] Radius, mm @ verfugbar, Zoll OD
193R 36D... 40 36 14,3 ", 12
193R40D... 40 40 12,5 "
193R46D... 40 46 5
193R67D... 40 67 34", 7
193R 2D... 40 2 1"
193R96D... 40 96 17,171
193R112D... 40 112 11 ,1"14
193R 130D... 40 130 11 ,1"14

STANDARD BIEGESEGMENTE (Gas Zoll)

Serie Art, 193 1

Art. Sechskont, mm] Radius, mm @ verfugbar, Zoll Gos
193 TR 36D... 40 36 14"
193 TR40D... 40 40 14", 3 "
193 1R67D... 40 67 12"
193 1R 2D... 40 2 34"
193 IRT112D... 40 112 1"
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|E| BIEGESEGMENTE DORNLOS

— Merke: Sechskontwelle 40 =» auf dlen Maoschinen
.n Sechskantwelle 50 =» nur ouf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBO50EDT,SB4 , SB060

HALB-STANDARD BIEGESEGMENTE F R ROHRE
Serie Art. 1971

Art. Sechskant Raodius, mm mir?’ mmmo . m%IZO” Orl%o . rﬁhIZoll G?Tio .
197 1R 36 40 36 15 12" 14"
197 1R 40 40 40 1 5 " 3 "
197 1R 46 40 46 1 5 " 3
197 TR 56 40 56 20 7 12"
197 1R 67 40 67 22 7 12"
197 1R 2 40 2 26 1 34"
197 TR 96 40 Q6 2 11 \ 34"
197 TR 112 40 112 5 35 14 1”3 14 1
197 TR 130 40 130 42 1”5 1
197 TR 150 40 150 42 11 34"
197 1R 175 40 175 42 11 12"
197 TR 190 40 190 42 11 12"
197 1R 230" 40 230 54 2"1 Nicht cnwendboor|Nicht cnwendbor
197 1R 260" 40 260 54 2"1 Nicht cnwendboor[Nicht cnwendbor

Den Rohraurchmesser angeten und sich an die ma imalen Wandstérken auf der L eistungstabelle der Mas chine richten.
Biegbare Mindestwandstérke: Tmm (siehe Tabelle auf Seite ).

Der Rohrdurchmesser wird von den angegebenen Tabellen entnommen (von @3 mm- 11 2 bis @ 54 mm-2"1  nur fur Kupfer).
Biegesegmente nur mit Medibender MB 42 anwendbar.

1

SPEZIELLE BIEGESEGMENTE F R ROHRE

Serie Art. 19 FUr die Leichte Serie, variieren die Artikelnvon: 19 LA, 19 LB, efc.

Art. Sechskant, mm Radius, cm mir?’ mmmo . mQ%IZoII Or?wo . rﬁ',mZoll G?io .
19 A' 40 Von R10 bis R35 15 5 " 14"
19 B 40 Von R 36 bis R56 27 171 3 4"
19 C 40 Von R57bis R 2
19 D 40 Von R 3 bis R0
19 E 40 Von R91 bis R104 » »
19 F 40 Von R 105 bis R 120 5 35 - 3 4
19 G 40 Von R 121 bis R130
19 H 40 Von R 131 bis R150
19 1 40 Von R 151 bis R170
19 K 40 Von R171 bis R190 } }
19 L2 40 Von R 191 bis R225 42 "5 4
19 M? 40 Von R 226 bis R260

Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Ma imalradien, kénnen in Millimeters chritten angefordert werden (z.B. vonR10bis R35 R10,R11,R12, ...).
Der R ohrdurchmesser wird von den angegebenen Tdoellen entnommen.

' Konn nur mit Modell MDO71 und MN092 verwendet werden, F ir dos Modell MB 42 ist es notwendig das Biegesegment Art. 157 A mit dem S pezial- S echskant
Art. 042C zu verwenden.

® Anwendoar nur mit den Modellen MB 42 und MB 42P.
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BIEGESEGMENTE DORNLOS

— Merke:
.”
SPEZIELLE BIEGESEGMENTE F R PROFILE

Serie Art, 199

Sechskantwelle 40 =» ouf dlen Mos chinen
Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB 60, TB 050,
TBO50EDT,SB4 , SB060

Art, Sechskont, mm Radius, cm
199 1! 40 Von R10 bis R35
199 2 40 Von R36 bis R56
199 3 40 Von R57 bis R 2
199 4 40 Von R 3 bis R90
199 5 40 Von R?1 bis R104
199 6 40 Von R105 bis R 120
199 7 40 Von R121 bis R130
199 40 Von R131 bis R 150
199 9 40 Von R151 bis R170
199 10 40 Von R171 bis R190
199 112 40 Von R191 bis R225
199 12° 40 Von R226 bis R 260

Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Ma imalradien, kénnen in Millimeters chritten angefordert werden
(zB.vonR10bis R35 R10,R11,R12, ...).

' Dos Biegesegment kann nur mit den Modellen MDO71 und MNQ92 verwendet werden. FUr das Modell MB 42 ist notwendig das Biegesegment
Art. 15 1 mit Spezid-S echskant Art. 042C und Werkzeughdlter zu verwenden. In einigen Fdllen ist es notwendig, von der Konstruktionsfirma
empfohlen, einen Integrden S chaft Art. 042S zu verwenden.

* Die Biegesegmente sind nur mit den Modellen MB 42 und MB 42P anwendoar.

Bei der Bestellung bitte die entsprechende B iegerichtung des P rofils angeben (Ref. A, B, C, ...). Die jewelligen B iegerichtungen sind auf der folgenden
Tdbelle abgebildet:

REPR SENTATIVE TABELLE DER BIEGERICHTUNGEN

=]

VOLL

I

FLACH VOLL

Bezudich der mbdichen Biegeradien, wenden Sie sich bitte an uns.
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TABELLEN DER BIEGESEGMENTEN: MINDESTWANDSTARKEN

Umeine einfache Beratung der Tdoellen der Biegesegmenten: Mindestwandstdrken in B etrachtung zu ziehen, wie folgt
vorgehen:

DURCHMESSER (D)
seastant| “EE | 5 | 6 0 | 12| s | e | 19
1 1 1 1 1 1 151 15| 15 =
40 36 m
1 1 1 1 1 1 15115115 2 |25 )4
=
1 1 1 2 2 |z
40 46 2
1 1 1 151 2 | =
~
1 2 1=
40 56 =
RN N
DURCHMESSER (D) AuBendurchmesser des Rohres
RADIUS (R) Biegeradius (Rohrmitte)

MINDESTWANDST RKE Mindestwandstarke des Rohres fUr die die Konstruktionsfirma
ein einwanadfreies Risultat der Biegung gorontiert.

MA . DURCHMESSER Ma imadle Biegeleistung der angegetenen Maschine

berkreuzt mon die Parameter Raodius (R) und Durchmesser (D) ergilot sich in der Tabelle ein K&stchen dos den
Mindestradius fUr eine Biegungloestimmt:

- in rot Mindestwandstérke fir Rohre in Stohl (R 42 Kgm' - Zugfestigkeit 250 N mm) und éhnliche
- in blou Mindestwaondstérke fur Rohre in E delstanl, Hartkupfer, Aluminium und éhnliche.

; =




TABELLE 1  |MBIEGESEGMENTE Standard [ar. [5R D |
| MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB4 rSBDéOI TBéDrTBDSDIMG7brM(;030
seasani] ) | 5 w2 lwalals]ie]r 1ol |os|oe]2 [s0]as2]as]3 |a0]a]as|a |s0]|5a]55]e0f73]76
1 T 11 15]16]15] 225
0 | 36
1 1l is)islis| 2 ]es
T sl 2212
0 | 46
Ll bl o] 2] 2
115l 15015] 2121 2125
0 | s6
1 {15]15) 15
Tl T slsl15] 2]25]25
0 | e
e
P , Tl 2022 =
ol 2] 2] s I_%ﬂ
T 2212125213 ®
50 | 90 2
15 15] 25| 25] 25] 25 g
o2l 222 2]2]3]3 &
50 | 100 a
il o2 2] s 2
Tfrefrefief 2 2] 3 2
o | ne -
151 2| 2]25|25]25]25 m
=
T 1 1515 25[25] 3] 2 ]35] 35
50 | 120 3
15] 2 |25 25| 25| 3 |35]35]35]3s 2
T 1 [15]15]15)25]25[ 3| 3] 3] 3
50 | 130
22 2]2s] 3
T1 1 |22 1225 25[25] 25] 25[ 25
50 | 150
s 2] 2 es] s s
121212 15] 25 25| 25] 25] 25
50 | 170
15015 15)25)25] 3| 2| 3] s
T 1 2515 15]15] 2
50 | 190
121212 2| 2| 25]25] 25] 25
TABELLE 2 BIEGESEGMENTE Standard in GuBeisen @, Zoll OD [ an Tossw D ]
| MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB4 VSBD()DI TB()DVTBDSDINGMVNG(BO
seenskat] 59V [ 14 sl s sa 7 v L Lmalrs L2 s | 1rsa | 1y > o1 | 214 23 3
1 1 2
0 | 36
1 1 2
1 2 2
0 | 46
1 2 2
15 | 15 2 25
0 | s6
15 | 15
1 1 15 2 25
0 | e
1 1
1 1 2 2 =
40 2 S
Z m
1 1 2 2 3 3 @
50 90 g
15 | 25 | 25 g
1 1 2 2 2 2 3 3 Zg
50 | 100 : , ; ; @
;:
1 1 1 2 2
0 | 12 m
1 2 25 | 25 | 32 [
1 1 15 | 15 | 25 | 25 3 3
50 | 120 3
1 1 2 25 | 25 | 25 3 E
1 1 15 | 15 | 25 | 25 3 3 3 3
50 | 130
1 1 2 2 3 3
1 1 12 | 12| 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25
50 | 150
1 1 2 2 25 3 3
2 | 12 | 15 2 25 | 25 | 256 | 25
50 | 170
15 1 15| 25 | 25 3 3 3 3
1 1 15| 15| 15 | 15 2 2
50 | 190
12 | e 2 2 25 | 25 | 25 | 25
O A




TABELLE 3 BIEGESEGMENTE Standard in GuBeisen @, Zoll Gas

Art.

J1531R D

MA IMALE DURCHMESSER

SB4 -SBO6O: TB60 - TBOSO: MG76 - MGO30
DURCHMESSER (D) |
R odius " " " " " " " " "
secstantf * () 14 3 12 34 1 114 112 2 212
1 1.5
w0 | 36
1 15
1.5 2.5
w0 | 46
1 25
1 2 2.5
w0 | s6
1 2
1 2 2.5
w0 | 67
1
1 2 =
40 2 2
2 =)
1 2 3 )
50 90 g
15 s
1 2 2 35 =
50 | 100 s ; @
‘ 5
1 3.2
0 | n2 a
25 25 |
=
1 25 3 3 3
50 | 120 3
1 2 3 E
1.5 3 3
50 | 130
2 3
1.2 2.5 2.5
50 | 150
2 3
1.2 2 2.5
50 | 170
15 25
1 1.5 2
50 | 190
1.2 2 2.5
TABELLE 4 [BIEGESEGMENTE @, mm [ar. JwR _ © ]
I MA IMALE DURCHMESSER
SB4 -SBO0O&O TB 60 - TBOSO| MG76 - MGO30|
DURCHMESSER (D) £ | E | z
Sechskant Rﬁl]us 5 6 10 12 13 14 15 16 1 19120 22| 24| 25 26| 2 30 32|35]3 40 | 42 | 45 | 4 50| 54 | 55 | 60 73 I 76
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.5 1.5 1.5 2 =
50 225 g
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.5 2 2 25] 25| 2.5 a
50 250 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.21 12 1.5 15| 1.5 2 3 D g
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.5]1 1.5 1.5] 25] 25| 25 - - S
S
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.21 1.2] 1.5 3 3 =3
50 260 3
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.5]1 1.5 1.5 2 - - m
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2] 25| 25| &
50 300 g
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.21 1.2] 1.2 2 2 2 2
TABELLE 5 [ BIEGESEGMENTE @, Zoll OD
I MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB4 -SBOGD) T8 60 - T B 050 MG76 - MGG30)
Roas " - - " - - - - - - - - - - - - -
Sechskant (R) 14 12 5 34 7 1 11 1”14 1”3 1”12 1”5 1”34 17 2 2"1 2"14 2"3 3
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5 2 =
50 225 S
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 2 2.5 2.5 2.5 m
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5 2 3 g
50 250 =
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 2 2.5 2.5 2.5 - S
g
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.5 2 2 3 3 =3
50 260 S
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.5 2 2 2 - =]
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 2 El
50 300 3
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 1.5 1.5 2 3
TABELLE 6 |NBIEGESEGMENTE @, Zoll Gas
I MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) sB4_-sBoco| 1860 -18050] MG76 - MG030
> > >
sechskant] "G 147 3 12 34 1 114 112 2 212
1 1 1 1 1 1 1.2 2 =
50 225 g
1 1 1 1 1 1 1.2 2.5 g
1 1 1 1 1 1 1.2 2 3 3
50 250 =
1 1 1 1 1 1 1.2 - - S
g
&
50 260 1 1 1 1 1 1 1 1.5 2.5 =
1 1 1 1 1 1 1 - - =]
50 300 1 1 1 1 1 1 1 1 2 ;
1 1 1 1 1 1 1 1 1 3
1 SA D A [;I




TABELLE 7 [MBIEGESEGMENTE Standard in GuBeisen BEEEE - [ D | BER E ]
| MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) MDO71 I MN092| MD070 - MDO, SI m‘?
seenskantf “55)° | 5 | 6 w2l || 1o 2022|2522 [30]3]33]|3 |w0]ae
1 1 1 1 1 1 s s | s
w | 36
1 1 1 1 1 s s s o2 | o2s
1 1 1 o 2| 2| s
w | 46
1 1 T lis] 2] 2 2
1 2 2 | 25| 25| 25| 25 | 25
w | s6
1 s s | o1s
1 1 1 1 2 | 2 2 | 25 =
w | 67 =
1 1 2] 2 2 S
w
1 1 1 2 25| 25| 25 2
40 2 5
2 2 2 3 z
w
1 1 1 2 2 2 2.5 3 3| =
2 | 90 ]
15015 25| 25| 25 E
1 1 1 2 2 2 2 2 2 |35
20 | 100 g
1 1 2 2 2 3 2
121212 2 2 3
w0 | n2
15| 2 2 | 25 2.5
1 1 115 15| 15
0 | 130
1 1 2 2 2
1 1 2] 12| 12
0 | 150
1 s ] 2 2

TABELLE BIEGESEGMENTE @, Zoll OD

TABELLE 9 BIEGESEGMENTE @, Zoll Gas
Standard in GuBeisen Standard in GuBeisen

[arJ1s3R D [ 1ssr e | [atJis31R D |31k €
| MA IMALE DURCHMESSER | MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) MDDNI MND‘?ZI MDO070 - MDO_ 3! MB 42 DURCHMESSER (D) MDDNIMWUVMUHI MB 42
Sechskant RTE']US T4 312|534 |7 1" 11 1141”3 1”121 1”5 1413|120 | 34 1" 141112
1 1 1 2 na 1 2
0 3 1 1 1 2 2.5 1 1.5
1 2 3 15 2.5
0 46 1 2 2 1 2.5
1.5 2.5 2.5 2.5 1 2 2.5
0 56 1.5 1.5 - - 1 2 - =
=z
0 o7 1 1 2 2.5 1 2 2.5 =
1 1.2 1 »
l
B ) 1 2 2 | 25 15 g
1.5 2.5 2 g
1 1 2 2 3 3 1 2 =
X
0 %0 1.5 2.5 2.5 1.5 2
m
1 1 2 2 2 2 1 2 2 =
40 100 1 2 2 3 1.5 3 ;
3
1 1 1.2 2 3 1 3.2 2
0 2 1 1.5 2.5 2.5 3 2.5
1 1 1.5 1.5 1.5
40 | 130 . . 5 5 5
1 1 1.2 1.2 1.2
40 150 1 1 1.5 2 2




TABELLE 10 BIEGESEGMENTE Standard in Aluminium I Art. I]‘?OR D

I MA IMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) MDO71 MNO92| MDO70 - MDO_3} MB42)
—_— —_— —_— —
Sechskant| Rﬁl]us 5 6 10 12 13 14 15 16 1 19 20 22 24 25 26 2 30 32 35 3 40 42
1 1 1 1 1 1.5 1.5 -
40 36
1 1 1 1 1 1 1.5 1.5
1 1 1.5 - -
40 40
1 1.5 1.5 1.5 1.5
1 1 -
40 46
1 1 1.5
1 1 1 - -
40 56 =
1 1 1 1.5 1.5 =
Q
1 1 1 m
40 67 w
1 1 1.2 g
1 1 1 >
40 2 4
[
w
1 =
40 Q6 p]
2
1 1.2 1.2 1.2
40 12 E
1.5 5
1 1 1 - 2
50 130 E]
1 1 1 nur fur Kupfer 1.5 —
40 150
40 175
40 190

TABELLE 11 BIEGESEGMENTE @, Zoll OD TABELLE 12 BIEGESEGMENTE @, Zoll Gas
Standard und Halbspezial in Aluminium Standard und Halbspezial in GuBeisen

| Art. I]‘?SR D I Standard | Art. I]‘?S] R D I Standard
I Art. |197 TR D I Hdlbspezial I Art. |197 1R D I Halbs pezid

I MA IMALE DURCHMESSER I MA IMALE DURCHMESSER
MDO71 MNO22| MDO70 - MDO_ 3| MB 42 MNO22 | MD070- MDO 3| MB 42
DURCHMESSER (D) —>| —>| —>| M2 DURCHMESSER (D) _>|_>| Mg
Sechskant| Rﬁ'l“s 147 | 3 127 | 5 ¢ 34" 7 1" 1”1 1714|173 12| 1s 14" 3 - 12 34" 1" 171 4
1 1 1.5 -
40 36 . . ; .
1 1 1 1
40 40 . s . .
1 1 1
40 46 . . s
T 1.5 - =
40 56 1 15 1.5 2
40 67 ! ! ! @
i 1.0 1.2 |
40 2 ! ! ! Z
. 1.2 - 5
T 1 1 1 4
( 3
40 96 'I s 'I o ’ :é
o 2 1 1.2 1.2 1 1 1.2 A
1 1 1.2 1.5 - =
1 1.2 - - 1 1 1 1.2 3
(
a0 130 1.5 1.5 1.5 1.2 1 1 3
1 1
40 150 1.2 1
1
40 130
1.2
1
40 150
1.0

: i Fur MDO71
BIEGESEGMENTE Spezielle | At ]157AR D | Farmea2 | At |19 AR D ey 8
TABELLE 13 TABELLE 14 @, Zoll OD TABELLE 15 @, Zoll Gas

DURCHMESSER (D) DURCHMESSER (D) DURCHMESSER (D)
Radius Radius " " " " Radius " " "
el s | e 1|23 |1a] s = 14 3 122 | s = 14 3 12
T2| 1.2 T2
12 12 12
15] 1.5 1.5 =
T2[12] 1.2 T2 4
16 16 16 =1
12]15] 1.5 1.2 P
T2|12] 12| 15] 2 T2 5 =
20 20 20 =
12]12]15]18] - 1.2 1.5 =
T2[12]12[156] 1.5 T2 5 g
24 24 24 =
12]12]12]15] 15 1.2 1.5 ]
T2|12|12[15]15] 15 T2 5 15 E L
26 26 26 5
12]12]12]15]15] 15 1.2 1.5 1.5 1.2 =
T2l 12|12 15]15[15] 2 [ 2 T2 5 5 , S
30 30 30
12]12]12]1s5]is]is] 2] 2 1.2 1.5 1.5 1.2

3 SA D A




[B] GLEITSCHUHE

R

STANDARD GLEITSCHUHE F R ROHRE

MDO 3, MNQO92

R ohrabmessungen:

SerieArt. Maos chinen B eschreibung
MG76, MG030, TB6O, Serie: Standard in Messing
=2 TBO0, B4 , SBOGD )
154 \ y : Idedl fur das Biegen von:  Stohl (R 42 Kg mm’ - Zugfestigkeit 250 N mm’) und éhnliche
155 MB 42, MB42P, MDO70,
MDO 3, MN092 R ohrdomessungen: Verfugoare S tondardaurchmesser. Siehe S eite 1
Lo MG76, MGO30, TBO, Serie: Standardin GuReisen
154A TB050, SB4 , SBO6O, Idedl fir dos Biegenvon:  Stohl (R 42 Kg mm - Zugfestigkeit 250 N mmY) und éhnliche
155A MB 42, MB42P, MD070, (schwere Zimmermanns arbeiten
MDO 3, MNO92 R ohrabmessungen: VerfUgbare S tondarddurchmesser. Siehe Seite 1
Serie: Stondard in Messing
MG76, MGO30, TB6O, .
1521 18050, SB4 , SBOAO, Idedl flr dos Biegenvon: - E delstanl, weiche Materdien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
1541 B 42, MB42P, MDO70 - Anwendungsbereich Zierarbeiten
1551 MbO 3 MNOQQ ! (wo aas Auftrefen von Krafzern auf dem R ohr ouf dos geringste reduziert ist)
R ohrabmessungen: VerfUgbare S tandarddurchmesser. Siehe Seite 1
Serie: Standard in polimero
MG76, MGO30, TB6O, .
152p 18050, SB4 , SBOAO, Idedl flr dos Biegenvon: - E delstahl, weiche Materdlien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
154pP MB 42, MB42P. MDO70 - Anwenaungsbereich Zierarbeiten
155P MbO 3 MNOQQ ! (wo aas Auftreten von Krafzern auf dem R ohr auf dos geringste reduziert ist)
R ohrabmessungen: VerfUgbare S tandarddurchmesser. Siehe Seite 1
MG76, MGO30, TB 60, Serie: Standard in Messing
152R TB050, SB4 , SBO6O, . . .
154R MB 42, MBA42P, MDOTO, Idedl fUr dos Biegen von:  Hartkupfer

VerfUgbare S tandarddurchmesser. Siehe Seite 1

Gleitschuh in Messing

Gleitschuh in Messing

Gleitschuh in GuBeisen

Gleitschuh in Polymere

152 D2
® ®

SERIE
GLEITSCHUH

AUSSENDURCHMESSER
DES ROHRS




GLEITSCHUHE

=

SPEZIELLE GLEITSCHUHE F R ROHRE

SerieArt. Maos chinen B eschreibung
MG76, MGO30, TB6O, Serie: Spezial in Messing
1520 78050, 584 , SBOCO. | 4oy fir s Biegen von: Stahl (R 42 Kg mn - Z ugfestigkeit 250 N m) und éhnliche
MB 42, MB42P, MDO70, o ' 9 ¢
MDO 3, MN092 R ohradomessungen: Verfugoare Durchmesser ouf Anfrage. Siehe Seite 2
MG76, MG030, TB40, Serie: Spezidl in GuBeisen oder S tohl
TB050, SB4 , $B04O - ; . el i
152A... ! ' ' Idedl fir dos Biegen von:  Stohl (R 42 Kgrm - Zugfestigkeit 250 N mn) und éhnliche
° MB 42, MB42P, MDO70, o (schw(ere Zir‘rrrgrr‘nonnsor iTer% )
MDO 3, MN092 )
R ohrobmessungen: Verflgbare Durchmesser auf Anfraoge. Siehe Seite 2
MG76, MGO30, TB6O, Serie: Spezial in Messing
1520 18050, 584 ,SBOCO. | 5oy fir s Blegenvon:  Stahl (R 42 Kg mn - Z ugfestigkeit 250 N mn) und éhnliche
MB 42, MB42P, MDO70, '
MDO 3, MN092 R ohradomessungen: Verfugoare Durchmesser ouf Anfrage. Siehe Seite 2
MG76, MG030, TB6O, Serie: Spezial in Messing
TB050, SB4 , SBO6O, . ; .
152 1 MB 42, MB42P, MDOTO, Ideal fur das Biegen von:  Hartkupfer
MDQ 3, MN092 R ohrabmessungen: Verfugobare Durchmesser auf Anfraoge. Siehe Seite 2
Serie: S ial in Polymere und Nylon
MG76, MGO30, TB6O, e Y Y
TB050, SB4 , SBOAO, Idedl fUr dos Biegen von: - E delstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer cusgeschlossen)
162N MB42, MB42P, MDO70 - Anwendungsbereich Zierarbeiten ) -
MbO 3 MNOQQ ! (wo dos Auftrefen von Kratzern auf dem R ohr auf das geringste reduziert ist)
' R ohrabmessungen: Verfugbare Durchmesser (ma . @ 40 mm) auf Anfrage. Siehe Seite 2
Serie: Spezial in Nylon, verstérkt mit Stahl
MG76, MGO30, TBEQ, Idedl fUr dos Biegen von: - E delstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
152U TB050, SB4 , SBO6O, - Anwendungsbereich Zierarbeiten
MB 42, MB 42P (wo dos Auftrefen von Kratzern auf dem R ohr auf das geringste reduziert ist)
R ohrabmessungen: Verfugbare Durchmesser auf Anfroge (mit @ dls 40 mm). SieheS. 2

Gleitschuh in Messing

SPEZIELLE GLEITSCHUHE F R PROFILE

Gleitschuh in Messing

~ Gleitschuh in GuReisen

Gleitschuh in Nylon Gleitschuh in Nylon Staohl

Serie Artt. Mas chinen Beschreibung
MG76, MG030, T840, Serie: Spezial in Stahl
TB050, SB4 , SB0OGO, . . . . > o P -
159 VB 42. MDO70 Idedl fUr dos Biegen von:  Profilein Stohl (R 42 Kgmm' - Zugfestigkeit N mm’) und dhnliche
MDO 3, MN092 R ohradomessungen: Verfugoare Durchmesser ouf Anfrage. Siehe Seite 3
MG76, MGO30, TB6O, Serie: Spezidl in GuBeisen
TB050, SB4 , SB0OGO, . . . _ P o 5 -
159 O VB 42. MDO70 Idedl fUr dos Biegen von:  Profilein Stohl (R 42 Kgmm' - Zugfestigkeit. 260 N mm) und éhnlichg
MDO 3, MN092 R ohradomessungen: Verfugoare Durchmesser ouf Anfrage. Siehe Seite 3
Serie: Spezial in Nylon
MG76, MGO30, TB&0, .
TB050, SB4 , SBOGO, Idedl fUr dos Biegen von: - E delstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
159 P MB 42, MDOTG, - Anwendungsbereich Zierarbeiten . -
MDO 3, MNQ92 (wo dos Auftreten von Kratzern auf dem R ohr auf das geringste reduziert ist)
R ohrabmessungen: VerfUgbare Durchmesser auf Anfroge. Siehe Seite 3

Gleitschuh in Nylon

N

5

. \/ Gleitschuh in Messing

/Gleitschuh in GuBeisen




[B] GLEITSCHUHE

"

STANDARD GLEITSCHUHE F R ROHRE

Serie Art. 152, 154 und 155

Far die leichte S erie variieren die angegebenen Artikeln wie folgh: 1621 -, 154L -, 155L -

Art, @, mm Art, @, mm Art, @, 0D Zall Art, @, Gos Zoll
5 30 14" 14"
6 32 3" 3"
35 12" 12"
10 3 5 " 3 4"
12 40 34" 155- 1"
13 42 7" 1”14
14 45 1" 1”1 2
15 4 1”1 2"
152- 16 4 50 1”14 2"1 2
1 54 154- 1”3
19 55 1”12
20 60 1”5
22 63 1”34
24 70 1”7
25 73 2"
26 76 2"1
2 2"1 4
2"3
3
Serie Art, 152R, 154R
Art, @, mm Art, @, 0D Zall
2 1”1
35 1”3
152R - 42 154R - 1”5
45 1”34
54 2"1
Serie Art. 152A, 154A, 155A
Art, @, mm Art, @, 0D Zoll Art, @, Gaos Zoll
35 1”5 1"
42 154A- 1”7 1”14
152A- 2 >3 155A- 1 2
60 2"
Serie Art. 152P, 154P, 155P
Art, @, mm Art, @, 0D Zoll Art, @, Gos Zoll
12 1 2“ 155p - 1 4“
13 154p - 5 12
14 3 4"
15 7"
152P - 16
1
19
20
22




[B] GLEITSCHUHE

"

SPEZIELLE GLEITSCHUHE F R ROHRE

Serie Art. 1520

Art. Min -ma @, mm Material
1520 1- Von 12 bis 17 Messing
1520 2- Von 1 bis 25 Messing
1520 3- Von 26 bis 31 Messing
1520 4- Von 32 bis 39 Messing
1520 5- Von 40 bis 53 Messing
1520 6- Von 54 bis 66 Messing
1520 7- Von 67 bis 76 Messing

Fur Rohrein Zall, bitte die entsprechenden MaBe in mm angeben

Serie Art. 1621

Art. Min -ma @, mm Material
152 1A- Von 12 bis 17 Messing
152 1B - Von 1 bis 25 Messing
162 1C- Von 26 bis 31 Messing
152 1D- Von 32 bis 39 Messing
162 1E- Von 40 bis 53 Messing
162 1F- Von 54 bis 66 Messing
162 1G- Von 67 bis 76 Messing

Far Rohrein Zall, bitte die entsprechenden MaBe in mm angeben

Serie Art. 152A

Art. Min -ma @, mm Materid
152A1- Von 5 bis 33 Gueisen
152A2- Von 34 bis 42 Gueisen
152A 3- Von 43 bis 4 Gueisen
152A4- Von 49 bis 60 Gueisen
152A5- Von 61 bis 69 Stahl
152A6- Von 70 bis 76 Staohl

Far Rohrein Zall, bitte die entsprechenden MaBe in mm angeben

Serie Art. 152N

Art. Min -ma @, mm Materid
152N 1- Von 5 bis 10 P olymer
152N 2- Von 23 bis 30 Nylon
152N 3- Von 31 bis 40 Nylon

Fur Rohrein Zall, bitte die entsprechenden MaBe in mm angeben

Serie Art. 152U

Art. Min -ma @, mm Materid
152U 1- Von 41 bis 50 Stohl Nylon
152U 2- Von 51 bis 60 Stohl Nylon
152U 3- Von 61 bis 76 Stohl Nylon

Fur Rohrein Zall, bitte die entsprechenden MaBe in mm angeben

FUr die leichte S erie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 1520L 1-, 1520L 2, .....




GLEITSCHUHE

=

SPEZIELLE GLEITSCHUHE F R PROFILE

Serie Art, 159

in STAHL, Art. Jin MESSING, Art.] inN LON, Art. Profil Ref.

1591 159 Ol 159 P1 A
159 2 159 O2 159 P2 B
159 3 159 O3 159 P3 C
159 4 159 O4 159 P4 D
159 5 159 O5 159 PS5 E
159 6 159 O6 159 P6 F
1597 159 O7 159 P7 G
159 159 O 159 P

159 9 159 O9 159 P9 M

SPEZIELLE ROLLEN F R VOLLMATERIALIEN

Art. Rolle Mas chine Profil Ref.

050J MG76, MGO30 ZI

z

050l TB6&0, TBO5SO I

0 4M MB 42, MB 42P ZI
PO 4B MDO070, MDO 3 ZI
z

P092C MNQ092 |

‘-
Art, 050J Art. 050l Art. 0 4M
e >
G- -—
&
Art. PO 4B Art, P092C

Bei der Bestellung bitte die entsprechende B iegerichtung des P rofils angeben (Ref. A, B, C, ...). Die jewelligen Biegerichtungen sind in folgender Tobelle

abgebildet:

REPR SENTATIVE TABELLE DER BIEGERICHTUNGEN

VIERE CKIGES
PROFIL \“‘ L : |

HI

—
L RECHTECKIGES

—sp PROFIL T-PROFIL 1 U-PROFIL
RUND VOLL VIERECKIG
VOLL

u{

@ |I| : FLACH VOLL

Bezudich der mbdichen Biegeradien, wenden Sie sich bitte an uns.




@®— Zubehor Schraubstock fUr Medibender

Art. MDO70 - My

Far Art.0 7

Art. 0 7 - Schraubstock fur Medibender
Art. MDO70 - MDO 3
fUr dos Aufweiten, Flonschen und R ohre kdlibrieren

SPANNBACKEN
SPANNBACKEN, in mm

Art. @ Rohr, mm
300 12-14-1 -2
301 10-16-22-35
302 25 - 32
303 20 - 30
304 36
305 3
306 40
307 15-42
30 & auf Anfrage

STEMPEL ZUMTIEFZIEHEN

Spannbacken, in mmund Zoll
zur Klemmmung des Rohrs

STEMPEL ZUMTIEFZIEHEN, in mm
Material:
Kupfer, Messing, Aluminium, aus gegluhter Stahl
e

Art, @ Rohr, nm |Ma .Wrc#%dstorke,
310 10 1.5

311 12 1.5
312 14 1.5
313 15 1.5
314 16 1.5
35 1 1.5
316 20 1.5
317 22 1.5

31l 25 1.5
319 2 1.5
320 30 1.5

321 32 1.5
322 35 1.5
323 36 1.5
324 3 1.5
325 40 1.5
326 42 1.5
327 & auf Anfrage

SPANNBACKEN, in OD Zoll

Art. @ Rohr, Zoll
400 3 "-12"-5 "-34"
401 1”1 -7

402 171 4 -1

403 1”3

404 171 2

405 1”5

406 & auf Anfrage

STEMPEL ZUMTIEFZIEHEN, in OD Zoll
Material:
Kupfer, Messing, Aluminium, aus geglUhter Stahl
e
Art, @Rohr, zoll  [Ma . Wandstarke,
410 3 1.5
411 12" 1.5
412 5 " 1.5
413 34" 1.5
414 7" 1.5
415 1" 1.5
416 1”1 1.5
417 1”14 1.5
41 1”3 1.5
419 1”12 1.5
420 1"5 1.5
421 & auf Anfrage 1.5




.

Q@ -

Far Art.0 7

Zubehor Schraubstock fur Medibender
Art. MDO70 - MDO 3

STEMPEL ZUM REDUZIEREN

Beispiel: S tempel fur Rohr @ 42 - 35, Wondstdrke 1mm, reduziert ein
Rohr @ 42, Wandstérke 1Tmm um ein Rohr mit @ 35 einfihren zu kénnen.

STEMPEL F R FLACHE ROHRSTUTZEN

STEMPEL F R FLACHE ROHRSTUTZEN in mm
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ousgegluhTer Stanl

STEMPEL ZUMREDUZIEREN, in mm STEMPEL ZUMREDUZIEREN, in OD Zoll
Mdaterial: Material:
Kupfer, Messing, Aluminium, aus gegluhter Staohl Kupfer, Messing, Aluminium, aus gegluhter Stanl
B 4 = il

Art. @ Rohr, mm  |Ma - Wadstarke, Art. @Rohr, zoll  |Ma . Wendstarke,
330 42 - 35 1 430 1”6 -1"3 1

S8l 42 - 35 1.5 431 1”5 -1"3 1.5

882 40 - 36 1 432 1”3 - 1" 1

338 40 - 36 1.5 433 173 - 1”71 1.5

334 36-2 1 434 1”1 -7 1

335 36-2 1.5 435 1”1 -7 1.5

336 35-2 1 436 7 "-5" 1.5

SeY 35-2 1.5 437 7 "-5"

S8 2 -22 1 43 34"-5 " 1

339 2 -22 1.5 439 34"-5 " 1.5

339 1 22 -1 1 440 @ auf Anfrage 1
339 2 22 -1 1.5

340 22-16 1

341 22-16 1.5

342 22-15 1

343 22-15 1.5

344 & auf Anfrage

M

STEMPELF R FLACHE ROHRSTUTZEN in OD Zoll
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, aus geglUhter Stohl

be———

. -

@ Rohr, mm [Ma . Wondstorke Art. @ Rohr, Zoll Ma .Wrcg%?stdrke,

350 10 1.5 450 3 1.5

351 12 1.5 451 12" 1.5

352 14 1.5 452 5 " 1.5

353 15 1.5 453 34" 1.5

354 16 1.5 454 7 1.5

355 1 1.5 455 @ auf Anfrage 1.5

356 22 1.5

o7 & auf Anfrage

90




@ WERKZEUGE FUR MEDIBENDER SCHRAUBSTOCK

STEMPEL F R DOPPELTE ROHRSTUTZEN

STEMPEL F R DOPPELTE ROHRSTUTZEN,, in mm
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegluhter Stohl

"ﬁ

@ Rohr, mm Ma WondsTorke

360 10 1 .5
361 12 1.5
362 14 1.5
363 15 1.5
364 16 1.5
365 1 1.5
366 22 1.5
367 & auf Anfrage

STEMPEL F R GAS ROHRSTUTZEN

STEMPEL F R GAS ROHRSTUTZEN, in mm
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, aus geglUhter Stanl

o e—

@ Rohr, mm Ma WondsTorke

370 10 1
371 12 1
372 14 1
SVS 15 1
374 16 1
SVS 1 1
376 22 1
377 & auf Anfrage

STEMPEL F R KONISCHE ROHRSTUTZEN

STEMPEL F R KONISCHE ROHRSTUTZEN, in mm
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, aus gegluhter S tahl

e T ey

e

Ma . @ des Rohrs,

Art. Kegeligkeit mm
30 37 10-2
3 1 45 10-2
3 2 & auf Anfrage

C~ Far Art. 0 7
on @®— Zubehor Schraubstock fUr Medibender
Art. MDO70 - MDO 3

91

STEMPEL F R DOPPELTE ROHRSTUTZEN,,in OD Zoll
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegluhter Stohl

Qﬁ

@ Rohr, Zoll Ma WondsTorke
460 3 ” 1
461 12" 1
462 5 " 1
463 3 4" 1
464 7" 1
465 & auf Anfrage 1

STEMPEL F R GASROHRSTUTZEN, in OD Zoll
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, cus gegluhter Stahl

o J—

@ Rohr, Zoll Ma WondsTorke
470 3 ” 1.5
471 12" 1.5
472 5 " 1.5
473 3 4" 1.5
474 7" 1.5
475 & auf Anfrage 1.5

STEMPEL F R KONISCHE ROHRSTUTZEN, in OD Zoll
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegluhter Stahl

e T ey

' e

Ma . @ des Rohrs,

Art. Kegeligkeit 700

4 0 37 1”1 (2 mm)
41 45 3 "-1"

4 2 & auf Anfrage




[B] DORNWERKZEUGE

oi @ — FUr MGO30 mit Dorneinheit ——@

WERKZEUGE AUF ANFRAGE

ROHRDURCHMESSER
mm - {Von6bis 13 | Von 14is 21| Von 22 is 25 | Von 26is 33 | Von 34tis 3 | Von361is 3 | Von39isd | Von 49 i 511 Von 52 s 60 | Von 61 bis 64 | Von 63 tis 73 | Von 741 76
0D 12" 1" 12 2 22
GAS 12" 1" 12 2 22
Wandstérke ma . 3.5 mm
F RROHRE INSTAHL $T3742UND HNLICHE
A2IR 1T A2IR 12 A2IR 13 [A2IR 14| A2IR 15[ A2IR 21| A2IR 22 [ A2IR 23 [ A2IR 24 | A2IR 25 A2IR 26 | A2IR 27

KIT FLE IBLER DORNIN STAHL ;[ nicnt
R | et | A21FK 12{A21FK 1 3[A21FK 1 4[A21FK 15[A21FK 21{A21FK 22| A21FK 23[A21FK 24| A21FK 25{A21FK 2 6|A21FK 27
SCHLITTENIN GEH RTETEMSTAHL A1 | A22 | A203 | A204 | A205 | A211 | A2012 | A2013 | A2014 | A2015 | A2016 | A017
F R ROHRE INEDELSTAHL UND HNLICHE
STARRER DORN IN AMP COBRONZE A2IR 31| A2IR 32| A2IR 33| A2IR 34| A2IR 35| A2IR 41 | A2IR 42| A2IR 43 [ A2IR 44 | A2IR 45 | A2IR 46 | A2IR 47
LS C Rl | & || OO aoirk 3 2|A21FK 33|A21FK 3 4|A21FK 35|A21FK 41| A21FK 42|A21FK 43|A21FK 44| A2IFK 45|A2IFK 46|A2IFK 47
SCHLITTENIN POL NERE A2P1 | A20P2 | A20P3 | A20P4 | A20P5 |A20-1P 1| A20-1P 2| A20-1P 3| A20-1P 4| A20-1P 5| A20-1P 6 | A20-1P 7

F RALLE WERKSTOFFE

SPANNBACKE IN GUBEISEN ; A221 A222 A223 A224 A225 | A2211 | A2212 | A2213 | A2214 | A22156 | A2216 | A2217

FALTENGL TTER INMESSING A241 A242 A243 A244 A245 | A2411 | A2412 | A2413 | A2414 | A2415 | A2416 | A2417

\

A21R - Starrer Dorn in Stahl A21FK 1- 2-Fle ibler Dornin Stehl A21IR - Starrer DorninAmpco Bronze  A21FK 3- 4 - Fle ibler Dorn inAmpco Bronze

A20 - S chlitten aus gehdrteten Stahl  A20P - S chlitten in P olymere A22 - Sponnbacke in GuBeisen A24 - Fdtengldtter in Messing

Art

—

F RALLE WERKSTOFFE __FurDon Fur Dorn Far Dorn Fur Dorn Far Dorn
giBerds @16 mm [von@16bis @17 mm|von @1 bis @ 19 mm|von @ 20 bis @ 26 nm|von @ 27 bis @ 76 mm

DORNSTANGE F R MASCHINENMT 3 mNUTZUNGSL NGE A121 AQ3 14 AO3 16 AQ3 1 AQO3 25

DORNSTANGE F R MASCHINENMT 6 mNUTZUNGSL NGE A121 A6 14 AO6 16 AO6 1 AO6 25

Mas chinenaus stattung

EETTTTTIENE |

P

AQO3 - AO6 - Dornstange

92 ANDAE




|:| BIEGESEGMENTE FUR DORNEINHEIT
A -

BIEGESEGMENTE AUS GUBEISEN

Fdr Rohrein Zoll, bitte die ents prechenden MaBe in mm kontrollieren.

Fur MGO30 mit Dorneinheit —@

Art, Radien, cm @, mm Art, Radien, cm @, mm
AR19 10-13 Von 10 bis 19 Von 10 bis 13 AR 133 26-33 Von 26 bis 33
AR32 10-13 Von 20 bis 32 Von 10 bis 13 AR 133 34-35 Von 34 bis 35
AR 32 14-21 Von 14 bis 21 AR 133 36-3 Von 36 bis 3
AR43 10-13 Von 10 bis 13 AR 133 39-4 Von 39 bis 4
AR 43 14-21 Von 33 bis 43 Von 14 bis 21 AR 133 49-51 Von 122 bis 133 Von 49 bis 51
AR 43 22-25 Von 22 bis 25 AR 133 52-60 Von 52 bis 60
AR53 10-13 Von 10 bis 13 AR 133 61-64 Von 61 bis 64
ARS53 14-21 Von 14 bis 21 AR 133 65-73 Von 65 bis 73
AR 53 22-25 Von 44 bis 53 Von 22 bis 25 AR 133 74-76 Von 74 bis 76
AR 53 26-33 Von 26 bis 33 AR 151 34-35 Von 34 bis 35
AR 53 34-35 Von 34 bis 35 AR 151 36-3 Von 36 bis 3
AR 67 14-21 Von 14 bis 21 AR 151 39-4 Von 39 bis 4
AR 67 22-25 Von 22 bis 25 AR 151 49-51 . Von 49 bis 51

, - Von 134 bis 151 -
AR 67 26-33 Von 54 bis 67 Von 26 bis 33 AR 151 52-60 Von 52 bis 60
AR 67 34-35 Von 34 bis 35 AR 151 61-64 Von 61 bis 64
AR 67 36-3 Von 36 bis 3 AR 151 65-73 Von 65 bis 73
AR 4 14-21 Von 14 bis 21 AR 151 74-76 Von 74 bis 76
AR 4 22-25 Von 22 bis 25 AR17 39-4 Von 39 bis 4
AR 4 26-33 Von 26 bis 33 AR17 49-51 Von 49 bis 51
AR 4 34-35 Voné bis 4 Von 34 bis 35 AR17 52-60 . Von 52 bis 60
- Von 152 bis 17 -
AR 4 36-3 Von 36 bis 3 AR17 61-64 Von 61 bis 64
AR 4 39-4 Von 39 bis 4 AR17 65-73 Von 65 bis 73
AR 4 49-51 Von 49 bis 51 AR17 74-76 Von 74 bis 76
AR 100 22-25 Von 22 bis 25 AR 200 39-4 Von 39 bis 4
AR 100 26-33 Von 26 bis 33 AR 200 49-51 Von 49 bis 51
AR 100 34-35 Von 34 bis 35 AR 200 52-60 . Von 52 bis 60
AR 100 36-3 Vo 5 s 100 Von 36 bis 3 AR 200 61-64 Von 179 dis 200 Von 61 bis 64
AR 100 39-4 Von 39 bis 4 AR 200 65-73 Von 65 bis 73
AR 100 49-51 Von 49 bis 51 AR 200 74-76 Von 74 bis 76
AR 100 52-60 Von 52 bis 60 Die Biegeradien innerhalb der Mindest- und der Ma inralmoe in dr Tobelle, kannen
ARTO0 6164 Von 61 55 64 riindevebe b vecan £ 100830 1D )
AR 110 22-25 Von 22 bis 25
AR 110 26-33 Von 26 bis 33
AR 110 34-35 Von 34 bis 35 f f
ART10363 Von 3655 3 BIEGESEGMENTE AUF ANFRAGE (in GuReisen)
AR 110 39-4 Von 101 bis 110 Von 39 bis 4 Fdr Rohrein Zoll, bitte die ents prechenden MaBe in mm kontrollieren.
AR 110 49-51 Von 49 bis 51 N Y p———
AR 110 52-60 Von 52 bis 60 ARTO Vo 10 0is 10
AR110 61-64 Von 61 bis 64 AR32 Vo 20 Ois 32 -
AR110 65-73 Von 65 bis 73 ARZ3 Von 33 s 43 @1
AR121 26-33 Von 26 bis 33 AR53 Von 44 bis 53 oA ‘
AR121 34-35 Von 34 bis 35 ARGy Von 54 bis 67 Ny -
AR 121 36-3 Von 36 bis 3 AR 4 Vonb bis 4 ‘&
AR121 39-4 Von 39 bis 4 ARTO0 Vo 55is 100 -
AR 121 49-51 Von 111 bis 121 Von 49 bis 51 ARTI0 Von 101 Gs 110
AR121 52-60 Von 52 bis 60 AR12] Vo 111 ois 121
AR121 61-64 Von 61 bis 64 AR 133 Von 122 bis 133
AR121 65-73 Von 65 bis 73 AR15] Von 134 bis 151
AR121 74-76 Von 74 bis 76 AR17 Von 152 bis 17
AR 200 Von 179 bis 200

93

Die Biegeradien innerhalb der Mindest- und der Ma imalmaRe in der Tabelle, kdnnen
millimeterweise bestellt werden (Z.B.R10bis R35 R10,R11,R12, ..).
FUr Rohrdurchmesser auf Anfroge, welche nicht in der vorherigen Tabelle mit einer Artikelbezeichnung
versehen sind, bitten wir Sie, eine Machbarkeitsstudie Uber unser Technisches B Uro durchfihren

zulassen.




|E| ERCOPRESS WERKZEUGE

P ®— FUrEP45undEP25 —@

WERKZEUGE ZUM FLACHBIEGEN

Art. Beschreibung
Prismnamit 4 Kehlen (Breite 16 - 22 - 35 - 50).
EP2MS 4V Hdéhe 200 mm. Ma . Biegeleistung mit Flachprofilen:

200 6 mmbis 90 Biegeleistung.
Prismnamit 0 mmKehle und 200 mmHoéhe.

EP2MS 8- 0 | g, Biegeleistung mitn Flachprofile 200 10 mm s 90 . -
Prisma it 140 mm Kenle und 200 rm Hohe, EP2MS 4V EP2MS 5 0 EP2MS 0-140  EP25-000 -00
EPOMS 0-140 | Ma . Biegeleistung it Flachprofilen 200 15 mm (E P 25) EP45PC

und 200 20 (E P 45) bis 90 Biegeleistung.
Messerhdter Hohe 200 mm, einschlieBlich ein Messer
EP25-000 -00 mit 3 mmRadius um Flachprofile bis ma . 200 6 mm
(flr E P 25) zu biegen.
Messerhalter Hohe 205 mm, einschlieBlich ein Messer
EP45PC mit 3 mm R adius um Flachprofile bis ma . 200 10 mm
(far EP 45) zu biegen.
Messer mit 5 mmR adius, 200 mmHoéhe.
Ma . Biegeleistung mit Flochprofilen 200 10 om (fUr EP 25).
EPLAOR 10 Messer mit 10 mmRadius, 200 mmHoéhe.

Ma . Biegeleistung mit Flachprofile 200 15 mm (flr EP 25).

Messer mit 5 mmR adius, 200 mmHdhe., EPL6OR 10 EPACR5
Ma . Biegeleistung mit Flachprofile 200 12 mm (far EP 45).
EPACRIO0 Messer mit 10 mmR odius, 200 mmHéhe.

Ma . Biegeleistungmit Flachprofile 200 15 mm (flr EP 45).

Messer mit 15 mm R adius, 200 mmHo6he.
Ma . Biegeleistung mit Flachprofile 200 20 mm (fir EP 45) .

EPL6ORS

EP4CRS

EP4CR15

WERKZEUGE ZUMTIEFZIEHEN VERJ NGERN

Artikel Beschreibung
Spannbacken (S aiz bestehendaus 2 Teilen) @ 10 4 rmm.
EP250-G1 Bﬁg‘genwen [Q arebon, )
EP250-G2 Spmnbad<en (Safz bestehend aus 2 Teilen) @ 49 76 mm.
Bifte genauen @ angeben. EP250-G1 G2
EPO5O-E 1 SfrerrpelzumTiefziehen@ 1Q_ 4 mm.
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben.
EP250-E2 Sfrempel zumTiefziehen @ 4?_ 76 mm.
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben.
EP25O0-R] SfrerrpelzumReduzieren@ 1.Q 4 mm.
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben.
EP250-R2 SfrerrpelzumReduzieren@A}f? 76 mm.
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben. EP250-ETE2 EP250-R1R2
EP250-F1 Sfrempel fr rooHeRohrs’ru’rze_n @210 4 nmm.
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben.
EP250-F2 STerrpeI fur flache R ohrs’ru’rze"n @49 76 mm.
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben.
EP250-Cl STenpeI far 45 konische Rohys’ru’rzen @10 4 mm
Bitte genauen @ und Wandstdrke angeben.
EP250-C2 Sfrerrpel flr 45 konische Roh_rs’ru’rzen @49 76 mm
Bitte genauen @ und Wands férke angeben.

Ma . Standardnutzlénge des Rohrs 2 @, EP250-F1F2 EP250-C1 C2
FUr gréBere Langen, fordern Sie bitte eine Machbarkeits studie Uber unser Technisches B dro on.
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ERCONOTCH WERKZEUGE

O __
@— FUrEN1 OundEN10O0 —@
]

VERF GBARE ROLLEN

Art. ENT O Art. EN100 Rohr-@, mm Art. ENT O Art. EN100 Rohr-@, OD Zoll Rohr-@, mm
EN1 O-R20A EN100R 20 20 EN1 0-R254A | EN1OOR 10D 1" 25.4
ENT 0-R22A ENTOOR 22 22 EN1 0-R3175A| ENT0OOR 1140D 114 31.7
EN1 O-R25A EN100R 25 25 EN1T O-R3 1A | ENTOOR 1120D 1”1 2 3 .1
EN1T O-R2 A ENTOOR 2 2 EN1 0-R4445A| EN10OR 1340D 134 44.4
EN1 O-R30A EN100R 30 30 EN1 0-R50 A | EN10OR 20D 2" 50.
EN1 O-R35A EN100R 35 35 EN1 0-R5715A| EN10OR 2140D 2"1 4 57.1
EN1 O-R40A EN10OR 40 40 EN1 0-R635A | EN10OOR 2120D 2"1 2 21.9
EN1 O-R45A EN10OR 45 45 EN1 0-R69 5A - 2"34 21.1
EN1 O-R60A ENT0OR 60 60 EN1 O-R762A - 3" 76.2
EN1 O-R63A EN1TOOR 63 63
EN1 O-R76A - 76

Art. ENT O Art. EN100 Rohr-@, Gos Zoll Rohr-@, mm
EN1 O-R213A | ENTOOR 12G 12" 21.3
EN1T O0-R269A | ENTOOR 34G 34" 26.9
EN1 O0-R337A | ENTOOR 1G 1" 33.7
EN1 0-R424A | ENTOOR 114G 1”1 4 42.2
EN1 O-R4 3A| ENIOOR 112G 171 2 4 .2
EN1 O0-R603A | ENTOOR 2G 2" 60.3
EN1 O-R730A - 2"1 2P 73.0
ENT O-R  9A - 3" 9

Art. EN1 O Rohr-@, mm Art. EN100 Rohr-@, mm

EN1 00 1 2 25-D 33 EN100-070 2 25-D 33
EN1 00 6 D 34 -D 45 EN100-071 D 34-D 45
EN1 00 9 D 46 - D 65 EN100-072 D 46 -D 65
EN1 0091 D 66 - 90 EN100-073 D 66-D 76
EN1 0094 @9o1-110 = -
EN1 0114 @111 - 114 - :

Andere Rohr-@ , die nicht in den vorherigen Tabellen vermerkt sind, milssen ouf Anfrage angefordert werden.
FUr Rohrein Zall, bitte die entsprechenden MaBe in mm angeben.

ZIRKONIUM SCHLEIFB NDER

Art. ENT00 AbmaBe undKorn Art.ENT 0 AbmaBe und Korn
ENT00-150 1 100 2000mmP24] ENT 0-41 10 2000mmP36
ENT100-150 100 2000mmP40[f ENT 0-197 |1 0 2000 mmP40
EN100-042 100 2000 mmP 60 - -
EN100-150 4 [100 2000 mmP 0O -
Fir Rohre in Stahl ST 37. Mindesthes tellmenge: 25 S tiick.

KERAMIK SCHLEIFB NDER

Art. EN100 AbmaBe und Korn Art. ENT 0 AbmaBe undKorn
ENT100-14 100 2000mmP40[f ENT 0-375 |1 0 2000 mmP40
Far Edelstahl und Legierungen. Mindestbestellmenge: 25 S tlck.

ZIRKONIUM SCHLEIFB NDER

Art. EN100 AbmaBe undKorn Art. ENT 0 AbmaBe undKorn
ENT00-163 (1 0 2100mmP40] ENT 0-195 |1 0 2100mmP40
Flr dos Bandschleifen mit Rollen-@ 140 mm. Mindes thestelimenge: 25 S tiick.
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[B] ERCOFORM WERKZEUGE

@ % ﬂ ®e— FUrEF35 —@

WERKZEUGE F R SCHN RKELMODUL

Art. Kette
EF 35-GR-CAT-GR goke (
EF35-GR-CAT-MED mifflere Y
EF35-GR-CAT-P kieine

Art. EF35-GR-CAT-GR Art. EF35-GR-CAT-MED Art. EF35-GR-CAT-P

MA IMALE LEISTUNG

@ — L O SIOAN
KLEINE 4 10mm |6 20mm| 4 4rmm | 6 6mm 4 mm 6mm 110 mm 2
Att. EF 35-GR-CAT-P
MITTLERE 300 rmm
At EF35-GR-CAT-MED| ~ 10™m (10 40mm mm (10 10mm| m | 10mm e nces| 3
CROBE 6 10mm|10 30mm 6 6mm |20 20 6 20 e 2
Art, EF35-GR-CAT-GR mm mm mm mm mm mm - [i70me taciece

BIEGESEGMENTE F R VORRICHTUNG KLEINE RINGE

Art. Durchmesser des
erhaltbaren Rings in mm
EF35-KC10D100 100
EF35-KC10D110 110
EF35-KC10D121 121
EF35-KC10D 150 150
EF35-KC10D O 0
EF35-KC10D90 90

PRISMAF RBIEGEPRESSE-MODUL

Art. Kehlein mm Ma . Leistung
EF35-MSO1 7 16 16
EF35-MS 02 100 20 20
EF35-MS 03 120 16 16
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TAGLICH AKTUALISIERTE LAGERLISTE UNTER www.hesse-maschinen.com

Vertrauen Sie auf 70 Jahre Erfahrung!

Die Firma HESSE+CO wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980 sind
wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen spezialisiert.
Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in 70 years of experience!

HESSE+CO was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

www.hesse-maschinen.com

bleehr*w-fi'

' 7 Thr Partner

B hesse4d-co

HESSE+CO Maschinenfabrik GmbH b I h PO wer Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrum NO-Siid eC FACEEARCER R SRS Fax: +43/2236/636 62
Stral3e 4 - Objekt 8 office@hesse-maschinen.com
A-2351 Wiener Neudorf www.hesse-maschinen.com

Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Giiltig bis auf Widerruf. www.blechpower.com



