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Ein
Familienunternehmen

Ekicontrol Caoil Processing Lines ist
ein seit 1986 im Baskenland, Spanien,
ansassiges Familienunternehmen.
Wir widmen uns der Entwicklung,
Herstellung und Installation von
Linien fur die Verarbeitung von
Kohlenstoffstahl-, Edelstahl- und
Aluminiummetallcoils.

Mit langjahriger
Erfahrung

Wir fertigen Langs-, Quer- und
Mehrfachschneidanlagen, komhinierte
Schneidanlagen zum gleichzeitigen
Schneiden und Wickeln, kamplette
Pressenbeschickungsanlagen, Anlagen
mit besonderen Anforderungen,

mit Innenstanzung, Profilierung,
sowie lose Peripherie wie Abwickler,
Beschickungswagen, Richtmaschinen,
Walzen, statische Scheren, fliegende
Scheren, Stapeltische, Verpackungen
USW.

In die Zukuntt

projiziert

Seit mehr als 30 Jahren hieten

wir unseren Kunden weltweit
l_osungen. Wir bieten hochste
europaische Qualitatsstandards.

Wir haben bewiesen, dass wir
unseren Kunden zuhdren kénnen, um
zusammenzuarheiten und jederzeit
die richtige Losung fr jeden Bedarf
zu finden.
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VORTEILE DES BEGINNS DES
PRODUKTIONSPROZESSES
VOM COIL AUS

EINSPARUNG VON ROHSTOFFEN WENIGER SPEICHERPLATZ
Der Kauf van Coil anstelle von Format Die Coils nehmen viel weniger Platz ein
bedeutet eine durchschnittliche Einspa-  als das traditionelle Blechformat. Sie

rung van 5% bei den Rohmaterialkosten.  sind jetzt hequem zu verstauen und ihr
Wir nutzen die lLange des Coils und Handling ist agil und sicher.
verschwenden so weniger Material. Auf

diese Weise erzielen wir einen grofderen o
ANPASSUNGSFAHIGKEIT

Nutzen fur unser Endprodukt. o
Wir kénnen alle Arten von

Empfangstischen in verschiedenen

HOHERE PRODUKTIVITAT Formaten anpassen: Scherentische,
Fine 1 Tonne 1 Millimeter dicke Spule feste Tische, Tische in verschiedenen
ist 850 Meter lang. Mit einer Ekicontrol- l.angen, austauschbar, um sich an Ihre
Schneidanlage konnen wir 3-Meter- Produktionsanforderungen anzupassen.

Formate in weniger als einer Stunde

schneiden. .

RICHTQUALITAT

Die Richtqualitat unserer Schneidlinien
FLEXIBILITAT entspricht den anspruchsvollsten
Die Flexibilitat der Verwendung der internationalen Standards.

Rundmesser im Richtmadul ermaglicht
es uns, die Breite anzupassen und

alle Schnitte des Coils auf derselben
Maschine durchzufthren.
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Die Integration einer Schneidelinie in Ihre

Procluktions
Unten sehen Sie ¢

ie Untersc

Jrozesse hat viele Vorteile.
liede zwisc

1eNn

einer Schneidelinie und einer nicht

vorhandenen Schneidelinie.

KEINE SCHMITTLINIE

Anfrage fur Formate mit anderen Standardlangenmafen.

Mindestabhnahmemenge 3000 kg. (ein narmaler LKW
kann 20 Tonnen Gewicht transportieren] also 6 Pakete von
Formaten. (1.926.000 mm gesamt].

Schnelle Bodenlagerung, um den LKW weiter zu entlaclen
usw. mit jeder Formatpackung.

Nachcdem die Formatpakete, die Umreifung, die
Haolzpalette, die Plastikfolien eingelagert sind, mussen diese
entnommen und zum Blechpreis hezahlt wercen.

Die Bogen mussen von Bedienern gehancdhabt und
einzeln von Bedienern, mindestens 2 auf den Arbeitstisch
Ubertragen werden. Ein Standard-Blatt 1500x3000x0,8 mm
wiegt ca. 28 Kilo.

Wenn sie mehr Bleche benatigen, als sie auf Lager haben,
zum Beispiel 4500 mm. Sie mussen dieses Stlick 3000 -+
1500 mm herstellen, entweder schweiiden ader nicht.

Die Standardmessformate werden fUr ihre nachste
Verwendung gespeichert, wobei der Prazess von varne
beginnt.

MIT SCHMITTLINIE

+ Alle Meter, die Sie brauchen, unabhangig von den Formaten.

v Wenn Sie Coils kaufen, kdnnen Sie 2 Coils mit je 10 Tonnen
laden [2.200.000 Gesamt-mm).

v/ Sie entladen alle Kilas auf einmal mit dem Kran.
v/ Sie bringen das Coil direkt ins Lager.

+/ Mit dem Coil werden viel weniger Holz, Umwicklungen und
Bander benatigt.

+/ Ein einziger Bediener 1adt das Coil auf den Ladewagen
der Schneidelinie und beginnt, die hendtigten Stlcke in der
gewlinschten lLange zu schneiden.

+/ Direkt vom Coil kdnnen Sie die gewtinschte Lange
abschneiden, ohne Abzweigung oder Abfall.

v/ Die Coils sind immer bereit, auf die gewtinschte Anzahl
und Lange geschnitten zu werden, um die maximale Effizienz
zu erreichen.



UNSERIE
MASCHINEN

s sind nicht die Maschinen,
sondern die Ideen, die

cdie Welt antreiben und
vorantreiben.

Victor Hugo
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MULTIFORMAT-SCHNEIDELINIEN
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ANWENDUNGSSEKTOREN

Hersteller von Kiihlgeraten Hersteller von Metallmébeln
Hersteller von gewerhlichen Hersteller von Metallschranken Hersteller von Elektroschranken Hersteller von Metallfertigteilen
Klihlschranken aus Metall
Hersteller von Industrieklichen Hersteller von Industriedfen Hersteller von Metalltliren Hersteller von Endstlicken
aus EEdelstahl und BDachrinnen
Metall-Gehause Hersteller von Aufztigen... Servicezentren flr das Schneiden Hersteller von Metallfassaden

und Biegen von Blechen

Klichengerate-Industrie Hersteller von weifden Linien Hersteller von Metallfassern Hersteller von Bussen
von Geraten
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Seine kostengunstig, kompakte s ist moglich, einen Einzelwickler,
Groide, einfache Handhabung und ein Mehrs system und sogar den
hohe Leistung ermoglichen die traditionellen Abwickler mit einem
Konfiguration einer s seitigen Beschickungswagen zu kombinieren.
Schneidlinie.
Zu Anzahl der
Maximale verarheitencles gleichzeitigen Produktions Trajfahigkeit  Anzahl der ServoMotor leistung
Modell Breite Material Dicke Langsschnitte geschwindigkeit cer Spule Richtwalzen  Richtmaschine der Schere  Mafdnahmen
1,25 mm 2
Stahl 420
Nw/mm2 1,00 mm 4
0,50 mm 6
van 0 his 20 25ES

Stahi 700 | 075 mm 2 - 4610 | (2 schiek 2100 x 1700
XS [ine 1250 1p5p  Stahl700 Meter 3,6,10 [2schieRen,

2k N ) < Tonnen 5 oben 1'5 Kw 3 Kw x 1450 mm
wimm® 4,50 mm 4 - Ta 2.500 Kg
Minute und 3 unten]
2,50 mm 2
Aluminium -
1,50 mm 4

200 Nw/mm?2

1,00 mm 6



MULTIFORMAT ekicontrol

DIE HAUFIGSTEN

OO
ANWENDUNGSBEREICHE
IO

XSLINE 1250 DMS

ANPASSUNGSFAHIGKEIT

VIELSEITIGKEIT KOMPAKT
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TwinCut =¥ o

Entwickelt und gebaut far Multiformat. Ermaglicht
gleichzeitiges Langs- und Querschneiden.
Qualitat im Schnitt und Wiederholgenauigkeit.

Es ist perfekt

Zu verarhbeitende Schnittstéarke Gewicht der Spule Anzahl der

Modlell Breite {mm) (k) Léngsschnitte Schnittgenauigkeit Richtwalzen Geschwindigkeit
6.000
 TwinCut 2 1'[]17[].2[]'[]%‘1?'?10 . 05-2 10.000 3-6 +(’'5 mm 2+7 20 m/min
15.000
- TwinCut 2 Plus 6.000
1:;28 o U'Ba' c 10000 3-6 £0'5 mm 2+7 20 m/min
15.000

=
na



MULTIFORMAT ekicontrol

DIE HAUFIGSTEN
ANWENBUNGSBEREICHE

@O
®
B
®®

SCHNELLES HERAUSZIEHEN DER KLINGE

HYDRAULISCHER EINFUHRUNGSTISCH KREISFORMIGE KLINGEN

TOUCHSCREEN QUALITAT BEIM RICHTEN
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TwinCut

Komplette Langsteilanlagen

von 6 hbis 20 Tonnen Coilgewicht.

Gewicht des Coils

Mindestdicke

Maximale dicke

Modell Breite (kg) [mm) [Stahl 420 Nw/mm?) Geschwindigkeit ~ Back-up-Rollen  Schlitzen Kippen
i 10.000
CTwinCut 30 1550 15.000 06 3mm 30 m/min Ja Motorisiert
| 20.000



MULTIFORMAT ekicontrol

DIE HAUFIGSTEN
ANWENBUNGSBEREICHE

OO
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B
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QUALITAT BEIM RICHTEN

SCHNELLSPANNER-KLINGEN

KIPPBARE RICHTMASCHINE



CUT=1LINTEN

Onelut
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ANWENDUNGSSEKTOREN

Hersteller von Kiihlgeraten Hersteller von Metallmébeln

Hersteller von Klihlschranken Hersteller von Metallschranken Hersteller von Elektroschranken Hersteller von Metallfertigteilen
aus Metall

Hersteller von Industrieklichen Hersteller von Industriedfen Hersteller von Metallttiren Hersteller von Endstticken
aus Edelstahl und Dachrinnen
Metall-Gehause Hersteller von Aufztigen... Servicezentren flr das Schneiden Hersteller von Metallfassaden

und Biegen von Blechen

Klichengerate-Industrie Hersteller von weifden Linien Hersteller von Metallfassern Hersteller von Bussen
von Geraten
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OneCut = .

Komplette Langsteilanlagen
von 6 hbis 20 Tonnen Coilgewicht.

Zu verarbeitendes Zu verarhbeitende Dicke
Modell Material Breite [R=450Nw/mmz2] Geschwindigkeit Schnittgenauigkeit Tragfahigkeit der Spule

Stahl 420 Nw/mm?2

- Stahl 700 Nw/mm?2 1000, 1250, Ab 0,5 Bis um . . _
St 20 , : _—_— 05 G 3
OneCut 1500 mm 15 2.0mm Bis zu 20 m/min £()'5 mm 6,10, 15 Tonne

Aluminium
200 Nw/mm?




TRANSVERSAL ekicontrol

DIE HAUFIGSTEN

OlOID
ANWENDUNGSBEREICHE
IO

ONECUT 20 DM10

KANN MIT ANDEREN GERATEN INTEGRIERT WERDEN

TELECARE TOUCHSCREEN RICHTEN VON 7 WALZEN
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Jnel

Mocdlell

Zu verarbeitendes
Material

Zu verarheitende
Breite

r

L

C

Dicke
[R=450Nw/mmz2]

/H

Geschwindigkeit

Schnittgenauigkeit

Tragfahigkeit der Spule

OneCut 3

OneCut “°

Stahl 420 Nw/mm?2

1500 mm

Ab 0,6 Bis um
1,5-3.0mm

1550 mm

0,8 - 4,0 mm

Bis zu 30 m/min

=('5 mm

10, 15 Tonne

20




TRANSVERSAL ekicontrol

DIE HAUFIGSTEN
ANWENDUNGSBEREICHE

O®® W
SIOIOIO

INDUSTRIELL

ONECUT 40 DM10 HYDRAULISCHER EINFUHRUNGSTISCH

UBERGREIFEND AUTOMATISCHER STAPLER
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DIE HAUFIGSTEN
ANWENBUNGSBEREICHE

Ol610
IO

B
B

DOPPELSCHLEIFE

Durchmesser der Dicke in Maximaler

Mocdlell Breite Walzen Anzahl der Rollen Minimale Dicke Maximale Dicke Breite
|§A-L| UU‘E[‘ 66 04 mm 450 mm 3’00 mm
|EA—L| 00-76 400 7[3: 04740 [JE mm ?:U[] mm LI:[][] mm
-A- - 6 mm 50 mm 500 mm
FA-400-86 8¢ 07 750 500
FA-400-96 96 0’8 mm 900 mm 6’00 mm
|§A‘[\U[]‘E[\ 66 0’4 mm 3'00 mm 2'00 mm
|EA-[ 00-7¢€ 500 /[? 9570 [JE mm L‘IIS[J mm 3‘[][] mm
FA-600-86 86 07 mm 600 mm 400 mm
FA-B00-96 96 0’8 mm 750 mm 500 mm
|§A'8UU_E[‘ 66 0’4 mm 2'50 mm 1’50 mm
|EA—8[]U— /6 800 7[3: 54740 [JE mm E%:[)[] mm 2:[][] mm
FA-800-86 86 07 mm 350 mm 2’50 mm
FA-800-96 96 0’8 mm 600 mm 400 mm
FA-1000-76 76 0's mm 2’50 mm 1’50 mm
FA-1000-86 1000 86 2472 0’7 mm 3’00 mm 2'00 mm
FA-1000-96 96 0’8 mm 4'50 mm 3’00 mm
EA-1250-76 76 0’5 mm 1’50 mm 100 mm
FA-1250-86 1250 86 24742 0’7 mm 2'00 mm 120 mm
FA-1250-96 96 0’8 mm 320 mm 2’50 mm
FA-1500-96 1500 96 2472 0’8 mm 3’00 mm 2'00 mm
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LANGSSCHNITTLINIEN

Komplette LLangsteilanlagen von 6 his 20 Tonnen Coilgewicht.
Von 0,5 his 3,0 mm Bicke.
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DIE HAUFIGSTEN
ANWENBUNGSBEREICHE

OO
IO

B
IO

Eigenschafien

+Matarisierung durch blrstenlose Servomotoren

+ Geschwindigkeit van 40, 60, 90 Metern / Minute

+ Toleranz = 0,1 mm

« Breite van 400 his 1500 mm

+ Coilgewichte kdnnen von 2 bis 15 Tonnen betragen
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RUCKSPULLINIE

Kontarm entwickelt und hergestellt kleine Spulen
von einem Mutterspule. Es ermaglicht dem
Bediener, die Groise des resultierenden Coils
sowahl nach Gewicht, Lange oder Durchmesser
ZU programmieren.,




Fs enthalt ein System van beschriftet
und es kann mit einem Kunststofffalien-
Applikator ausgestattet werden, der
Uber und unter der Spule angehracht
wird. Kann auch eine Papierschaufel und
einen Applikatar enthalten.

Das Coil-Wendesystem ermaoglicht

es, das Cail im vertikalen Modus auf
jedem Medium zu platzieren, um es zu
transportieren.

ekicontrol
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TEGRATIONIE

D ANPASSU

GEN

rteile der Integration

von bis zu 30 %

s der Spule
-Insparungen

[ ./.

Sie reichen van Sparen in Material, Unsere Maschinen kdnnen mit
auf Transpart, auf Zeit, auf sperren hbeliehigen anderen Stanzmaschinen,
,in der Anzahl von Betreiber die die lLaserschneidmaschinen,

Maschine bedienen mussen, in der Platz Abkantmaschinen, Pressen etc.
die die gleiche Menge an Material im

Vorrat (Coil vs. Bleche] einnimmt, his Dies ermaglicht einen vallstandig
die Verbesserung der Effizienz und der automatisierten DONE-IN-ONE-
Procduktivitat . Fertigungsprozess von Anfang his

nde, der die Qualitat, Efazienz und

Praduktivitat des Prozesses und des
Endprodukts exponentiell verbessert.

Unsere langjahrige Erfahrung in der
Konstruktion und Herstellung von
Maschinen hat es uns ermaglicht, diese
Art von Linien zu entwickeln, die sich an
alle Prozesse anpassen konnen.
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INTEGRATION MIT SALVAGNINI

INTEGRATION MIT AMADA INTEGRATION MIT DANQBAT

INTEGRATION MIT TRUMPF INTEGRATION VON FASERLASERN
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SHNEIDLLINTEN

Jasshar an jede
gesetzte Maschine oder
en Prozess.
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AUTOMATISCHER STAPLER ABWICKLER

ETIKETTIERMASCHINE MULTICAR-SPULE

DREIFACH-ABWICKELHASPEL
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AMERIKA

EUROPA

Imocom SAS
KOLUMBIEN

CMAINPRO
ECUABDOR

l.,egama
PERU

Fahexpert
MEXIKO

ASIEN

RacdCAM Technologies Pvt. Ltd.
INDIEN

EKICONTROL Coil Processing Lines
SPANIEN

EKICONTROL France
FRANKREICH

Jorg Machines
NIEDERLANDE

INDEL - USLUGE d.0.0.
HRVATSKA

Hesse & Co Maschinentabrik GmbhH
OSTERREICH

Kapema A/S
DANMARK

Nixxon Steel sp. z 0.0.
POLSKA

Bulldog Machinery
VEREINIGTES KONIGREICH



Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

Die Firma Hesse + Co wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980

sind wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen
spezialisiert.

Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in nearly 80 years of experience!

Hesse + Co was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 7:45 - 16:30 Uhr
Fr 7:45 - 13:15 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hessed-co

Hesse + Co Maschinenfabrik GmbH ,70 wey :

- > Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrym NO-Siid bIGCh maschinen und werkzeuge office@hesse-maschinen.com
Straf3e 4 - Objekt 8 www.hesse-maschinen.com

A-2351 Wiener Neudorf Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Gilltig bis auf Widerruf.


peter.bendel
Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

peter.bendel
Trust in nearly 80 years of experience!


