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MODERNSTE TECHNIK,
DIE DEN UNTERSCHIED MACHT.

Weil im Biegeprozess jedes Detail zahlt und

Effizienz im Alltag mehr ist als reine Geschwindigkeit.
Bei BIEGEMASTER entwickeln wir Maschinen, die im Alltag konstant Leistung bringen -
zuverlassig, prazise und klar im Ablauf. Unser Anspruch ist es, Technik zu bauen, die den

Arbeitsprozess vereinfacht und gleichzeitig bessere Ergebnisse ermoglicht.

Unsere Maschinen entstehen aus der Praxis heraus — mit dem Ziel, Ablaufe zu optimieren,
Bedienung zu vereinfachen und Prazision dauerhaft sicherzustellen.

Auf Basis bewadhrter Konstruktionen entsteht kein Standardprodukt, sondern ein Biegesystem,
das passgenau auf lhren Betrieb ausgelegt ist und im taglichen Einsatz zuverlassig arbeitet.

So entsteht Technik, auf die man sich verlassen kann.

») INTUITIVE BEDIENUNG

Klare Ablaufe fiir sicheres und effizientes Arbeiten

») DURCHDACHTE MASCHINENLAYOUTS

Entwickelt fur Leistung, Ergonomie und Produktivitat

») BEWAHRTE BIEGEPROZESSE

Konzipiert fiir konstante Ergebnisse im Alltag




BEWAHRTER
BIEGEPROZESS

Seit Jahrzehnten steht BIEGEMASTER fiir einen Biegeprozess, der im Alltag funktioniert.
Klar strukturiert, logisch aufgebaut und konsequent auf Effizienz und Wiederholgenauigkeit
ausgelegt.

Jede Maschine folgt einem durchdachten Ablauf, der den Anwender sicher durch den gesamten
Prozess fiihrt — vom Einlegen iiber das Spannen und Schneiden bis hin zum prazisen Biegen.
Ablaufe werden vereinfacht und Ergebnisse reproduzierbar gemacht.

Moderne Steuerungstechnik, intuitive Bedienung und eine robuste, wartungsarme Mechanik
sorgen dafiir, dass jeder Schritt zuverlassig ausgefiihrt wird.

») EINFACH

Klar verstandliche Ablaufe, schnell beherrschbar

») SCHNELL

Optimierte Schritte fir hohe Produktivitat

» PRAZISE

Konstante Ergebnisse durch abgestimmte Technik

Biegeman tpy

@ Profil entwerfen

Die Profilplanung orientiert sich an den taglichen Anforderungen
professioneller Abkanter. Mit der BMS Multi-Touch-Steuerung
lassen sich Profile schnell, sicher und reproduzierbar erstellen.

Profilvorbereitung am Biiroarbeitsplatz, Tablet/Baustelle
oder direkt an der Maschine

Ubersichtliches Teilearchiv fiir hdufig benétigte Profile
Zeichnen per Touch-Screen - intuitiv und prazise
Automatische Biegefolgeberechnung mit grafischer
Simulation

Einfache Programmierung, auch fiir weniger gelibte
Anwender

Unterstiitzung fir ineinander steckbare und konische Profile
(eng-weit)

@ Exakter Blech-Zuschnitt

Nach dem Spannen wird das Blech millimetergenau zugeschnit-
ten. Die integrierte Schere ist sehr prazise und fiir den taglichen
Einsatz ausgelegt.

Wartungsfreier Zahnriemenantrieb
Schneidleistung bis 3 mm Stahl
Schneideinrichtung am Maschinenkorpus befestigt
Biegewange bleibt frei von Fiihrungsschienen und
Schneidkraften

VIELE NUTZLICHE ZUSATZFUNKTIONEN:

BIEGEMASTER optimiert den Biegeprozess laufend
weiter. Fiir unsere Maschinen erhalten Sie verschiedene
Steuerungen, Austattungsvarianten und Zusatzfunktionen.

MEHR DAZU AB SEITE 22.

@ Bleche komfortabel einlegen

Alle BIEGEMASTER-Maschinen sind fiir eine ergonomische und
sichere Arbeitsweise ausgelegt. Das Einlegen der Bleche erfolgt
kontrolliert, prazise und mit minimalem Kraftaufwand.

¢ Automatische Beladehilfe mit waagerechter Biegewange
oder mit ausfahrbarem Beladetisch
Elektronisch gesteuerter Tiefenanschlag, optional mit
Greifersystem bei den Doppelbiegern
Wartungsfreier Zahnriemenantrieb
Positionierbare Anschlagfinger liber die gesamte Biegelange
Sicheres Spannen des Blechs vor dem Schneiden und Biegen
Frei positionierbarer FuBschalter

@ Kraftvolles und prazises Biegen

Der Biegeprozess ist auf gleichmaBige Kraftverteilung und hohe
Wiederholgenauigkeit ausgelegt — liber die gesamte Maschinen-
lange.

e Hydraulisch oder elektrokinematisch angetriebene
Biegegelenke
Biegen in einer oder zwei Richtungen
Optimierte Spannwangengeometrie fir groe Biegewinkel
bis zu 150°
Luftspaltverstellung/Radiusverstellung zum Ausgleich unter-
schiedlicher Blechstarken
Automatisches Neupositionieren zwischen den Biegeschritten
Direkt angetriebene Biegegelenke
Robuste, verwindungssteife Konstruktion fiir konstante erst-
klassige Ergebnisse




w X B E N D BMS Multi-Touch-Steuerung

DOPPELBIEGER

Stabile Schneideeinrichtung

Schrag gestellte Biegewangen

KRAFTVOLL UND PRAZISE IN
BEIDE RICHTUNGEN BIEGEN

ZEITERSPARNIS

Kein Drehen oder Wenden notwendig -
fiir effiziente und automatisierte Ablaufe

HOHE PRODUKTIVITAT

Optional vollautomatisches Biegen
mit Greifersystem

ENERGIEEFFIZIENT

bis zu 50% Stromersparnis durch
die ,Digitale Hydraulik"

Der BIEGEMASTER XBEND verbindet hohe Biege-
leistung mit praziser Steuerung und komfortab-
ler Handhabung. Die Maschine ist fiir das Biegen
in zwei Richtungen ausgelegt und ermoglicht
effiziente Ablaufe ohne Wenden oder Drehen der
Bleche.

Elektronischer Tiefenanschlag

Durch die stabile Konstruktion, die exakte Mate-
rialfihrung und die optionale Automatisierung
mit Greifersystem eignet sich der XBEND sowohl
fir Einzelteile als auch zur Serienfertigung.
Anwender profitieren von hoher Wiederholge-
nauigkeit, sicherem Prozessablauf sowie einem
spirbar reduzierten manuellen Handling.

Hydraulisch angetriebene Biegegelenke

Stromersparnis durch ,Digitale Hydraulik”

BM XBEND

Verfligbare Langen 3-12m

FEATURES DER BAUREIHE XBEND 1,25-2 mm (Stahl 400N/mm?)

Biegeleistung

Servo-Hydraulisches Biegen AUTOMATISCHE BELADETISCHE ENERGIEEFFIZIENTER BETRIEB
: D Beim Offnen der Maschine fahren die Be- Durch den Einsatz ,digitaler Hydraulik” wird
in zwei Richtungen

9 ladetische aus der Maschine. Das erleichtert die Leistung bedarfsgerecht bereitgestellt ) )
Optional vollautomatischer das Einlegen langer Zuschnitte und unter- und der Energieverbrauch reduziert. Biegerichtungen

Biegeprozess stiitzt eine ergonomische Arbeitsweise. . ; . Die technischen

INTUITIVE STEUERUNG . . . - - Ly Dat o] fuhrlich
. . Optional elektrische Schneideeinrichtung verfiigbar : EhE el EE diEs
Hohe Prazision und Wieder- VOLLAUTOMATISCHES BIEGEN Die BMS Multi-Touch-Steuerung erméglicht P 9 9 L) Informationen finden Sie

holgenauigkeit Mit den optional erhaltlichen Greifern eine einfache Programmierung und sichere a1 X J5LE : auf unserer Webseite.
. . Ubernimmt der XBEND den Biegeprozess Bedienung. Profile lassen sich schnell Biegegelenke Alle Biegegelenke hydraulisch angetrieben
Robuste Konstruktion fiir den selbststandig. Manuelle Eingriffe werden erstellen, speichern und reproduzierbar

professionellen Dauereinsatz reduziert, Anwendungsfehler minimiert abrufen.
und die Prozesssicherheit erhoht.

Anschlag Schieber oder Greifer, computergesteuert

Schere

Ihr Ansprechpartner fur alle Fragen

Steuerung rund um die Baureihe XBEND:

BMS Multi-Touch-Steuerung

PRAZISE POSITIONIERUNG Spannwangenverstellung
Computergesteuerte Anschlagfinger/Grei-
fer ermoglichen eine einfache Positionie-
rung der Bleche.

Optional verfiigbar Mario Traub
E-Mail: sales@sperr-lechner.de

Tel: +49 (0) 7948 9419 97 - 0
bis zu 50% Stromersparnis durch die ,Digitale Hydraulik" Fax: +49 (0)7948 94 19 97 - 30

Energieeffizient



ENTWICKLUNG, DIE VORAUSDENKT -
TECHNIK AUS ERFAHRUNG.

Bei BIEGEMASTER entwickeln Experten, die den Biegeprozess aus der Praxis kennen.
In-House Konstruktion, Entwicklung und Fertigung greifen eng ineinander — mit dem Ziel, Produkte
zu schaffen, die im taglichen Betrieb zuverlassig funktionieren.

Unsere Maschinen entstehen nicht am ReifBBbrett, sondern aus realen Anforderungen.

Jede Funktion wird mit Blick auf Bedienbarkeit, Zuverlassigkeit und Langlebigkeit entwickelt.
So entstehen Biegemaschinen, die Prozesse strukturieren, Arbeitsablaufe vereinfachen und
die Produktivitat erhohen.

») TECHNIK MIT MEHRWERT

Funktionen, die echte Produktivitatsvorteile schaffen

») LANGLEBIGKEIT SERIENMASSIG

Maschinen, die iiber Jahrzehnte im Einsatz iiberzeugen

») ENTWICKLUNG MIT INNOVATION

Praxisnah und losungsorientiert



BMS Multi-Touch-Steuerung

3M S-BEN

KOMPROMISSLOS STARK.
PRAZISE UND KONTROLLIERT
IM DETAIL.

Automatische Bombierung

Sicherheits-Lichtschranke Gekropfte Biegewange

KRAFTVOLLES BIEGEN

Hohe Biegeleistung bei gleichmaBiger
Kraftverteilung

ENERGIESPAREND

bis zu 50% Stromersparnis durch die
,Digitale Hydraulik"

HOHE PROFILVIELFALT

Gekropfte Biegewange fir
Hut-, Trapez- und Z-Profile

Die neue Baureihe S-BEND ist eine hydraulische
Biegemaschine fiir schwere Aufgaben.

Sie Uberzeugt durch gleichmaBige Kraftvertei-
lung mit einer Biegeleistung bis zu 3 mm Stahl
und 4 mm Alu, sowie hohe Prazision und zuver-

ldssige Ergebnisse — auch bei groBen Biegelan- Jedes Biegegelenk hydraulisch angetrieben
gen.

Optional: Schneideeinrichtung auf Linearachse

Hydraulisch angetriebene Biegegelenke, eine
steife Maschinenkonstruktion und die préizise Verstellbare Blechroste
Spannwangengeometrie sorgen fiir saubere
Kantungen und reproduzierbare Ergebnisse im
taglichen Einsatz.

Stromersparnis durch ,Digitale Hydraulik

BM S-BEND

Verfligbare Langen 3-12m

FEATURES DER BAUREIHE S-BEND bis zu 3 mm Stahl und 4 mm Alu (Stahl 400N/mm?)

Biegeleistung

Hohe Kraft, g leichma Bige HYDRAULISCH ANGETRIEBENE ROBUSTE SCHNEIDEINRICHTUNG
BIEGEGELENKE Optional in elektrischer Ausfiihrung erhilt-
Jede Stander-/Spannarmeinheit wird lich. Die am Maschinenkorpus befestigte
GrofBe Profilvielfalt durch kraftvoll hydraulisch angetrieben. Die steife Schere arbeitet mit wartungsfreiem Zahn- Biegerichtungen
gekrb’pfte Biegewange M.aschinenkon.strull(.tit.)n "stellt sicher, Qass die riemenant.riet:f und halt die Biegewange frei bl D Die technischen
Biegekraft gleichmaBig libertragen wird. von Krafteinwirkungen.

Anschlag Schieber, computergesteuert

Ergebnisse

Daten und ausfiihrliche

.. e y Informationen finden Sie
PRAZISE SPANNWANGENGEOMETRIE ENERGIEEFFIZIENTER BETRIEB =150 auf unserer Webseite.

. . Die millimetergenaue Steuerung der Spann- Durch den Einsatz ,digitaler Hydraulik” wird Biegegelenke Alle Biegegelenke hydraulisch angetrieben
Automatische Bombieru ng wange ermaglicht saubere Falze und exakte die Leistung bedarfsgerecht bereitgestellt
Kantungen liber Biegelangen von 3 bis 12 und der Energieverbrauch reduziert.
Metern.

Schneidereinrichtung Optional verfiigbar

Robuste Technik fur den
taglichen Dauereinsatz

Ihr Ansprechpartner fur alle Fragen

Steuerung rund um die Baureihe S-BEND:

BMS Multi-Touch-Steuerung

EXAKTE POSITIONIERUNG Spannwangenverstellung
Computergesteuerte Anschlagfinger sorgen
fur eine reproduzierbare Ausrichtung der
Bleche. Die Fixierung erfolgt ergonomisch Energieeffizient
Uber einen FuBschalter.

Optional verfiigbar Mario Traub
E-Mail: sales@sperr-lechner.de

Tel: +49 (0) 7948 9419 97 - 0
bis zu 50% Stromersparnis durch die ,Digitale Hydraulik" Fax: +49 (0)7948 94 19 97 - 30
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GUTES WERKZEUG - HALBE ARBEIT

Qualitat zeigt sich im taglichen Einsatz.

BIEGEMASTER entwickelt Maschinen mit einem klaren Anspruch:

Prazise Biegeergebnisse, hohe Prozesssicherheit und zuverlassige Leistung
iber viele Jahre hinweg.

Jede Komponente ist darauf ausgelegt, einen optimalen Biegeprozess zu gewahrleisten -
auch unter anspruchsvollen Bedingungen. Robuste Konstruktion, durchdachte Details
und genaue Abstimmung sorgen fiir verlassliche Ergebnisse.

Kurz gesagt: Technik, die funktioniert — Tag fiir Tag.

») ZUVERLASSIGKEIT IM EINSATZ

Robuste Bauweise fiir Jahrzehnte taglicher Belastung

») ABGESTIMMTE KOMPONENTEN

Durchdachte Konstruktion und Verarbeitung

») SICHER IM PROZESS

Verlassliche Ergebnisse auch bei anspruchsvollen Aufgaben



BRM BENDTRON

ELEKTRISCH BIEGEN.

Optimierte Spannwangengeometrie

Elektronischer Tiefenanschlag

Stabile Schneideeinrichtung

LEISE. PRAZISE. SCHNELL. EFFIZIENT.

VOLLELEKTRISCHER ANTRIEB

Leiser Betrieb und gleichmafige Biegebewe-

gungen

HOHE PRAZISION

Millimetergenaue Spannwangensteuerung fir
perfekte Falze durch kontrolliertes Zudriicken

HOHE FLEXIBILITAT

Durch gekropfte und schrag gestellte Biegewan-
gen + optimierte Spannwangengeometrie

Der BENDTRON ist die vollelektrische Weiterent-
wicklung im Biegemaster-Portfolio. Alle Biege-
gelenke werden elektrokinematisch angetrieben.
Das ermaglicht einen besonders leisen, gleich-
maBigen und energieeffizienten Betrieb bei

gleichzeitig hoher Prazision.

Der BENDTRON eignet sich fiir Anwender, die

kontrolliertes Biegen mit hoher Wiederholgenau-
igkeit erwarten und dabei Wert auf einen ruhigen

bei anspruchsvollen Profilen.

Maschinenlauf und niedrigen Energieverbrauch
legen. Die prazise Spannwangensteuerung sorgt
flr saubere Falze und exakte Kantungen — auch

y
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Elektrokinematisch angetriebene Biegegelenke

FEATURES DER BAUREIHE BENDTRON

Elektrokinematisch ange-
triebene Biegegelenke

Hohe Stromersparnis durch
Drehmoment-Antrieb

Biegen in einer Richtung

Sehr ruhiger und praziser
Maschinenlauf

Ideal fur prazise Profile und
wiederholgenaue Ergeb-
nisse

WELLENGESTEUERTES BIEGEN

Jede Stander-/Spannarmeinheit verfiigt
tber ein elektrokinematisch angetriebenes
Biege-Gelenk, die liber die komplette Lan-
ge durch eine Welle angetrieben werden.
Die robuste und steife Konstruktion er-
moglicht eine gleichmaBige Biegeleistung
lber die gesamte Lange.

ANSPRUCHSVOLLE BIEGETEILE

Fur perfekte Falze ist die Spannwange
prazise und millimetergenau steuerbar.
Alle gangigen Profile von 4 bis 12 Meter
Biegelange mit Materialstarken bis zu 1,5
mm Stahlblech konnen exakt gekantet
werden.

PRAZISE POSITIONIERUNG
Computergesteuerte Anschlagfinger ermog-
lichen eine einfache und prazise Positionie-
rung der Bleche. Per FuBBschalter wird das
Blech fiir den Zuschnitt oder den Biegepro-
zess gespannt.

ROBUSTE SCHNEIDEINRICHTUNG
Elektrische Ausfiihrung. Durch die Befesti-
gung am Maschinenkorpus ist die Biege-
wange frei von Storkonturen und Kraftein-
wirkungen. Der Antrieb erfolgt durch einen
wartungsfreien Zahnriemen.

BMS Multi-Touch-Steuerung

Schrag gestellte Biegewange

Flexible Blechroste

BM BENDTRON

Verfligbare Langen

4-12m

Biegeleistung

1,5 mm (Stahl 400N/mm?)

Anschlag

Schieber, computergesteuert

Die technischen
Daten und ausfiihrliche
Informationen finden Sie

Biegerichtungen

auf unserer Webseite.

Schneideeinrichtung

Optional elektrische Schneideeinrichtung verflighar

Ihr Ansprechpartner fur alle Fragen
rund um die Baureihe BENDTRON:

Biegegelenke

Alle Biegegelenke elektrokinematisch angetrieben

Mario Traub
E-Mail: sales@sperr-lechner.de

Steuerung

BMS Multi-Touch-Steuerung

Tel: +49 (0) 7948 94 19 97 - 0
Fax: +49 (0)7948 94 19 97 - 30



INDIVIDUELL UND PASSGENAU

Biegemaschinen, die sich Ilhrem Betrieb anpassen.

Ob kurze oder lange Arbeitslangen, beengte Platzverhaltnisse oder spezielle Anforderungen an
Material und Automatisierung: Ausstattung und Funktionen werden gezielt auf den Bedarf lhres
Betriebes abgestimmt. So lasst sich jede Maschine optimal in bestehende Prozesse integrieren -
technisch sinnvoll und wirtschaftlich durchdacht.

Auf Basis bewadhrter Konstruktionen entsteht kein Standardprodukt, sondern ein Biegesystem, das
passgenau auf lhren Betrieb ausgelegt ist und im taglichen Einsatz zuverlassig arbeitet.
Eben ein echter BIEGEMASTER.

») PASSGENAUE KONFIGURATION

Ausstattung und Funktionen abgestimmt auf lhren Bedarf

») INDIVIDUELLE ARBEITSLANGEN

Passend zu Platzangebot, Anwendungen und Gegebenheiten

» BEWAHRTE KONSTRUKTION

Zuverlassige Technik als Grundlage jeder individuellen Losung

L




m D U RA BMS Multi-Touch Steuerung

Flexible Blechroste

Stabile Schneideeinrichtung

BEWAHRTE BIEGETECHNIK
FUR DEN TAGLICHEN EINSATZ.

VIELSEITIG EINSETZBAR

Fir Dach-, Wand- und Fassadenprofile
Uber grof3e Langen

ROBUSTE TECHNIK

Hydraulischer Antrieb fiir gleichmaBige
Biegeleistung

EINFACHE HANDHABUNG

Klarer Aufbau und intuitive Bedienung

Die BIEGEMASTER DURA ist die vielseitige Biege-
maschine fir Handwerks- und Industriebetriebe,
die eine zuverlassige Losung flr unterschied-
lichste Aufgaben suchen. Sie deckt ein breites
Anwendungsspektrum ab und lberzeugt durch
robuste Technik, einfache Handhabung und kon-
stante Ergebnisse.

Elektronischer Tiefenanschlag

Hydraulisch angetriebene Biegegelenke, eine

stabile Konstruktion und flexible Ausstattungs- Hydraulisch angetriebene Biegegelen ke
optionen machen die DURA zu einem zuverlassi-
gen Arbeitsgerat fir den taglichen Einsatz — vom
Einzelteil bis zur Serie.

BM DURA

Verfligbare Langen 3-15m

FEATURES DER BAUREIHE DURA 1,25-3 mm (Stahl 400N/mm?)

Biegeleistung

Bewahrte Technik fur den HYDRAULISCHES BIEGEN ROBUSTE SCHNEIDEINRICHTUNG Anschlag
. Jede Stander-/Spannarmeinheit verfligt In elektrischer Ausfiihrung. Durch die Be-
professmnellen Alltag Uber ein hydraulisch angetriebenes Biege- festigung an der Spannwange ist die Biege-
Breites Anwendungsspekt- gelenk. Die robuste und steife Konstrukti-  wange frei von Storkonturen und Kraftein- Biegerichtungen
rum von 3 bis 15 m on ermdoglicht eine gleichmafige Biege- wirkungen. Der Antrieb erfolgt durch einen Die technischen
leistung uber die gesamte Lange. wartungsfreien Zahnriemen. Optional manuelle oder elektrische Schneideeinrichtung B ey ] Daten und ausfiihrliche
, verfiigbar i o Informationen finden Sie
HYDRAULISCHE PRAZISE POSITIONIERUNG ! el -t o auf unserer Webseite.
" SPANNWANGENVERSTELLUNG Computergesteuerte Anschlage ermog- Biegegelenke Alle Biegegelenke hydraulisch angetrieben '
che Blechstarken Der Biegemaster Dura ist optional mit lichen eine automatische und prizise
. . . einer hydraulischen Spannwangenver- Positionierung der Bleche. Per FuB3schalter
H_yd rau_lISChes Biegen in stellung zum Ausgleich verschiedener wird das Blech dann fiir den Zuschnitt Steuerung
einer Richtung Blechstirken ausgestattet. Die manuell oder den Biegeprozess gespannt.
einstellbare Spannwangenvorspannung
dient zur Verminderung von Uberbiegun-
gen bei Unterlangen.

optional Schieber, computergesteuert

. Schneidereinrichtung
Optionale Spannwangenver-

stellung fur unterschiedli-

Ihr Ansprechpartner fur alle Fragen

Alle Varianten mdglich rund um die Baureihe DURA:

Optional verfiigbar Mario Traub

E-Mail: sales@sperr-lechner.de
Tel: +49 (0) 7948 94 1997 -0
Bis zu 150° Fax: +49 (0) 7948 94 19 97 - 30

Spannwangenverstellung

Biegewinkel



PROFESSIONELL. INNOVATIV.
FAMILIENGEFUHRT.

Seit 1955 steht die Sperr & Lechner GmbH & Co. KG fiir Maschinenbau, der mit Verantwortung,
Expertise und echter Leidenschaft betrieben wird. Immer mit dem Anspruch, unseren Kunden
verlassliche und leistungsstarke Losungen zu bieten.

Heute fiihren Bettina und Mark Wirth das Unternehmen in dritter Generation. Was uns dabei
antreibt, ist unverandert: Maschinen zu bauen, die Qualitat spurbar machen und im taglichen
Einsatz verlassliche Losungen fiir einen reibungslosen Betrieb schaffen.

») KONTINUITAT & VERANTWORTUNG

Familienunternehmen seit drei Generationen

») TECHNIK MIT ANSPRUCH

Qualitat, die taglich im Einsatz liberzeugt

») INNOVATIONSKULTUR

Weiterentwicklung mit Blick fur das Wesentliche



DIE PASSENDE STEUERUNG
FUR JEDE ANFORDERUNG

Von der einfachen Standardsteuerung bis zur vollwertigen
Multi-Touch-Losung — BIEGEMASTER bietet fiir jede Anwendung

die passende Steuerung.
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BMS Multi-Touch-Steuerung

Intuitive Bedienung, grafische Simulation und Profilverwaltung.
Ideal fiir komplexe Profile und effiziente Arbeitsvorbereitung.

Die BMS Multi-Touch-Steuerung ermoglicht eine intuitive Bedie-
nung durch Beriihren des Bildschirms. So konnen schnell neue
Profile erstellt oder mit Touch-Screen-Painting erstellt werden.

Die Steuerung kann auf gespeicherte Profile zuriickgreifen. Auto-
matische Biegefolgeberechnungen mit grafischer Simulation und
Darstellung runden den Allrounder ab.

Fur eine hoch effiziente Arbeitsvorbereitung ist die einfache Pro-
filerstellung auch vorab mit unserer Software am Biiro-Arbeits-
platz moglich und im Anschluss auf die Maschine transferierbar.
Mit der BMS Multi-Touch-Steuerung stellen selbst ungeiibte An-
wender in kurzer Zeit Profile selbst her.

Uber eine Fernwartungsfunktion kann Biegemaster die Anwen-
der des BMS Multi-Touch bei der Erstellung von Profilen unter-
stlitzen oder Parameter fir eine nachfolgende Analyse auslesen.
Elektronischer Tiefenanschlag inklusive.

Erhaltlich fiir: Alle Modelle

BMS 150 / BMS 100 Steuerung

Programmierbare SPS-Steuerung mit elektronischem
Tiefenanschlag fiir wiederkehrende Profile.

Mit der programmierbaren SPS-Steuerung BMS 150 kdnnen

bis zu 100 Profile mit jeweils bis zu 10 Winkeln und jeweiliger
Tiefenanschlagposition abgespeichert werden. Die tabellarische
Ubersicht erfolgt auf einem 10-Zoll Touch-Bildschirm.

Der Tiefenanschlag wird elektronisch iber Zahnriemen angetrie-
ben und ist mit mehreren Anschlagfingern ausgestattet. Die Fin-
ger sind liber die gesamte Maschinenlange stufenlos verstellbar.

Erhaltlich fiir: Dura

BMS 100
Wie BMS 150 jedoch ohne Tiefenschlag.

Erhaltlich fiir: Dura

BMS 10

Reduzierte Variante fiir einfache Anwendungen

Mit der programmierbaren Steuerung BMS 10 kdnnen bis zu 10
Biegewinkel fiir das Profil programmiert werden. Tabellarische
Ubersicht in einem 7-Zoll Bildschirm.

Erhaltlich fiir: Dura

Standard-Steuerung

Die klassisch funktionale Steuerung fiir einfache Profile, und
gelegentliches Biegen. Der Biegewinkel wird durch Drehanzeiger
voreingestellt. Nach dem Biegen offnet die Spannwange automa-
tisch. Offnungshohen sind stufenlos einstellbar.

Erhaltlich fiir: Dura
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EXTRAS & ERWEITERUNGEN

Mehr Maglichkeiten fur Ihren Biegeprozess.

BIEGEMASTER bietet praxisnahe Extras und Erweiterungen,
mit denen sich Maschinen flexibel an unterschiedliche Anwendungen
und Prozesse anpassen lassen.

VOM TABLET DIREKT AUF DIE MASCHINE

Mit der BIEGEMASTER-Software lassen sich Profile mobil auf dem Tab-
let erstellen und anschlieBend direkt auf die Maschine libertragen.

Das vereinfacht die Arbeitsvorbereitung und ermaglicht ein flexibles
Arbeiten — auch direkt auf der Baustelle oder unterwegs.

Erhaltlich fiir: Alle BMS-Multi-Touch-Steuerungen

AUTOMATISCHES GREIFERSYSTEM

Die automatisch gesteuerten Greifer fixieren und positionieren das
Blech wahrend des gesamten Biegeprozesses. Manuelle Eingriffe
werden uberflissig, die Prozesssicherheit erhoht und reproduzierbare
Ergebnisse unterstiitzt — besonders bei Serienfertigung.

Erhaltlich fiir: XBEND

KONISCHER TIEFENANSCHLAG

Der konische Tiefenanschlag ermoglicht das prazise Biegen von
Profilen mit unterschiedlichen Tiefen (eng-weit), sowie konische Kant-
teile. So konnen die Bleche bei der Montage auf der Baustelle einfach
zusammen gesteckt werden. Eine integrierte Laserlinie zeigt die
exakte Position des Blechs an und unterstutzt das millimetergenaue
Anlegen der Zuschnitte.

Erhaltlich fiir: Alle Modelle

EINLEGETIEFE VON 1.250 MM

Fir lange und groBformatige Zuschnitte konnen BIEGEMASTER-
Maschinen mit einer erweiterten Einlegetiefe von bis zu 1.250 mm
ausgestattet werden. Das erleichtert die Verarbeitung grof3er Zu-
schnitte.

Erhéltlich fiir: XBEND, S-BEND, BENDTRON

AUTOMATISCHE SPANNWANGENVERSTELLUNG

Die automatische Spannwangenverstellung/Luftspaltverstellung
gleicht die Radien bei unterschiedliche Blechstarken selbststandig
aus. Dadurch bleibt die Biegegenauigkeit bei dicken Blechen konstant,
auch bei wechselnden Materialien und Materialstarken.

Erhaltlich fiir: XBEND, S-BEND, DURA

BLECHSCHONENDE AUFLAGE

Polyethylenauflagen schiitzen empfindliche, lackierte oder beschich-
tete Bleche vor Kratzern und Beschadigungen. So lassen sich auch
sensible Materialien sicher und schonend verarbeiten.

Erhaltlich fiir: XBEND und BENDTRON
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UNSERE BIEGEMASCHINEN
IM UBERBLICK

L

Welche Biegemaster passt zu Ihnen

und lhren Anforderungen?

RM XIBEND

KRAFTVOLL UND PRAZISE IN BEIDE RICHTUNGEN BIEGEN

e Vollautomatischen Biegen in beide Richtungen -
kein Wenden oder Drehen notwendig

¢ Hohe Kraft, gleichmafige Ergebnisse

e GroBe Profilvielfalt durch gekropfte Biegewange

¢ Robuste Technik fiir den taglichen Dauereinsatz

RM S-BEND

KOMPROMISSLOS STARK.

¢ Hohe Kraft, gleichmaBige Ergebnisse

e GroBe Profilvielfalt durch gekropfte Biegewange
¢ Robuste Technik fur den taglichen Dauereinsatz
¢ Automatische Bombierung

RM BENDTRON

ELEKTRISCH BIEGEN - LEISE, PRAZISE & EFFIZIENT.

e  Elektrokinematisch angetriebene Biegegelenke

e Hohe Prazision durch gekropfte und schrag gestellte Biegewan-
gen und optimierte Spannwangengeometrie

e Sehr ruhiger und praziser Maschinenlauf

RM DURA

VIELSEITIG EINSETZBAR - ROBUST UND ZUVERLASSIG

¢« Bewahrte Technik fur den professionellen Alltag

e Breites Anwendungsspektrum von 3 bis 15 m

e Optionale Spannwangenverstellung fiir unterschiedliche
Blechstarken

¢ Hydraulisches Biegen in einer Richtung

SERVICE & BERATUNG

Eine BIEGEMASTER-Maschine ist fiir den langfristigen Einsatz gebaut. Genauso ver-
stehen wir auch unsere Verantwortung iber den Kauf hinaus. Von der Beratung bis zum
Service begleiten wir unsere Kunden mit Erfahrung, technischem Verstandnis und kurzen
Wegen. Ob Auswahl der passenden Maschine, Inbetriebnahme, Wartung oder Ersatzteile:
Unser Service ist klar strukturiert, gut erreichbar und praxisnah organisiert —

damit lhre Maschine stabil arbeitet und Stillstande vermieden werden.
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Sie haben Fragen?
Wir beraten Sie gerne.
Service & Kaufberatung:

E-Mail: biegemaster@biegemaster.de
Tel: +49 (0) 7948 941997 -0

KAUFBERATUNG

Wir beraten Sie personlich und praxisnah
— auf Basis lhrer Anwendungen, Prozesse
und raumlichen Gegebenheiten. So finden
wir gemeinsam die Maschine, die wirklich
zu lhrem Betrieb passt.

ERSATZTEILE

Eine gute Maschine braucht schnelle
Unterstiitzung, wenn es darauf ankommt.
Deshalb halten wir Ersatzteile kurzfristig
verfligbar und sorgen fiir kurze Wege, um
mogliche Ausfallzeiten gering zu halten.

SCHNELLER SERVICE

Auf Ihre Biegemaster-Maschine ist Ver-
lass. Und wenn doch einmal Unterstiitzung
notig ist, lassen sich die meisten Probleme
per Fernwartung beheben. Unser Service-
team sorgt mit kurzen Reaktionszeiten fiir
schnelle Losungen.

WARTUNG / REPARATUR

Auch im laufenden Betrieb stehen wir

als Ansprechpartner zur Verfiigung. Ob
Wartung, Reparatur oder technische Riick-
fragen — unser Service unterstiitzt Sie zu-
verlassig und losungsorientiert, bei Bedarf
auch direkt vor Ort.

SCHULUNG / EINWEISUNG

Nach der Installation sorgen wir fur eine
strukturierte Einweisung lhrer Mitarbei-
tenden. Ziel ist ein sicherer, effizienter
Umgang mit der Maschine und ein schnel-
ler Einstieg in den produktiven Betrieb..

GEBRAUCHTMASCHINEN

Neben Neumaschinen bieten wir auch
tiberholte und modernisierte Gebraucht-
maschinen an. Eine wirtschaftliche Alter-
native mit geprifter Technik und zuverlas-
siger Leistung.
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Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

Die Firma Hesse + Co wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980

sind wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen
spezialisiert.

Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in nearly 80 years of experience!

Hesse + Co was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 7:45 - 16:30 Uhr
Fr 7:45 - 13:15 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hessed-co

Hesse + Co Maschinenfabrik GmbH ,70 wey :

- > Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrym NO-Siid bIGCh maschinen und werkzeuge office@hesse-maschinen.com
Straf3e 4 - Objekt 8 www.hesse-maschinen.com

A-2351 Wiener Neudorf Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Gilltig bis auf Widerruf.


peter.bendel
Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

peter.bendel
Trust in nearly 80 years of experience!


