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Modell PMM




ALLGEMEINE MERKMALE

EinfUhrung

Die Hydraulikpresse mit beweglichem Rahmen und
Zylinder, Modell PMM, wird zum Richten von Blechen
und fur verschiedene Tischlerarbeiten verwendet.

Dank der Langsbewegung des Portals in Kombination
mit der Querbewegung des Zylinders ist es moglich,
jeden Punkt des Blechs zu erreichen, ohne es von der
Werkbank bewegen zu mussen.

Der Hub des Hydraulikzylinders betragt 500 mm und die
Hydraulikpresse PMM ist in Modellen von 150 bis 600
Tonnen erhaltlich.

Die Bewegung des Portals und des Zylinders (auf und ab,
rechts und links) wird standardmallig Gber 3 Hebel
gesteuert, die gleichzeitig mit dem Steuerknopf betatigt
werden, wie es die aktuellen CE-Vorschriften in Bezug auf
die Sicherheit vorschreiben. Auf Anfrage kann die 3-
Hebel-Steuerung durch das Hangetastenfeld oder die
Funksteuerung ersetzt werden.

Das Hydraulikaggregat sowie die Schalttafel sind auf
einer Seite der Struktur montiert.

Ein Metallschutz wird ebenfalls als Standardausrustung
mitgeliefert.




ALLGEMEINE MERKMALE

Basisversion

Die Basisversion der Presse verfugt Uber eine offene
und gefraste ,Waben“-Struktur der oberen
Plattform, d. h. ohne den zum Richten erforderlichen
Arbeitstisch.

Diese Konfiguration wurde fur Kunden entwickelt, die
die Arbeitsplattform lieber selbst herstellen
mochten.

Die Basisversion funktioniert mit 3 Hebeln an der
Seite der Pressenstruktur:

e Ein Hebel zum Absenken und Anheben des
Zylinders.

e Ein Hebel zum Querbewegen des Zylinders.

e Ein Hebel zum Vor- und Zuruckbewegen des
Rahmens.

Die Hebel mussen gleichzeitig mit einem Knopf auf
der Schalttafel betdtigt werden, wie es die
aktuellen Sicherheitsvorschriften fur alle Pressen
vorschreiben, deren Zylinderabsenkgeschwindigkeit
10 mm/s Uberschreitet.

Die europadischen Vorschriften verlangen, dass der
Bediener wahrend der Pressphasen beide Hande
beschaftigt hat, um zu verhindern, dass sich der
Benutzer wahrend des Absenkens des Zylinders
versehentlich verletzt.




ZUBEHOR

Arbeitsflache

Die Arbeitsflache dient dazu, das zu
richtende Blech oder Material zu
stutzen und aufzulegen.

Sie ist vollstandig mit Ubergrolien
Schweillndhten verschweif3t, sowohl
entlang des gesamten Umfangs der
Maschine als auch im unteren Teil an
allen Statzpunkten mit der inneren
~Waben"-Struktur.

Dadurch wird sichergestellt, dass die
Arbeitsflache frei von Schwingungen ist
und selbst den anspruchsvollsten
Pressarbeiten standhalt, sodass sie
uber die Jahre unverandert bleibt.

Daruber hinaus ist die Oberflache im
oberen Teil vollstandig gefrast, sodass
eine perfekt flache wund ebene
Oberflache entsteht.

Die Kombination dieser Merkmale
ermaglicht auBerst prazise
Richtvorgange.




ZUBEHOR

Hubzylinder

Die Hubzylinder sind auf dem Tisch der hydraulischen Presse installiert und
haben die Funktion, das Blech anzuheben, damit der Bediener
Unterlegscheiben darunter platzieren kann.

Sobald diese Unterlegscheiben platziert sind, werden die Zylinder abgesenkt
und das Metallstuck kann begradigt werden.

AnschlieBend, wenn die Blechbearbeitung abgeschlossen ist, ermdglichen die
Hubzylinder das Anheben des Materials und erleichtern so dessen
Handhabung.

Die Zylinder haben einen Durchmesser von 25 mm mit einem Hub von 80 mm
und jeder von ihnen kann bis zu 5 Tonnen heben.

Der Kunde kann wahlen, ob er 6, 8, 10 Zylinder oder auf Anfrage eine héhere
Anzahl installieren mdchte.

Sie werden mit der Hebelsteuerung am Hydraulikaggregat (Basisversion) oder
mit dem hangenden Tastenfeld oder der Funksteuerung bewegt.




ZUBEHOR

Hangendes Bedienfeld

Das hangende Bedienfeld steuert die folgenden
hydraulischen Bewegungen der Presse:

das Anheben und Absenken des Hauptzylinders

die Querbewegung des Hauptzylinders von links nach
rechts

die Langsbewegung des Standers

die Betatigung der Hubzylinder (falls installiert).

Das Bedienfeld ist ein sehr nutzliches Zubehor far
hydraulische Richtpressen, da es dem Bediener
ermoglicht, sich frei um die Maschine herum zu
bewegen und die Pressphasen genau zu steuern, was
mit der festen Steuerung mit Hebeln und Kndépfen an der
Seite der Presse nicht moglich ware.

Das Bedienfeld ist mit einem  Kabel mit
Doppelknopfbedienung ausgestattet, der gleichzeitig
gedruckt werden muss, damit der Bediener beide
Hande beschaftigt haben muss, wie es die
Sicherheitsvorschriften vorschreiben.

Das Bedienfeld ersetzt, wenn es als Zubehor gewahlt
wird, die 3-Hebel-Steuerung, die in der Basisversion
serienmallig mitgeliefert wird.




ZUBEHOR

Funksteuerung

Die Funksteuerung ermoglicht die Fernsteuerung der Hydraulikpresse und
bietet dem Bediener mehr Bewegungsfreiheit als bei Verwendung des
Hangebedienfelds.

Die Funksteuerung funktioniert immer mit gleichzeitig zu verwendenden
Doppeltasten und steuert alle Bewegungen des Hauptzylinders, des
Pressenrahmens und der Hubzylinder (falls installiert).

Die Funksteuerung wird mit 2 leicht austauschbaren Akkus geliefert, sodass
immer ein geladener Reserveakku zur Hand ist.

Sollten jedoch beide Akkus gleichzeitig versehentlich entladen werden, kénnen
die auf dem Schaltfeld installierten Bedienelemente weiterhin verwendet werden.

Auch in diesem Fall ersetzt die Funksteuerung die 3-Hebel-Steuerung, die in der
Basisversion der Presse vorhanden ist.




ZUBEHOR

Touchscreen-Display

Auf Wunsch kann das Siemens KTP 900 - 9"
Touchscreen-Display auf der Schalttafel installiert
werden, mit dem die folgenden Parameter eingestellt
werden konnen:

e Maximaler Hub des Hydraulikzylinders beim Auf-
und Absteigen

e Druckhaltezeit auf der unteren Plattform

e Arbeitsdruck

e Dekompressionszeit

e Stlckzahler

e Prestop Auf-/Absteigen: Funktion, die es
ermaglicht, das Auf- oder Absteigen vor Erreichen
des Sollwerts zu stoppen und so Fehler durch
Geschwindigkeit und Kavitation aufgrund des
Gewichts der Form zu vermeiden. Sie garantiert
eine Genauigkeit von 0,17 mm.

e Alarmverwaltung

Es ist moglich, bis zu 100 verschiedene Verarbeitungsprogramme zu speichern.

Zusammen mit der Installation des Siemens Touchscreen-Displays wird am oberen
Teil des Rahmens ein Bildschirm montiert, auf dem die Werte in Bezug auf die
Position des Zylinders und den ausgeubten Druck in Echtzeit angezeigt werden
kénnen.

Daruber hinaus ist auch die Spindelverdrehsicherung installiert.




ZUBEHOR

Schaft-Verdrehsicherung

Die Zylinderschaft-Verdrehsicherung ist ein System, das ein Verdrehen des Schafts
verhindert und so den Zylinder perfekt geradlinig absenkt.

Diese Vorrichtung ist besonders in den Formungsphasen sehr nutzlich, um am
Zylinder befestigte Formen in einer Linie zu halten.

Dieses System ist eine Art Metallbacke mit zwei Lochern: Der Schaft wird in das
grolBere Loch eingefuhrt, wahrend die FUhrungsstange in das kleinere Loch gleitet.

Die Schaft-Verdrehsicherung ist im Lieferumfang des digitalen Steuersatzes
enthalten, da sie den Anschluss des Zylinderpositionserkennungssystems und des
Druckwandlers ermdglicht.




ZUBEHOR

Warmetauscher mit
Dekompressionsventil

Der Luft-/Ol-Warmetauscher dient zur Kiihlung des
Hydraulikkreislaufs der Presse wund nutzt als
Kuhlquelle Umgebungsluft, die durch einen Ventilator in
den Kreislauf geférdert wird.

Er  dient dazu, eine  Uberhitzung des
Hydraulikkreislaufs zu verhindern und eine
konstante Oltemperatur aufrechtzuerhalten, wodurch
Schaden am Hydrauliksystem und an den Dichtungen
vermieden werden.

Er ist ein besonders empfehlenswertes Zubehor, wenn
die Presse lange Produktionszyklen oder in sehr heil3en
Umgebungen arbeiten muss.

Das Dekompressionsventil ist ebenfalls serienmallig
zusammen mit dem Warmetauscher montiert, um das
Kdhlsystem zu schutzen.

Das Dekompressionsventil hat die Aufgabe, den im
Hydraulikkreislauf angesammelten Druck zu
dekomprimieren und wird kurz vor dem Anheben des
Hydraulikzylinders aktiviert, wodurch Uberlastungen
vermieden und mogliche Schaden an der Maschine
verhindert werden.

Wenn der Presszyklus abgeschlossen ist oder die Stoppsteuerung losgelassen wird,
6ffnet sich das Dekompressionsventil und ermdéglicht es der Hydraulikflussigkeit,
kontrolliert in den Behalter zurickzukehren. Dieser Vorgang stellt sicher, dass der
Hydraulikzylinder sicher stoppt und es zu keinen plétzlichen Bewegungen kommt.
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UbergroRe SchweiRnihte

Die Pressenstruktur besteht aus sehr dickem gewalztem Stahl, der entlang des
gesamten Umfangs der Presse mit UbergroBen SchweiBnahten vollstandig
verschweil3t ist.

Um sicherzustellen, dass die Presse auch den hochsten Dricken standhalt und ihre
Struktur Uber die Jahre unverandert bleibt, ist es notwendig, dass die
Schweil3nahte optimal ausgefuhrt werden.

Dies unterscheidet uns von den meisten unserer Konkurrenten, die zur Eindammung
der Produktionskosten viel dinnere Schweilinahte und nur an einigen Stellen des
Rahmens ausfuhren.

Unten links sehen Sie ein Beispiel fur eine von SICMI ausgefuhrte Schweil3ung und
rechts das eines europaischen Herstellers.

SICMI Europaischer Hersteller




SICHERHEITSSYSTEME

Metallschutz

Die Presse wird serienmal3ig mit einem Metallschutz zwischen den Sdulen der
Maschine geliefert.

Dieser Schutz sichert den Bereich der Querbewegung des Zylinders und
verhindert das Risiko, dass die Hande eines zweiten Bedieners zwischen den Saulen
und dem Flansch des Zylinders eingeklemmt werden.

Dies ist in jeder Hinsicht eine zusatzliche Sicherheitsmaf3nahme, die nicht fur den
Bediener der Presse gedacht ist, da er zum Bedienen der Maschine beide Hande
beschaftigt haben muss, um die Doppelknépfe (oder Hebel und Knopf) zu dricken,
sondern fur einen zweiten moglichen Arbeiter, der trotz der
Sicherheitsvorschriften, die dies ausdrucklich verbieten, versehentlich im
Arbeitsbereich der Hydraulikpresse arbeitet.




SICHERHEITSSYSTEME

Stopflex-Verankerung

Alle von SICMI hergestellten Pressen verfugen Uber Sicherheitssysteme zur
Verankerung von Hydraulikschlauchen.

Die von einem unter Druck stehenden Schlauch freigesetzte Kraft ware im Falle
eines Abrutschens der Armatur fur Gegenstande oder Personen in der Nahe sehr
gefahrlich.

Aus diesem Grund werden die Hydraulikschlauche aller von SICMI hergestellten
Pressen mit dem Stopflex-Ruckhaltesystem befestigt, das den Hub des
abgerutschten Schlauchs stoppen und verhindern soll, dass die im Inneren
freigesetzte Kraft einen gefurchteten , Peitscheneffekt” auslost und gleichzeitig
die Arbeitsumgebung mit Hydraulikol iberschwemmt.

Dank dieses Systems wird der Schlauch tatsachlich mithilfe eines Seils am System
verankert, wodurch der vollstandige Schutz der Bediener, die Sicherheit der
Presse und der Werkstatt gewahrleistet wird.




SICHERHEITSSYSTEME

Verankerung von Hydraulikschlauchen

Zusatzlich zum Stopflex-
Sicherheitshaltesystem werden die
Hydraulikschlauche  mithilfe  spezieller
Manschetten, die jede Bewegung des
Hydraulikschlauchs verhindern, fest am
Pressenrahmen befestigt.

Bei diesen Manschetten ist die Basis mit
dem Rahmen verschweil3t, wahrend der
obere Teil verschraubt ist.

Verankerung von Elektrokabeln

Die Rohre fur die Durchfiuhrung der Elektrokabel
werden mit speziellen Manschetten am Rahmen der
Presse verankert.

Im Gegensatz zu vielen Mitbewerbern, die einfache
Kabelbinder aus Kunststoff verwenden, die dazu
bestimmt sind, in kurzer Zeit auszutrocknen und zu
brechen, bestehen diese Manschetten aus
hochbestandigem Material und werden am Rahmen der
Presse festgeschraubt.
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Maximaldruckventil

Als weitere MalBnahme zur Gewahrleistung der
Sicherheit des Bedieners und zum Schutz der
Maschine ist bei allen von SICMI hergestellten
Hydraulikpressen ein  Maximaldruckventil in der
hydraulischen Steuereinheit installiert.

Das Maximaldruckventil hat die Funktion, den
Maximaldruck im Hydraulikkreislauf zu regulieren.

Es dient dazu, die Pumpe und die anderen Komponenten
des Systems vor UbermafRigem Druck zu schiitzen und
so den Fullstand im Hydraulikkreislauf konstant zu
halten.

Es handelt sich um ein normalerweise geschlossenes
Ventil, das sich 6ffnen kann, wenn ein vorgegebener
Druck erreicht ist, und die erforderliche
Durchflussmenge abgeben kann, um den Kreislauf unter
Druck zu halten.

Tatsachlich verhindert dieses Sicherheitsventil im Falle
einer Storung des Hydraulikkreislaufs, dass eine
uberméaRige Olmenge in den Zylinder gelangt, und beugt
so der Gefahr eines Uberdrucks vor.
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Elektrisches System

Die Presse arbeitet mit einem dreiphasigen
elektrischen  System  mit  einer  380-V-
Stromversorgung.

Die Schalttafel verfugt Uber einen Notschalter,
der die Maschine sofort abschaltet, sowie Uber
Tasten zum Bedienen der Presse.

Als zusatzliche Sicherheitsmalinahme befindet
sich in der Schalttafel ein Transformator, der
den Strom von 380 V auf 24 V reduziert, also auf
eine Spannung, die fur die menschliche
Gesundheit ungefahrlich ist.

Im Falle einer Fehlfunktion des Systems kdnnte
sich der Strom namlich bis zur Schalttafel
ausbreiten, wodurch das Risiko besteht, dass der
Bediener beim Drucken einer der Tasten dort
einen Stromschlag erleidet.
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LOTO Blockierung

Der Schaltschrank ist mit dem Logout-
Tagout-Verriegelungssystem (LOTO)
ausgestattet, das es ermoglicht, die
Zundsteuerung der Presse mit einem
Vorhangeschloss zu verriegeln und so
die Maschine wahrend der
Wartungsphasen zu sichern.

SchlieBung des Schaltschranks

Der Schaltschrank ist aullerdem mit
einem Schlusselverriegelungssystem
ausgestattet, um  die  elektrischen
Komponenten zu schdtzen und den
Zugriff durch unbefugtes Personal zu
verhindern.




Vertrauen Sie auf tber 70 Jahre Erfahrung!

Die Firma HESSE+CO wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980 sind
wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen spezialisiert.
Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in more than 70 years of experience!

HESSE+CO was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 8:00 - 16:30 Uhr
Fr 8:00 - 14:30 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hesse4d-co

HESSE+CO Maschinenfabrik GmbH b I h ,90 wer Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrum NO-Siid eC FACEEARCER R SRS Fax: +43/2236/636 62
Stral3e 4 - Objekt 8 office@hesse-maschinen.com
A-2351 Wiener Neudorf www.hesse-maschinen.com

Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Giiltig bis auf Widerruf. www.blechpower.com





