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In mehr als 30 Jahren als einer der fiihrenden Hersteller

von digitalen Positionsanzeigen, hat Fagor Automation

immer ein Augenmerk auf die wirklichen Bediirfnisse von
Arbeitsabldufen an konventionellen Maschinen behalten und
diese in seinen innovativen Produkten eingebracht. Beweis fiir
diese Aussage ist der vorliegende Katalog, der die digitalen
Positionsanzeigen um weitere Modelle mit neuen und
exklusiven Leistungsmerkmalen komplettiert.

Mit Losungen fur jede Maschine

Die digitalen Positionsanzeigen der Serie Innova von Fagor beinhalten
durch Fagor Automation selbst entwickelte, hergestellte und patentierte
Komponenten. Produkte mit maximaler Zuverlassigkeit, die auf die
Bedurfnisse der Anwender zugeschnitten sind um die Produktivitat an Bohr-
, Fras-, Dreh-, Erodier- und Schleifmaschinen sowie auch an allgemeinen
Anwendungen zu vergroBern.

e Fiir Bohr- und Frasmaschinen Serie M

e Fiir Drehmaschinen Serie T

¢ Fiir Erodiermaschinen und
allgemeine Anwendungen Serie E

¢ Fiir Schleifmaschinen Serie Standard



Mit exklusiven Leistungen

Die Modellreine 40i der digitalen Positionsanzeigen von Fagor
Automation unterscheidet sich in ihrem Design durch ein 5.7”
TFT Farbdisplay mit dem eine Betrachtung des Anwenders aus
jedem Winkel mdglich ist. AuBerdem schlieBen die Hilfgrafiken zur
Programmierung eine 3 D Simulation, womit sie eine intuitive und
benutzerfreundliche Anwendung erreichen mit ein.

Mit zuverlassigster

Technologie

Die digitale Positionsanzeige bietet dem Anwender Leistungen an,
die helfen seine Arbeit zu vereinfachen. Was aber den Unterschied
in der Prazision der Herstellung von Werkstlcken ausmacht sind
die Wegmesssysteme.

Fagor Automation verwendet optische Technologie von hoher
Qualitat und maximaler Zuverlassigkeit, um seine linearen und
rotativen Wegmesssysteme herzustellen.

Das Ergebnis ist eine Produktvielfalt, die auch die absoluten,
linearen Wegmesssysteme mit einschlief3t, deren Protokolle
kompatibel zu den CNC's fihrender Steuerungshersteller sind.

Lineare und rotative Wegmesssysteme fiir
Konventionelle Werkzeugmaschinen

Linear Messlénge Genauigkeit
Serie F 440 mm bis 30 m +5pum/m

Serie C 220 mm bis 3040 mm +5um/m/+10 um/m
Serie M 40 mm bis 1540 mm +5pm/m/ + 10 um/m
Serie MM 40 mm bis 520 mm +5pum/m/ 10 um/m
Rotativ Impulse / Umdrehung Genauigkeit
Serie H, HP bis 3.000 + 1/10 Strich
Serie S, SP bis 5.000 + 1/10 Strich
Serie HA bis 10.000 + 1/10 Strich

Genauigkeitszertifikat

Alle linearen Wegmesssysteme werden am Ende lhrer Herstellung
einer Genauigkeitskontrolle unterzogen. Dies geschieht auf einer
computergesteuerten Messbank mit LASER-Interferometer in
einer Klimakammer bei einer Temperatur von 20 °C (68 °F).




2, 3 und 4 Achsen

Modell 40i P Modell 40

Durch die Benutzung des TFT- Bildschirms
der Innova 40i ist es méglich eine
Ebenenauswahl vorzunehmen. Eine
Bearbeitung kann somit in den Ebenen X-Y,
X-Z, Z-Y etc. stattfinden. Das Ergebnis kann
in einer 3-D Simulation dargestellt werden.
Das alles in einer benutzerfreundlichen und
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¢ Winkelberechnung Uber einer Flache

Modell 40i P

Das Modell 40i P enthalt folgende Leistungsmerkmale:

* Programmieren und Abspeichern von Teileprogrammen
¢ Auswahl der Bearbeitungsebene X, Y, Z, W

¢ Bis zu 4 Achsen, montier- und anzeigbar auf dem
Hauptbildschirm

¢ |ineares und rotatives Anzeigen der Achse unabhangig auf
allen 4 Achsen mdglich

e Kantentaster



Modell 30i M Modell 20i M

Lochkreisfunktion

Die Anzeige errechnet automatisch die Positionen der
Bohrungen nach Eingabe der anzeigegefihrten Daten.

Lochreihenfunktion

Berechnet und speichert die Positionen der Bohrungen
entlang einer Geraden im beliebigen Winkel und fiihrt den
Bediener bei der Ausfuhrung der Bearbeitung.

Werkzeugradiuskompensation

Der Werkzeugdurchmesser wird in den Werkzeugspeicher
eingegeben. Wahrend der Frésbearbeitung wird je

nach Bearbeitungsrichtung mittels Tastendruck der
Werkzeugradius aufgerechnet oder abgezogen.

Werkstiickverrundung

Kann zur Verrundung von einfachen Ecken oder zweier sich
im Winkel befindlichen Geraden verwendet werden.

Werkstiickzentrierung

Nach Berthrung zweier Punkte an dem Werkstlick durch P
ein Werkzeug oder Kantentaster kann die Anzeige die s j,
Werkstlckmitte mit einem einfachen Tastendruck ermitteln. ‘

Werkstiickausrichtung

Diese Leistung bietet die Moglichkeit mittels der
Werkstlckzentrierung Winkel zu messen. Ebenso kann die
Neigung des Werkstuicks bis zum erreichen der bendtigten
Position korrigiert werden.

Mehrfache Maschinennullpunkte Xﬁ ® Oy EN

Diese Anwendung erleichtert ein Arbeiten mit verschiedenen ! Ret.of Ml%’

Werkstlcknullpunkten und kann zur Speicherung von X o 3 .v

Werkzeugdaten und Bohrkoordinaten verwendet werden. T Tret. 2 I >
Ref. 1 Ref.5




2, 3 und 4 Achsen

Model 40i TS

Die Innova 40i fiir Drehmaschinen bietet
dem Bediener eine grafische Unterstiitzung,
wie sie keine andere Anzeige aufweist, um
Drehoperationen benutzerfreundlich und
intuitiv zu programmieren.
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Grafischer Programmier- und Bedienungsassistent:
e Kegelberechnung
¢ Achskopplung

¢ einfaches Gewindeschneiden (einfache Gewinde), sogar
flr gemischte Gewinde mit Leitspindel und Gewinde mit
unterschiedlichen MaBeinheiten (mm/Zoll)

Modell 40

Modell 40i TS

Diese digitale Positionsanzeige berechnet und passt die
Spindeldrehzahl im Verhaltnis zum Achsenwert der X-Achse
(Radius) wahrend der Bearbeitung an. Dieses gewahrt eine
optimale Oberflachengiite, Reduzierung der Bearbeitungszeit
und héhere Standzeit des Werkzeuges.

Haupt- Leistungsmerkmale:
¢ Konstante Schnittgeschwindigkeit (CSS)
e Spindelorientierung mittels Teach-in

e QOverride (50 — 150%) Uber die programmierten
Spindelumdrehungen ohne Unterbrechung des
Programmablaufes

Kontrolle der Spindeldrehzahl mittels externem
Potentiometer

Anzeige der wirklichen Drehzahl
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Und fiir den Maschineninstallateur:
¢ Bizu 4 Getriebestufen der Spindel

e Spezialeingange: Notschaltereingang, analoger Eingang flir
Potentiometer, externe Tasten (M3, M4, Stop, etc.)

e Analoge und digitale Ausgéange
e Drehgeber fiir die Spindeldrehzahimessung



Modell 30i T

Kegelberechnung

Die Anzeige errechnet den Winkel eines Kegels durch
Eingabe zweier Punkte des Werkstucks.

Kopplung der Z-Achse

Zwei parallele Achsen kénnen mit einander gekoppelt sein.
Ihre kombinierte Bewegung wird auf dem Z-Achsen Display
angezeigt.

Bis zu 100 Werkzeugspeicher

Bei Benutzung mehrerer Werkzeuge hat jedes Werkzeug
einen unterschiedlichen Bezugspunkt. Dieser wird
gespeichert und kann beim Werkzeugwechsel abgerufen
werden.

Voreinstellung im Hold -Modus

Gestattet die Voreinstellung des tatséchlichen
Werkstlickdurchmessers (gemessen mit Messschieber oder
Mikrometerschraube).

Modell 20i T




1, 2 und 3 Achsen

Modell 30i E Modell 20i E

Modell 10i E

Erodier-Art: Zur Bestimmung der
Intensionsstédrken wéahren des
Erodierprogramms.

6 digitale Ausgange
Zur Kontrolle der bis zu 6 verschiedenen Intensionsstéarken.

4 digitale Eingénge

Zur Eingabe der Nullebenen und dem Eingang des Notaus.

Kompensation der Elektrodenlange

Wahrend der Bearbeitung kénnen die Ausgange aktiviert
werden, so dass ein Ersetzen oder ein Messen der Elektrode
stattfinden kann.

Modell 30i E

Das Modell 30i E enthalt folgende Leistungsmerkmale

¢ | ochkreisberechnung
¢ | ochreihenberechnung
e Hold



Modell 40i Modell 20i
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Modell 1 Oi
Tlaje
A Diese Modelle liefern vielseitige
= Anwendungslésungen die es erméglichen
LB E8 sie an sehr unterschiedlichen Applikationen
o el wie Hilfsachsen, Messtechnik,
i = Holzbearbeitungsmaschinen etc.
- anzupassen.

Allgemeine Leistungen

aller digitalen Positionsanzeigen von Fagor Automation

B Achsenvoreinstellung B Maximal-, Minimal- und Differenzanzeige

Zur Eingabe und Speicherung von Werten in die digitale B Fein/Grob Auflésung, je nach Wunsch

Positionsanzeige und zum Abruf bei Bedarf. B Anwendbar an Linear- und Drehachsen

H Kopplung von 2 Achsen
Parallele Achsen kénnen, zur Anzeige der kombinierten
Bewegungen, auf einem Display gekoppelt werden.

B Softwareendschalter
Diese Endschalter setzen nicht die durch die
Maschinenendschalter vorgegebenen Werte auBer Kraft,

B Leichtes Setup sondern bieten dem Bediener mehr Flexibilitat, indem sich
Die Anzeige entdeckt die charakteristischen Merkmale des zwischen den Maschinenendschalter weitere Schaltpunkte
verbundenen Wegmesssystems und passt die Parameter einfligen lassen.
automa-nsch an. _ H Modelle 40i: USB Steckverbindung

B Maschinenfehlerkompensation Der USB- Anschluss ermdglicht den Up-/Download von
Die 100 Kompensationspunkte erlauben eine maximale Daten von/auf einen Computer oder USB- Stick.

Effizienz und garantieren eine absolute Prazision.
Diese schrittweise Kompensation minimiert mogliche
Maschinenfehler.

B Modelle 40i: Digitale Positionsanzeige Innova
AuBerdem bietet die Innova 40i dem Bediener das
Arbeiten mit einem TFT Farbbildschirm.



Serie E
Serie M Serie T Erodier- und Standard

Ve r‘g I elc h sta b e I I e Bohr- und Frasmaschinen Drehmaschinen allgemeine Schleifmaschinen

Anwendungen

40iP 40i 30iM 20iM 40iTS 40i 30iT 20iT 30iE 20iE 10iE  40i 20i 10i

Messsystem
Verbindung zu Messsystemen mit 1 Vss Signalen sowie

SSI- Protokol oo @ v 3

Verbindung zu Messsystemen mit TTL 4 8 8 3 4 3 8] 2 8] 2 1 8 2 1
Lineare Achsen . 0 . 0 . . . . . . . . 0 .
Drehachsen . . . . . . . . . .
Referenzmarken - inkrementell -und abstandskodierte Io's ] U] ] ] . . o o . o . . . .
Lineare Maschinenfehlerkompensation o . . . . . . . . . . . . .
Spindelsteigungsfehlerkompensation (Punkte pro Achse) 100 100 40 40 100 100 40 40 40 40 40 100 40 40
Auswerten des 1 Vss Signales . . . . .
Endschalteriberwachung . . . . . . . 0 . . . . . .
5.7" TFT-Farbbildschirm . . . . .

LED Anzeige . . . . . . . . .
Anzahl der Achsen 4 3 3 2 4 3 B 2 3 2 1 3 2 1
Radius / Durchmesseranzeige . . . . . . . 0 . . .
Umschaltung mm / Zoll . . . . . 0 . . . . . . . .
Fein / Grob Einstellung . . . . . . . . . . . . . .
Umschaltung Absolut / Inkremental . . . . . 0 . . . . . . . .
Modus “Display Off” . . . . . . . . . . . . . .
Achskopplung . . . . . . . . . . . .
Nullstellen der Achse . . . . . . . . . . . . . .
Tastenklick . . . . . . . . . .

Anzahl der Referenzmarken - Stiick 100 100 20 20 20 20 20 100

Anzahl der Werkzeuge 16 16 100 100 20 20 16/100
Achsenvoreinstellung . . . . . . . . . . . . . .
Werkzeugkompensation . . . . . . . .
Achsvorschubanzeige . . . . . .

Rechner . . . . . . . . . .

Leichtes Setup . . . . . . . . . . . . . .
Kompensation der Elektrodenlénge . . .

Hysteresefaktor . . . . . . . . .
Werkstlickmittelung . . . . . . . . . .
Lochkreisfunktion (mit aktuell gespeicherten Daten) . . . . . .
Lochreihenfunktion . . . . . .
Lochgitterfunktion . . .

Erodier-Art . . .

Kantenverrunden / Bogenbearbeitung . . .

go to Funktion . . . .

Winkelmessung . . . . . .

Kegelberechnung . . . . .

Zylinderdrehen . . .

Plandrehen . . .

Unterstiitztes Gewindeschneiden (leichtes einfédeln) . .

Grafische Eingabehilfe am Bildschirm . . . . .
Teileprogrammspeicher .

USB- Anschluss zum kopieren von Daten . . . . .

Automatisches abschalten nach 30 Minuten . . . . . . . . . . . . . .
Digitale Ein- / Ausgange 15/11 4/6 4/6 4/6

Analoge Ein- / Ausgénge 11

Kantentaster . . . .

10
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Modell ARM 300 mit 300 mm Lange
Modell ARM 500 mit 500 mm Lange

e Fir Frasmaschinen

Versorgungsspannung mit Schutzvorrichtung bei
Stromausfall

Universelles Netzteil mit einem Eingangs-bereich zwischen
85 V und 264 V; Frequenz von 45 Hz bis 400 Hz
Arbeitstemperatur

5 °C bis 45 °C (41 °F bis 113 °F)

Lagertemperatur

-25 °C bis 70 °C (-13 °F bis 158 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit

Max. 95% ohne Kondensation bis 45 °C (113 °F)

Schutzklasse
Vorderseite IP54 und Rickseite IP4X (DIN 40050)

Tischmodelle

149
142

Einbaumodelle

273

257

170

| [oe]

(*) Einbauoption: B dem Modell hinzufiigen (z.B.: 20i-B)

=
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® FUr Drehmaschinen

Rahmen fiir Einbaumodelle

* Fir Einbaumodelle
Modell ARM-V-500
mit 500 mm Lénge

Das Produkt entspricht den Richtlinien tGber
elektromagnetische Sicherheit und Kompatibilitat

EN-60204-1, EN-50081-2, EN 55011, EN-55022, EN-55082,

EN-610004-2, 3,4, 5,6,11. EN-V50140, EN-V50141,
ENV 50204 und EU- Richtlinien 73/23/ECC,
89/392/CEE, 89/336/ECC und 73/23/ECC

Héchstfrequenz des Messsystemsignals

TTL und TTL Differenzial (EIA422).

1 Vss Signale und SSI Protokoll an allen 40i Modellen
verflgbar

Art der Messsystemsignale

(*) Einbauoption: B dem Modell hinzufiigen (z.B.: 40i-B)
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Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

Die Firma Hesse + Co wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980

sind wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen
spezialisiert.

Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in nearly 80 years of experience!

Hesse + Co was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 7:45 - 16:30 Uhr
Fr 7:45 - 13:15 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hessed-co

Hesse + Co Maschinenfabrik GmbH ,70 wey :

- > Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrym NO-Siid bIGCh maschinen und werkzeuge office@hesse-maschinen.com
Straf3e 4 - Objekt 8 www.hesse-maschinen.com

A-2351 Wiener Neudorf Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Gilltig bis auf Widerruf.


peter.bendel
Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

peter.bendel
Trust in nearly 80 years of experience!
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