6 FACCIN

Vierwalzen Rundbiegemaschine mit
linearen Fuhrungen

Die 4HEL Baureihe ist die praziseste und am einfachsten zu bedienende Vierwalzen
Rundbiegemaschine mit totaler Anbiegung. Hochste Technologie und Innovation werden in der
4HEL Rundbiegemaschine vereint um beste Produktivitat mit 3-4 fachen Geschwindigkeiten als
traditionelle linear geflihrte Maschinen zu erreichen. Des weiteren kann die 4HEL
Rundbiegemaschine aufgrund ihres prazisen Produktionsablaufes effektiv durch numerische
Steuerungen bedient werden.

Alle Modelle der Faccin 4HEL Vierwalzen Rundbiegemaschinen sind mit einer hinteren
Seitenwalze gegentiiber der Einlaufseite ausgeristet. Diese Walze erlaubt das Anschlagen und
damit das einfache Ausrichten des Bleches. Das Blech bleibt dazu wahrend des Biegeablaufes
immer zwischen der Unter- und Oberwalze geklemmt. So wird das Verrutschen des Bleches
vermieden. Dies optimiert nicht nur die Anbiege- und Walzoperationen, sondern garantiert auch
eine sichere und préazise Biegung. Dadurch kann die Maschine mit einem einzigen Bediener und
auch einer CNC-Steuerung bedient werden.

Mit der Vierwalzen Konfiguration muss das Blech beim Anbiegen nicht mehr schrag nach unten
gekippt werden, wie bei traditionellen Dreiwalzen Rundbiegemaschinen. Deshalb konnen
Einlauftische zur Zuflihrung der Bleche genutzt werden um das Einlegen zu erleichtern. Mit der
4HEL Rundbiegemaschine ist es nicht notwendig auf beiden Seiten der Maschine Platz fir das
Blech zu lassen, nur auf der gewahlten Einlaufseite ist dies notwendig.

Mit der 4HEL Rundbiegemaschine kann das Blech in einem Durchlauf gebogen werden. Nach der
ersten Anbiegung kann das Blech direkt auf Durchmesser gewalzt werden und durch die zweite
Seitenwalze kann die zweite Anbiegung erfolgen.

Konus Biegen ist sehr einfach durch die Schragstellmdglichkeiten der Seiten und Unterwalze.
So kann die Unterwalze das Blech an der langen Durchlaufseite leichter ziehen.

4HEL

Die 4HEL Maschinen sind fir ihre
Zuverlassigkeit weltweit bekannt. Dank ihres
Uberdimensionierten Rahmens und der
serienmafigen Zentralschmierung.

Die lineare Flihrung der Seitenwalzen (RGS)
erhoht die Biegeprazision durch einen
minimalen Abstand der Biegepunkte.

Spezielle Konstruktionslosungen, wie die
Doppellagerung der Walzen (MCS) sind
direkt vorgesehen um die maximale
Biegekraft sicher aufzunehmen.

Die  Kombination  von  erstklassigen
Komponenten, die HighTech Hydraulik des
FACCIN AP und das EPS System machen die
4HEL zu der fortschrittlichsten
Rundbiegemaschine am Markt.

4HEL Baureihe CNC Rundbiegemaschine -
konstruiert und hergestellt von FACCIN - ist
die beste Losung um Bleche von weniger als
1m bis 10 m Breite und von 5 bis 150 mm
Wandstarke zu biegen.
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Standardausstattung Optionale Ausstattung

Lineare Flhrung der Walzen (RGS) Antrieb der Seitenwalzen

4 unabhangige Lager flr die Automatische Be- und
Unterwalzen (MCS) Entladesysteme

Lagerblocke mit doppelter Breite Angetriebene Rollenbahnen
(WHS) Automatischer Auswerfer
Elektronische Walzenparallelitat Hochhalter und Seitliche Stiitzen
(EPS) Vorbereitung fir das Warmwalzen
Gehartete und polierte Walzen und Version mit Hebelarmen (4HEP)
Konusanlaufklotz Integrierte Schweil3systeme
SIEMENS Numerische Steuerung Sonderfarben

Fahrbares Bedienpult Siemens CNC Steuerung

Faccin Vorteils Paket - FaccinAP
Zentralschmierung (Pumpe)
Sicherheitseinrichtung um die
Maschine

CE Zertifizierung

Leistung Walzen Walzen Anbiegen Walzen Anbiegen Minimum Abmessungen

(mm) Lange Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl Oberwalze (m) o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) é
2000x6 2050 6 5 5 4 160 38x1,2x1,1 2
2000x11 2050 11 8 9.5 7 210 3,9x1,2x1,2 j%
2500x8 2550 8 6 7 5 210 4,4x1,2x1,2 _§
2500x12 2550 12 8 10.5 7 260 4,6x1,5x1,4 —GC:
2500x14 2550 14 10 12 8.5 270 5,3x1,4x1,5 %
2500x20 2550 20 15 17 13 320 5,3x1,9x1,8 %
3050x7 3100 7 5 6 4 210 50x1,2x1,2 &
3050x12 3100 12 8 10 7 270 5,7x1,4x1,5 %
3050x16 3100 16 13 14 11 320 5,8x1,9x1,8 E
3050x20 3100 20 15 17 13 370 5,8x2,0x1,8 g
3050x30 3100 30 25 26 21 400 6,2x2.0x2,4 ‘_?
3050x36 3100 36 30 31 26 430 6,4x2,1x2,6 _g
3050x42 3100 42 35 36 30 460 7,0x2,3x2,9 g
3050x55 3100 55 45 47 39 520 7,0x2,6x3,1 -%
3050x65 3100 65 52 56 45 630 7,4x2,9x3,4 %
3050x85 3100 85 70 73 60 730 7,8x3,7x3,8 é
4000x7 4050 7 5 6 4.5 270 6,4x1,5x1,4 —§
4000x10 4050 10 8 8.5 7 320 6,8x1,9x1,8 § -
4000x15 4050 15 12 13 10 370 6,9x2,1x2,0 _é’é
4000x18 4050 18 15 16 13 400 7,1x2,1x2,4 g E
4000x22 4050 22 18 19 16 430 7,3x2,1x2,6 'rg g
4000x30 4050 30 25 26 22 460 73x2,4x25 O

- Spezielle GroBen und Leistung sind auf Anfrage verfligbar. Bitte senden Sie uns Ihre Anfrage.



Vertrauen Sie auf tber 70 Jahre Erfahrung!

Die Firma HESSE+CO wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980 sind
wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen spezialisiert.
Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in more than 70 years of experience!

HESSE+CO was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.
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HESSE+CO Maschinenfabrik GmbH b I h ,90 wer Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrum NO-Siid eC FACEEARCER R SRS Fax: +43/2236/636 62
Stral3e 4 - Objekt 8 office@hesse-maschinen.com
A-2351 Wiener Neudorf www.hesse-maschinen.com

Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Giiltig bis auf Widerruf. www.blechpower.com



