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Als Gesamtlieferant fur die Blechbearbeitungsindustrie mit nahezu

70 Jahren Erfahrung, versteht und erkennt DURMA die Herausforderungen.
Anforderungen und Erwartungen der Branche. Wir bemuhen uns die
immer hdéheren Anforderungen unserer Kunden durch kontinuierliche
Verbesserung unserer Produkte und Prozesse bei der Erforschung und
Umsetzung der neuesten Technologien zu befriedigen.

An unserem Standort mit drei Produktionsanlagen und einer Gesamtgroi3e
von 150.000 m?, kimmern sich 1000 Mitarbeiter um die Bereitstellung

DIE PRODUKTION
IST JETZT EFFEKTIVER




qualitativ hochwertiger Fertigungslésungen, zum besten
Preis-Leistungs-Verhéltnis auf dem Markt. Von den Innovationen unseres
Forschungs- und Entwicklungszentrums bis hin zur technischen
UnterstUtzung unserer weltweiten Distributoren, haben wir alle eine
gemeinsame Aufgabe: Ihr bevorzugter Partner zu sein.

Durmazlar Maschinen werden weltweit unter der Marke DURMA présentiert.

Hochtechnologische,
moderne
Produktionslinie

Top Qualitats- Hochqualitative

Komponenten Maschinen, entworfen
im F&E Zentrum.




SBT

Starker Korper, Perfektes Schneiden

DURMA SBT in Schwingschnittausfuhrung sind besonders robust gebaut und deshalb auch hervo ragend
fur das Schneiden dickerer Bleche geeignet.
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Die Produktion ist jetzt Effektiver

Verbessern Sie lhre Standards
Prazisions und Qualitatsschnitte

Die SBT Serie die Hightech-Linien besitzt, ist einfach und bequem zu bedienen und erméglicht ein perfekten
Ergebnis bei jeder Art von Vorgangen. Mit der SBT Serie, die eine einfache Bedienung ermdglicht, kénnen
Sie durch die Eingabe Ihrer Schnittwerte prazise und fehlerfreie Schnitte erhalten.

Mit hoher Effizienz und maximalen Sicherheitsmerkmalen wird die SBT-Serie, die das Auge fullen wird,

lhren Unterschied auf dem Markt mit der Schnittempfindlichkeit erhéhen.

Einfache

. , . Zuverlassige
Bedienung > Okonomlsch> Effizient >Schnell

Marke

Warum DURMA Tafelscheren?

Bessere Qualitdt und schnellere Schnitte
Starke und robuster Maschinenrahmen
Hohe Prazision und Wiederholgenauigkeit
Ausgezeichnete Ausriistung

Hohe Prazision und Wiederholgenauigkeit
Bringt Mehrwert fur lhre Firma
Zuverlassige Marke
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SBT

STARKT IHRE STARKE

Hochleistungsfahig, fortschrittliche Technologie, wirtschaftliche L6sung

Die DURMA Scheren werden seit dem Jahr 1956 hergestellt und ist fur viele Branchen tatig und arbeitet fur eine
breite Palette von Blechschneidarbeiten.

Das Unternehmen DURMAZLAR, das sich durch die Herstellung von innovativen und Hightech-Maschinen b wéahrt
hat, spiegelt den Innovationsgeist seiner Maschinen mit dem im AR-GE Center geschulten Fachpersonal wider.

Steuereinheit

®@—— ¢ Fingerschutz

o——————©o
o—o Transfer-Kugellager
Hoqhklappbarer fur Blechbearbeitung
Finger-Schutz ®
@®—— @ Stabiler Rahmen
o—o
Blech- ® FuBpedal

Auflagearme

Allgemeine Eigenschaften

Robustes design & starker Rahmen fUr perfektes Schneiden

Gehartete und geschliffene Messer, fur Préazision und lange Haltbarkeit
Schwingschnittausfihrung der Oberbalken hervorragende und zuverlassiges Design
Minimale Verformung und optimale Schnittqualitat mit bestem Schnittwinkel
Maschine und Ausrustung entsprechend den CE-Vorschriften

Die Kombination aus Okonomie und perfekter Schneidleistung

Zentrale Schnittspaltverstellung

Bedienerfreundliche NC Touchscreen Steuereinheit

Flexible Einsatzmdglichkeiten zum schneiden von; schmalen oder breiten, dinnen oder dicken Blechen
Automatischer hochklappbare Hinteranschlag flr eine komfortablere Bedienung
Blech Auflagearme

Vordere Auflagearme mit T-Nut fur einfaches schneiden und Materialzufuhr

Kugeln im Tisch
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Die Produktion ist jetzt Effektiver

ROBUSTES HINTERANSGHLAGSYSTEM

Prazise
Konsequent
Langlebig

Schnelle und hohe Genauigkeit
Zuverlassige Bewegung
Einstellung an jedem Punkt
Kollisionsschutz

Wartungsfrei

Warum DURMA
Hinteranschlag?

Einer der wichtigsten Faktoren
flr die Schneidleistung ist die
Konstruktion und Stabilitat des
Hinteranschlags.

Qualitatsschneiden ist moglich,
durch perfekte Produktstabilitat
und Pré&zisen Hinteranschlag.

Die hochgeschwindigkeits-
Kugelgewindespindel-
Hinteranschlagsystem-
Bewegung,

wird auch mit Linearfuhrungen
unterstutzt, welche dem
Hinteranschlag eine langere
Haltbarkeit ermoglichen, mehr
Genauigkeit und einen besseren
Kollisionsschutz.

Kugelumlaufspindel-Hinteranschlag
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SBT

SBT Serie Allgemeine Eigenschaften

SBT Serie erhoht Ihr Geschaft mit der Wahl der Standards und der optionalen Ausristung Losungen fur Ihre BedUrfnisse.
Mit High-Tech-Funktionen sowie hohe Effizienz, Prazision, und Hochleistungskriterien haben bewiesen,
dass SBT benutzerfreundlich und das Beste in diesem Sektor ist.

Verstellbarer Winkelanschlag 0-180° (Option) Verstellbarer Winkelanschlag 0-180°
Hochklappbarer Fingerschutz (Option)
Kugeltisch

Hydraulische Niederhalter

Lichtvorhang Fingerschutz (Option) Messer Schnittspaltverstellung

Blechhochhaltesystem (Option)
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Die Produktion ist jetzt Effektiver
-

Blechhochhaltesystem

Bessere Qualitat und schnellere
Schnitte Einfache und sichere
bedienung

Hohe Prazision und
Wiederholgenauigkeit

Pneumatisches diinnes Blechhochhaltesystem DURMA |

Schritt ° Schritt e

Pneumatisches diinnes Blechhochhaltesystem DURMA IV

Schritt ° Schritt e Schritt 0
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SBT

I9

D-Touch 7 Steuereinheit

Breites, farbiges, Touch-screen (LCD 7” 800x480)
Schnelle Dateneingabe

Einfache Verbindung

USB Eingang

Ethernet: RJ-45 10/100M

Windows CE Unbegrenzte Programme und Stufen
Unbegrenzte Materialtypen

3 Schnelle Dateneingabe

Use  Einfache Verbindung durch
< USB Anschluss

== Ethernet Rj-45 10/100M

= Einfache Programmierung

Schnitte sind einfacher
mit D-Touch 7

Mit einfach zu bedienender Oberflache
ermaoglicht D-Touch 7 perfekte Schnitte
in Sekunden durch endlose Progra
mierungs- und Materialeingabeeigen-
schaften.




Die Produktion ist jetzt Effektiver

S
SBT Serie Technische Details

Schneide - Kapazitat
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3006 3100 6 4 50 15 1°30° 16 14 1000 0,75
3010 3100 10 6 50 13 1°30° 16 22 1000 0,75
3013 3100 13 8 50 13 1°45’ 16 37 1000 0,75
3016 3100 16 10 350 10 2° 14 61 1000 0,75
4006 4100 6 4 50 12 1° 30’ 20 17 1000 0,75
4013 4100 13 8 350 8 1° 45’ 18 62 1000 0,75
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200 15 200 2 865 500 3515 4110 2200 3700 2100 7300
200 22 200 2 865 580 3515 4200 2250 3600 2100 9050
200 30 330 2 845 600 3550 4280 2300 3600 2350 11800
200 37 410 2 818 550 3580 4550 2250 3825 2250 14580
200 15 200 3 865 580 4510 5230 2300 3600 2150 11460
200 30 330 3 818 550 4520 5350 2250 3650 2250 16300
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SBT

STANDARD UND OPTIONALE AUSRUSTUNG

Standard Ausrustung

Hochleistungs- Stahlkonstruktion St 44 & Spannungsarmer Rahmen
Bedienerfreundliche CNC Touchscreen Steuereinheit D-Touch 7
Zentrale Schnittwinkelverstellung

Automatisch klappbarer Rickenanschlag (3006 & 3010&3013&4006)
Ausladung 350 mm (SBT 3016 & 4016)

Kugeln integrierte Vordertisch

Kugelgewindespindel, 1000 mm & automatisches Aufschwenken
Seitenanschlag mit Skala & T-Slot und Kippanschlag

Auflagearme mit T-Slot und Kippanschlag

Schnittlinienbeleuchtung & 1 m Aufklappbare Fingerschutz
Automatische Druckeinstellung

Messer oben 2 Seiten und unten mit 4 Seiten

Manuell klappbarer Hinteranschlag (SBT 3016 & 4016)

FuBpedal

Hochleistungs-Hydraulik- und Elektronikkomponenten
Schwenkbare Hinteranschlag

Schattenlinie

Optionale Ausriistung

CE-Norm fur EU

Motorische Schnittspaltverstellung

Laser Schnittlinie

Lichtvorhang fur Fingerschutz

Pneumatische Blechhochhaltevorrichtung DURMA |
Pneumatische Blechhochhaltevorrichtung DURMA IV
Spezial Ausladung

Zusatzliche Auflagearme

Einstellbarer Niederhalterdruck

Spezialmesser

Olkihler

Olheizung

Einstellbarer Winkelanschlag 0-180°

Steuereinheit auf der anderen Seite

Temperatur Messsystem
Uberseespezialverpackung
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Die Produktion ist jetzt Effektiver
B

SGHNELL IM SERVIGE UND BEI ERSATZTEILEN

DURMA provides the best level of service and spare parts with qualified personnel and spare parts in stock. Our
experienced and professional service personnel are always ready at your service. Our professional training and
application enriched courses will give you an advantage to use our machinery.




Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

Die Firma Hesse + Co wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980

sind wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen
spezialisiert.

Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in nearly 80 years of experience!

Hesse + Co was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 7:45 - 16:30 Uhr
Fr 7:45 - 13:15 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hessed-co

Hesse + Co Maschinenfabrik GmbH ,70 wey :

- > Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrym NO-Siid bIGCh maschinen und werkzeuge office@hesse-maschinen.com
Straf3e 4 - Objekt 8 www.hesse-maschinen.com

A-2351 Wiener Neudorf Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Gilltig bis auf Widerruf.


peter.bendel
Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

peter.bendel
Trust in nearly 80 years of experience!


