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Fondata nel 1956




Le Rettificatrici O.M.N. sono realizzate con cura e in base all'esperienza acquisita nel tempo nella scelta dei migliori materiali e nella preci-
sione delle finiture.

Tutte le nostre macchine hanno in comune le seguenti caratteristiche:

Il basamento & in ghisa per mantenere una stabilita geometrica nel tempo.

| motori trifase della testa portamola, montati sui vari modelli, sono del tipo a raffreddamento ad aria tramite doppia camicia; cid impe-
disce l'eccessivo surriscaldamento del motore in presenza di condizioni di temperature ambientali avverse e durante le lavorazioni continua-
tive.

Le macchine dispongono di alberi temprati, rettificati e dinamicamente bilanciati, sostenuti da cuscinetti a sfere di precisione ampiamente
dimensionati e autoregistranti a mezzo di molle per precarico del gioco onde assorbire le dilatazioni.

Le macchine sono tutte equipaggiate di diamantatore semi-automatico per garantire la massima sicurezza all’'operatore e facmtare la
ravvivatura della mola durante la lavorazione.

Tutte le macchine sono dotate di impianto refrigerante per 'abbattimento delle polveri che si concentrano nell’aria durante Ia rettifica.

La colonna in ghisa, ampiamente dimensionata, montata sui vari modelli, & supportata da cuscinetti conici di precisione che offrono la possi-
bilita di essere registrati ed & protetta da soffietti.

La vite di traslazione verticale della testa motore & supportata da cuscinetti a sfere contrapposti e registrabili. L’eventuale usura della vite
viene recuperata tramite due chiocciole di bronzo contrapposte ben dimensionate. Il movimento della vite avviene dal basso verso
I'alto, onde mantenere il campo della mola libero da impedimenti ed evitare depositi di polvere su di essa. Il tutto & protetto da soffietti.
L’avanzamento rapido della testa motore avviene a mezzo volantino. Esso & supportato da tre cuscinetti e si innesta sulla vite tramite una
coppia di ingranaggi elicoidali, consentendo al gruppo testa motore posto sulla colonna di traslare verticalmente. Vi é la possibilita di pro-
grammare I’'asportazione tramite lo sbloccaggio e il bloceaggio del tamburo graduato, il tutio supporiaio da un cuscinetto reggispinta,
consentendo cosi all'operatore di ottenere un avanzamento rapido della testa motore mola di 1 o 2 mm per giro in base al modello. A mezzo
di un pannello con cricchetto avente un dente che agisce su una corona dentata & possibile impostare un avanzamentoe micrometrico pati a
0,01 -0,02-0,03 - 0,04 mm per impulso. |

Le macchine sono equipaggiate di comandi a bassa tensione. Le impugnature e le forme arrotondate delle nostre rettificatrici sono state stu-
diate in base alle attuali concezioni ergonomiche. Le nostre rettificatrici sono conformi alle Norme CE.

The O.M.N. grinding machines have been developed carefully on the basis of our experience gained over a long period using excelfent
malerials and carrying out careful workmanship.

All our machines present the following common features:

The machine bed is made of cast-iron so lo mainiain the geomelrical precision over a long period.

The three-phase motors for the wheelhead, which are used on all medels, have an air cooling through a double jack. This prevents
excessive warming of the motor at heavy ambient conditions and during continuous operations.

The machine are provided with hardened shafts, which are ground and dynamically balanced. They run on largely dimensioned precision
ball-bearings which permit self-adjusting by preloaded springs to compensate the extensions.

All our machines are equipped with a semi-automatic dresser. This system serves for the safety of the operator and facilitates dressing
of the wheel during grinding.

The machines are equipped with a coolant system so to eliminate the dust in the air during grinding.

The column, made of cast-iron, which is used for the different models, is largely dimensioned and runs in precision taper roller bearings and
permits any necessary adjustment. Protection bellows are provided.

The vertical wheel-spindle of the wheel motor runs on opposite adjustable ball bearings. Any wear of the screw is compensated by two
opposed largely dimensioned bronze screw-nuts. The screw motion takes place from the bottom to the top so to have the spindle
area free from any hindrance and to avoid deposit of dust. The unit is protected by bellows.

The rapid traverse of the wheelhead is carried out by means of the handwheel. It is supported by three bearings and engages the screw by
means of a bevel gear pair so to enable the whelhead on the column to travel vertically. There is the possibility to program the stock
removal by unlocking or locking the graduated drum. The whole is supported by a thrust bearing so that the operator can obtain a rapid
motion of the wheethead by 1 or 2 mm per turn according to the machine model. By means of a knob via a jack using a tooth acting on the
teethad crown a fine infeed can be entered in 0,01 - 0,02 - 0,03 - 0,04 mm per pulse.

Our machines are equipped with low-voltage controls. The hand-grips and the rounded surfaces of our grinding machmes have been desi-
gned according fo updated ergonomic concepts. Our machines are built according to CE directives.
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Les Rectifieuses O.M.N. sont réalisées avec soin d’aprés notre longue expérience, par le choix de matériaux de haute qualité et un travail
trés soigné.

Toutes nos machines ont en commun le suivant:

Le bati est en fonte pour maintenir la stabilité géométrique dans le temps.

Les moteurs triphasés de la téte porte-meule, moniés sur les différents modéles, sont de type refroidi a air au moyen de double chemi-
se en empécheant ainsi le réchauffement excessif dans des conditions ambientaux difficiles et pendant l'usinage continue.

Ceux-ci sont pourvus d'arbres trempés, rectifiés et équilibrés de fagon dynamique, ils sont soutenus par des roulements & billes de précision
largement dimensionnés auto-réglable au moyen de ressorts pour la précharge du jeu pour compenser les dilatations.

La machines sont toutes éuipées avec un appareil a dresser demi-automatique.

Cet appareil sert pour la sécurité de I'opérateur et pour faciliter aussi le dressage de la meule dans la phase de travail.

Toutes nos machines sont dotées d’installation & liquide réfrigérant, ceci pour diminuer les poussiére qui se concentrent dans |'air pen-
dant 'usinage.

La colonne en fonte de large dimensions, utilisée pour les différents modéles, est supportée par des roulements conigues de précision pou-
vant étre reglés. Celle-ci est protégée par des soufflets.

La vis de la translation verticale de la téte moteur est supportée par des roulements 2 billes opposeés et réglables. L’usure éventuelie de la
vis est récupérée au moyen de deux écrous en bronze opposée bien dimensionnées. Le mouvement de la vis se fait du bas vers le
haut pour maintenir le champ de la meule libre d’obstacles et pour éviter le dépét de poussiére sur celle-ci. Le tout est protégé par des
soufflets.

L'avancement rapide de la téte du moteur se fait par le volant & main. Le groupe est supporté par 3 roulements et s’engage dans la vis au
moyen d’un harnais d'engrenages helicoidales permettant au groupe porte-moteur sur la colonne de se déplacer verticalement. Il y a Ia pos-
sibilité de programmer I'enlévement au moyen de déblocage et de blocage du tambour gradué. Le tout est supporté d’un roulement
de butée permettant a l'opérateur d’obtenir I'avancement rapide de la téte porte-moteur meule par 1 ou 2 mm par tour selon le modéle. A I'ai-
de d’un pommeau avec encoche ayant un dent quagit sur une couronne dentée, on peut imposer un avancement de 0,01 - 0,02 - 0,03 -
0,04 mm par impulse.

Nos machines sont équipper d'une commande & bas tension. Les poignées et les formes arrondies de nos rectifieuses on été étudié selon
les conceptions ergonomiques actuelles. Nos rectifieuses sont fait selon les normes CE.
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Die Schieifmaschinen O.M.N. wurden sorgféltig auf der Grundiage der tiber lange Zeil erworbenen Erfahrung unter Verwendung ausgezeich-
neter Werkstoffe und genauer Verarbeitung entwickelt.

Alle unsere Maschinen haben folgende gemeinsame Grundmerkmale:

Das Grundgestell ist aus GuB, um die geometrische Genauigkeit iiber einen langen Zeitraum beizubehalten.

Die Drehstrommotoren des Schieifkopfes, die bei allen Modellen eingebaut werden, haben eine Luftiihlung durch Doppelmantel, wodur-
ch ein UberméBiges Erwédrmen der Anlage bei schwierigen Umgebungsbedingungen und wéhrend des Dauerbetriebes verhindert wird.

Die Maschinen verfigen tber gehértete Wellen, die geschliffen und dynamisch ausgewuchtet sind.

Die Lagerung erfolgt in groB8 dimensionierten Prézisions-Kugellagern, die durch Druckfedern mit Vorspannung des Spiels bei “Wachsen” sich
von selbst ausgleichen.

Die Maschinen sind alle mit einem halbautomatischen Abrichter ausgestattet. Dieses dient zur Sicherheit des Bedieners und um das
Abrichten der Scheibe wéhrend des Schieifens noch bequemer zu gestalten. Alle unsere Maschinen sind mit einem Kiihimittelaggregat
ausgestatiet, um den Staub niederzuschlagen, der sich beim Schieifen in der Luft bildet.

Die Sédule aus GuB bei den verschiedenen Modellen ist reichlich dimensioniert und wird in genauen Prézisions-Kegelrollenlagern gelagert,
wodurch die Mdglichkeit der Nachstellung besteht. Faltenbalge zum Schutz sind vorhanden.

Die vertikale Antriebsspinde! des Schleifkopfmotors ist in entgegengesetzien und nachstellbaren Ki ugellagern gelagert. Der evtl. VerschleiB
der Spindel wird durch zwei reichlich dimensionierte Spindelmuttern ausgeglichen. Die Spindelbewegung erfolgt von unten nach
oben, sodal3 der Schieifscheibenbereich frei von Hindernissen verbleibt und ein Absetzen von Schleifstaub vermieden wird. Die Einheit
ist duch Faltenbéige geschiiizt.

Der Eilvorschub des Schleifkopfes erfolgt mittels Handrad. Das Vorschubsystem ist in drei Waélzlagern gelagert und greift in die Spindel mit-
tels Kegelradpaar ein, wodurch sich der Schleifkopf an der Saule veriikal verfahren kann. Es besteht die Méglichkeit, den Abtrag durch
Lésen und Sperren der Skalentrommel vorzuprogrammieren. Das ganze System ist in einem Drucklager gelagert, wodurch der Bediener
eine Eilbewegung des Schieifkopfes um 1 oder 2 mm pro Umdrehung je nach Maschinenmodell erzielt. Durch sinen Drehknopf mit Knarre
und mit einem Zahn, der auf einen Zahnkranz einwirkt, kann man die Feinstzustellung beliebig von 0,01 - 0,02 - 0,03 - 0,04 mm pro Impuls
eingeben. s

Die Maschinen sind mit abgerundeten Kanten ausgestattet und wurden nach Kriterien der Bedienerfreundlichkeit und Sicherheit entwickelt
Unsere Schieifmaschinen entsprechen den CE-Vorschriften.



[] Questa Rettificatrice & una derivazione del modello R.V.500, ma
se ne differenzia in quanto monta una lunga colonna sopportata
da cuscinetti ed opportunamente irrigidita da un supporto colonna. E’ pos-
sibile rettificare con precisione pezzi di notevole altezza. E' adatta per retti-
ficare pezzi di attrezzeria e di serie, stampi, punzoni ecc.

La dotazione normale comprende: Portamola ¢ Mola a tazza -
Diamantatore semi-automatico - Impianto refrigerante + Manuale d'istruzio-
ni + Chiavi di servizio.

Disponibili su richiesta: Portasettori con settori « Colonna cromata a
spessore - Equilibratore mola o portasettori - Albero bilanciatore + Piano
magnetico a magneti permanenti - Diamante ravvivatore.

NI This grinding machine is derived from the model R.V.500 and feat-
ZA RS long column which is supported in bearings and js made
stronger by the colurnn support. This system enables grinding of very high
workpiaces with considerable accuracy. The machine is suitable for grin-
ding die-shop components and serial parts, moulds, punches, eic.

The standard supply comprises: Wheel flange and Cup wheel + Semi-
automatic dresser - Coolant system - Instruction Manual - Set of wrenches.
Available on request: Segment-holder with segments + Hard-chrome-pl
ted column « Balancing unit for grinding wheel or segment-holder -
Balancing arbor + Permanent-magnetic chuck - Dressing diamond.

Cette Rectifieuse est dérivée du modéle R.V.500, mais elle différe
de celle-ci parce qu'elle a une longue colonne supportée par rou-
lements et opportunément renforcée au moyen d’un support de la colonne.
Il'y a la possibilité de rectifier avec précision des piéces de hauteur con-
sidérable. Elle est adaptée pour l'atelier d'outillage, travaux en série, mou-
les, poincons, etc.
La fourniture normale comprend: Porte-meule et Meule boisseau -+
Appareil de dressage demi-automatique + Systéme de réfrigération - Livret
d'instructions - Clés de service.
Disponible sur demande: Porte-segments avec segments * Colonne
chromée épais + Equilibrateur pour meule ou porte-segment - Arbre a équi-
librer « Plateau magnétique a aimants permanents * Diamant de dressage.

Diese Schieifmaschine ist vom Modell R.V.500 abgeleitet, sie

unterscheidet sich jedoch durch die lange Séule, die in
Wilzlagern gelagert ist und entsprechend durch eine Sadulensupport ver-
steift ist. Dadurch kann man mit groBer Genauigkeit Teile betrdchilicher
Héhe schleifen. Sie ist geeignet zum Schieifen im Werkzeugbau, von
Serienteilen, Spritz- und Stanzwerkzeugen usw.
Zum Lieferumfang gehéren: Schleifscheibenflansch und Topfscheibe +
Halbautomatischer Abrichter + K(ihimittelanlage - Bedienungsanieitung *
Satz Werkzeugschlissel.

Auf Anfrage lieferbar: Segmenthalter mit Segmenten - Hartverchromte
Sédule » Auswuchtgerdt fir Schleifscheibe bzw. Segmenthalter -
Auswuchtdorn - Permanent-Magnetspannplatte - Abrichtdiamant.

CIED C.S.E. 500




Questa Rettificatrice & caratterizzata dallo spostamento verticale

della testa portamola ad una velocita motore pari a 1400 giri/min.
Dispone di una mola @ 300 mm che permette di rettificare dei pezzi di con-
siderevoli dimensioni come teste di cilindri da 520 x 210 mm di superficie,
stampi per materiale plastico e attrezzeria in genere.

La dotazione normale comprende: Colonna cromata a spessore -
Portamola e Mola a tazza + Diamantatore semi-automatico - Impianto refri-
gerante - Manuale d'istruzioni « Chiavi di servizio.

Disponibili su richiesta: Portasettori con settori - Equilibratore mola o
partasettori - Albero bilanciatore - Piano magnetico a magneti permanenti -
Diamante di ravvivatura.

B2 This Grinding machine has a vertical dislocation of the wheel-
B4R head at a motor speed of 1400 rpom. The machine uses a 300 mm
diameter grinding wheel so to aliow working on pieces of considerable
dimensions. This refers lo cylinder heads of 520 x 210 mm surface, big
plastic dies and fixtures in general.

The standard supply comprises: Hard-chromium-plated column - Wheel
flange and Cup wheel - Semi-automatic dresser » Coolant system -
Instruction Manual - Set of wrenches.

Available on request: Segment-holder with segmenis < Balancing unit for
grinding wheel or segment-holder - Balancing arbor - Permanent-magnetic
chuck « Dressing diamond.

Cette Rectifieuse est caractérisée par le mouvement vertical de la
téte porte-meule & une vitesse moteur de 1400 tours/min. La
machine est pourvue d'une meule de 300 mm de diamétre pour avoir la
possibilité de rectifier des piéces de dimensions considérables, comme par
exemple les tétes de cylindres de 520 x 210 mm de surface, moules pour
matériaux plastiques et outillages en général.
La fourniture normale comprend: Colonne chromée épais « Porte-meule
et Meule boisseau - Appareil de dressage demi-automatique - Systéme a
liquide de réfrigération - Livret d'instructions - Clés de service.
Disponible sur demande: Porte-segments avec segments - Equilibrateur
pour meule ou porte-segments - Arbre & équilibrer - Plateau magnétique a
aimants permanents * Diamant de dressage.

Diese Schieifmaschine verfugt dber eine vertikale Verstellung des
Schieitkopfes und Uber eine Motordrehzahl von 1400 U/min. Es
wird eine Schleifscheibe mit 300 mm Durchmesser verwendet, mit der man
Werkstlicke betrdchtlicher Abmessungen wie z.B. Zylinderkdpfe von 520 x
210 mm Fldche, groBe Kunststoff-Spritzformen und Vorrichtungen im all-
gemeinen schleifen kann.
Zum Lieferumfang gehéren: Hartverchromte Sdule - Schieifscheiben-
flansch und Topfscheibe - Halbautomatischer Abrichter - Kihimittefanlage
* Bedienungsanleitung « Satz Werkzeugschlissel,
Auf Anfrage lieferbar: Segmenthalter mit Segmenten - Auswuchtgerét fir
Schleifscheibe bzw. Segmenthalter - Auswuchtdorn - Permanent-
Magnetspannplatte - Abrichtdiamant.
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[ ll | Questa Rettificatrice & stata sviluppata all'interno della nostra offi-
cina e si differenzia notevolmente da qualsiasi altro tipo derivato
da essa di altri costruttori.
La caratteristica innovativa & costituita dalla tavola orientabile che permet-
te la rettificatura di superfici di grandi dimensioni mediante un movimento
rivoluzionario, sincronizzando il movimento della tavola con il movimento
orlentabile della testa. Il tutto & ottenuto manualmente, con la particolarita
di avere testa e tavola sempre allineate tra di loro cosi da ottenere l'incro-
cio della mola sempre perpendicolare alla tavola nella fase di rettificatura.
La ripresa del gioco della testa portamola, della chiavetta nella testa porta-
mola, della vite di avanzamento, degli altri organi in movimento e dei cusci-
netti di precisione assicura sempre una perfetta condizione di lavoro. Vi &
la possibilita di rimettere in asse la macchina mediante appositi grani di
registro che agiscono sul supporto colonna.
L'avanzamento rapido della testa motore avviene a mezzo volantino (2
mm per giro) con la possibilita di incremento micrometrico.
La dotazione normale comprende: Portasettcri con settori » Colonna cro-
mata a spessore + Diamantatore semi-automatico « Impianto refrigerante -
Manuale d'istruzioni + Chiavi di servizio.
Disponibili su richiesta: Portamola e Mola « Equilibratore mola o porta-
settori + Albero bilanciatore + Piano magnetico a magneti permanenti +
Diamante di ravvivatura.

: -; This Grinding machine has been developed in our factory and
/‘"\ distinguishes itself considerably from other models derived from it
by other manufacturers.

The advanced feature consists of a swivel table that permits grinding over
farge surfaces due to the revolutionary movement, which permits the syn-
chronization of the table movement with the wheelhead movement. This is
obtained in manual mode by aligning always the wheel-head with the table,
so to obtain a perfect cross cut during grinding as to the vertical axis of the
table.

The compensation of backlash of the wheelhead, the key inside the
wheelhead, the drive-screw, the other drive elements and the precision
bearings ensure a perfect grinding aspect. There is also the passibility to
align the machine fo the axis by means of adjustment screws on the
column support.

The rapid traverse of the wheelhead is carried out by means of the
handwheel (2 mm per turn), thus offering the possibility to fine infeed.

The standard supply comprises: Segment-holder with segments - Hard-
chromium-plated column - Semi-automatic dresser + Coolant system +
Instruction Manual and a Set of wrenches.

Available on request: Wheel flange and Wheel + Balancing unit for grind-
ing wheel or segment-hoider - Balancing arbor - Permanent-magnetic
chuck - Dressing diamond.

Cette Rectifieuse a été congue dans notre usine méme et elle se

différencie considérablement de tous les autres modéles qui ont
été fait par divers constructeurs.
La caractéristique innovative est constituée de la table orientable qui per-
met la rectification de surface de grandes dimensions au moyen d’'un mou-
vement révolutionnaire en synchronisant le mouvement de la table avec le
mouvement orientable de la téte. Ceci est obtenu manuellement, avec la
particularite d’avoir la téte et la table toujours alignées entre elles pour
obtenir ainsi le croisement de la meule dans la phase de rectification
toujours perpendiculaire au tableau.
La reprise du jeu de la téte porte-meule, de la clé dans la téte, de la vis
d’avancement, des aufres organes en mouvement et des roulements de
précision donnent toujours une condition parfaite de travail. On peut remet-
tre en axe la machine & I'aide de grains spécifiques réglables chi agissent
sur le support colonne.
L'avancement rapide de la téte du moteur se fait par le volant & main (2
mm par tour) avec la possibilité d'avancement fin.
La dotation normale comprend: Porte-segments avec segments -
Colonne chromée épais - Appareil de dressage demi-automatique -
Systéme a liquide de réfrigération - Livret d’instructions - Clés de service.
Disponible sur demande: Porte-meule et Meule « Equilibrateur pour
meule ou porte-segment « Arbre a équilibrer - Plateau magnétigue a
aimants permanents « Diamant de dressage.

CIZID §.P.R. 600x300

Diese Schieifmaschine wurde in unserem Betrieh entwickelt und

unterscheidet sich jedoch betréchtlich von den durch andere
Hersteller abgeleiteten Modellen.
Das neuzeitliche Merkmal besteht aus dem Schwenktisch, der ein Uber-
schieifen groBer Fidchen durch eine revolutiondre Bewegung erm h
welche die Synchronisierung der Tischbewegung mit der
Schilsifkopfschwenkbewegung ermdglicht. Dieses wird ifi manuelien Weise
erreicht, wobei der Schieifkopf und der Tisch immer zueinander ausgerich-
tet sind, damit ein einwandfreier Kreuzschliff beim Schleifen jeweils senk-
recht zum Tisch erfolgt.
Der Spielausgleich des Schieifkopfes, der PaBfeder im Schieifkopf, der
Vorschubspindel und der anderen Antriebsteile, der Prazisionswalzlager
gewdhrleistet jeweils ein perfekies Schleifbild. Es besteht die Méglichkeit,
die Maschine zur Achse hin mittels der entsprechenden Sfeﬂschrauben an
der Sdulenaufnahme auszurichten.
Der Eilvorschub des Schleifkopfes erfolgt mittels Handrad (2 mm pro
Umdrehung), mit der Méglichkeit der Feinstzustellung.
Zum Lieferumfang gehéren: Segmentaufnahimen und Segmente +
Hartverchromte Séule - Halbautomatischer Abrichter = Kihimittelanlage -
Bedisnungsanleitung + Satz Werkzeugschitissel, .
Auf Anfrage lieferbar: Schleifscheibenflansch und Topfscheibe »
Auswuchtgerét fiir Schieifscheibe bzw. Segmenthalter - Auswuchtdorn =
Permanent-Magnetspannplatte - Abrichtdiamant.
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Questa Rettificatrice & adatta sia per la lavorazione in serie che di
attrezzeria. Un motore a due velocita comanda la tavola rotante
che pud ruotare alla velocita fissa di 8 o 16 giri al minuto. Questa lenta
rotazione della tavola consente di ottenere rettificature con un elevato
grado di precisione e superfici particolarmente lisce. La tavola ruota sui
cuscinetti a rulli conici di precisione, registrabili, che consentono di soppor-
tare carichi di notevole peso senza subire deformazioni.
La testa portamola scorre sulla coionna ed & guidata da una lunga chiavet-
ta che permette sempre una perfetta registrazione.
robusto supporto per sopportare eventuali carichi.
E montata posteriormente al basamentc ed coffre anche la possibilita del
recupero del gioco testa.
La ripresa del gioco della testa portamola, della vite di avanzamento e
degli altri organi in movimento assicura sempre una perfetta condiziene di
lavoro. L'avanzamento della testa portamola avviene a mezzo volantino (2
mm per giro) con la possibilita di incremento micrometrico.
La dotazione normale comprende: Portamola e Mola a tazza -
Diamantatore semi-automatico « Impianto refrigerante - Manuale d'istruzio-
ni « Chiavi di servizio.
Disponibili su richiesta: Portasettori con settori « Equilibratore per mola o
portasettori - Albero bilanciatore « Piano magnetico a magneti permanenti
o elettronico - Diamante di ravvivatura - Inverter per regolazione giri movi-
mento tavola.

ENIZ= This Grinding machine is suitable both for grinding serial parts and
EZZlnS die-shop components.

The rotary table is driven by a two-stage molor, so to make it run at 8 or 16
fixed rotations per minute. Due to this siow run of the table, an extraordi-
nary grinding quality and very smooth surface is obtained.

The table runs on taper rolier bearings. These bearings are adjustable and
permit considerable foads without any deformation on the table.

The wheelhead runs on the column and is guided by a long key so to ad-
just perfectly the system. The column runs on four very precise bearings
and is made stronger by a support so to bear any load. The column is
mounied at the rear side of the machine base and offers also the possibi-
lity of compensation of the play on the wheelhead.

The compensation of backlash of the wheelhead, the drive-screw and the
other drive elements ensure a perfect grinding aspect. The iraverse of the
wheelhead is carried out by means of the handwheel (2 mm per turn), thus
offering the possibility of fine infeed.

The standard supply comprises: Wheel! flange and Cup wheel + Semi-
automatic dresser + Coolant system - Instruction Manual and a Set of
wrenches.

Available on request: Segment-holder with segments « Balancing unit for
grinding wheel or segment-holder * Balancing arbor » Permaneni-magnefic
chuck or Efectronic chuck - Dressing diamond - Frequency inverter for
adjusting the table speed.

Cette Rectifieuse est adapté soit pour les travaux en série soit

pour I'atelier g’outillage.
Un moteur & deux vitesses commande |a table tournante qui peut tourner a
vitesses fixes de 8 ou 16 tours par minute. Cette rotation lente de la table
permet d'obtenir des rectifications & un degré élevé de précision et de sur-
face trés lisses. La table tourne sur roulements a rouleaux coniques de
haute précision, réglables, qui permettent de supporter des charges
élevées sans étre sujet & déformations.
La t&te porte-meule glisse sur la colonne et elle est guidée par une longue
clavette permettant toujours un réglage parfait.
La colonne, montée sur quatre roulements de précision, est renforcée par
un support robuste pour soutenir d’éventuels charges. Elle est montée der-
rigre le bati et offre aussi la possibilité de récupérer le jeu de la téte. La
reprise du jeu de la téte porte-meule, de la vis d’avancement, des autres
organes en mouvement donnent toujours une condition parfaite de travail.
L’avancement de la téte du moteur se fait par le volant (2 mm par tour)
avec la possibilité d’avancement fin.
La dotation normale comprend: Porte-meule et Meule boisseau -
Appareil de dressage demi-autcmatique + Systéme a liquide de réfrigéra-
tion - Livret d'instructions - Clés de service.
Disponible sur demande: Porte-segments avec segments - Equilibrateur
pour meule ou porte-segment - Arbre a équilibrer + Plateau magnétique a
aimants permanents ou électroniques - Diamant de dressage + Inverter de
fréquence pour le réglage des tours du moteur rotation table.
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BN Dicse Schieifmaschine ist sowohl fir das Schleifen von
L1 Serienteilen als auch im Werkzeugbau geeignet.

Der Drehtisch wird durch einem zweistufigen Motor angetrieben, wodtirch
der Tisch mit 8 bzw. 16 festen Umdrehungen pro Minute uriduft,

Durch das langsamen Drehen des Tisches kann man ein hochgenaues
Schieifen und besonders glatte Fldchen erzielen. Der Tisch ist in
Kegelrollenlagern gelagert. Diese Lager sind nachstellbar und erlauben
betrachtliche Belastungen, ohne dal sich der Tisch dabéi verformt.

Der Schieifkopf verfihrt auf der Séule und ist durch eine lange PaBfeder
gefiihrt, wodurch diese immer einwandfrei eingestellt ist.

Die Séule ist in vier hochgenauen Wiélziagem gelagert und wird durch eine
Versteifung abgestitzt, um evil. Belastungen aufzufangen. Die Saule ist
hinten am Grundgestell montiert und bietet ebenfalls die Méglichkeit eines
Spielausgleichs am Schieifkopf.

Der Spielausgleich des Schileifkopfes, der Vorschubspindel und der ande-
ren Antriebsteile gewahrieistet jeweils ein perfektes Schieifbild.

Der Vorschub des Schleifkopfes erfolgt mittels Handrad (2 mm pro
Umdrehung) mit der Mdglichkeit der Feinstzustellung.

Zum Lieferumfang gehdren: Schieifscheibenflansch und Topfscheibe *
Halbautomatischer Abrichter = Kihlmittelanlage * Bedienungsanleitung
Satz Werkzeugschilissel.

Auf Anfrage lieferbar: Segmentaufnahmen und Segmente -
Auswuchtgerét flir Schieifscheibe bzw. Segmenthalter « Auswiichtdorn -
Permanent-Magnetspannplatie bzw. elektronische Spahﬁpfa--tfe z
Abrichtdiarant - Frequenzumrichter flir die Regelung der Tischdrehzahl.







