SIMASV

Hydraulic notching machines

Scantonatrici idrauliche
Encocheuses hydrauliques
Hydraulische Ausklinkmaschinen
Muescadoras hidraulicas
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Always with you, SIMASV continues to manufacture sheet metalworking tooling
machines — bending presses, notching, punching, bending and bevelling machines
— of excellent quality, strictly designed and produced in Italy, perfect in all their
details thanks to the craft vocation of the territory where the company operates,
born from over 50 years experience in the field and from a constant policy of
renewal and technological innovation. Here is an overview of the wide production
range of SIMASV® notching machines...

Da sempre con Voi, SIMASV continua a costruire macchine utensili per la
lavorazione della lamiera — presse piegatrici, scantonatrici, punzonatrici, curvatrici
e smussatrici - di eccellente qualita rigorosamente ideati e fabbricati in Italia,
perfetti nel dettaglio grazie alla vocazione artigianale del territorio in cui opera
I'azienda, nati da piu di 50 anni di esperienza nel settore e da una costante politica
dirinnovamento ed innovazione tecnologica. Ecco quindi un panorama della vasta
offerta produttiva delle scantonatrici SIMASV®...

Depuistoujoursavecvous, SIMASV continue a construire des machines-outils pour le
formage et la découpage de la tole - presses plieuses, encocheuses, poingonneuses,
machines a cintrer et chanfreineuses - d'excellente qualité, strictement congues et
fabriquées en Italie, parfaites dans tous leur détails gréce a la vocation artisanale
du territoire ol la société opére, nées de plus de 50 ans d'expérience sur le champ et
d’une politique continue de renouvellement et d'innovation technologique. Voila
donc un apercu sur le grand éventail de la production d’encocheuses SIMASV®...

lhr traditioneller Partner, die Firma SIMASV, konstruiert auch heute
Werkzeugmaschinen der Spitzenqualitdt fiir die Blechbearbeitung. Die
Biegepressen, Ausklinkmaschinen, Stanzmaschinen, Ringbiegemaschinen und
Abschragmaschinen, die ausschlieBlich in Italien entwickelt und gebaut werden,
sind perfekt im Detail, da das Gebiet, in dem die Firma ansdssig ist, auf die
Handwerkskunst spezialisiert ist. Mehr als 50 Jahre Branchenerfahrung und eine
nachhaltige Politik der Ereuerungen und der technischen Innovationen sind in
die Maschinen eingeflossen. An dieser Stelle erhalten Sie einen Uberblick iiber das
breite Produktionsprogramm der Ausklinkmaschinen von SIMASV®...

Desde hace siempre con Ustedes, SIMASV sigue construyendo méquinas
herramientas para la elaboracion de la chapa - prensas dobladoras, muescadoras,
punzonadoras, curvadoras y achaflanadoras - de excelente calidad, rigurosamente
disefiadas y construidas en Italia, perfectas en el detalle gracias a la vocacién
artesanal del territorio en que opera la empresa, nacidas gracias a los mds de
50 afos de experiencia en el sector y a una politica constante de renovacién e
innovacion tecnoldgica. A continuacién se encuentra una descripcion de la amplia
oferta productiva de las muescadoras SIMASV®...

Baw mHoronetHuit naptHep, SIMASV, npogomxaer npou3BOAWTb pasfinuHble
CTaHKMANA06paboTKINANCTa—KPOMKOTI6bI, BbIPYOHbIE NPeCchbl, AbIPONpobUBHbIE
CTaHKM, TMOOUHbIE CTAHKN W CTaHKM ANA CHATUA acok. Bce obopynoBaue
KOMNaHMN BbICOYAliLLEro Kauecta, CMPOEKTMPOBAHHOE W W3TOTOBEHHOE B
Wranuu, ¢ 6e3ynpeyHbiM UCNONHEHMEM BCEX KOMMOHEHTOB, NMPOU3BEAEHHbIX,
onupaAcb Ha pemecieHHble Tpaguuuma obmactu Wtanum, B KoTopoii
pabotaeT komnaHua, Bo3HuKWaA Gonee 50 net Hasad. Komnanua obnagaet
OrpOMHBIM OMbITOM paboTbl U MOCTOAHHO CTPEMUTCA K TeXHONOTMYeCKoMy
yCOBEPLUEHCTBOBAHMIO BbINYCKaeMOoro 060pyAoBaHUA.

[llanee mbl npepcTaBndem 0630p 06LWMPHOI FaMMbl BbIpYOHbIX MpeccoB
npousBopcTa SIMASV®...
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Wcatoj[oéde,dé%eﬁaﬁmndermmcheédw@o... ma. U lavoro di clascuno di nei é

fa@mxmmle per A ﬁmzéomnmo dellintero sestema.

Pletvo Vaccart
Presidente
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SIMASV® brand is a registered trademark of exclusive property of S..LM.A.S.V.
S.rl. that guarantees the efficiency of an IS0 certified company, the high
quality and reliable machines, meeting the CE standards and regulations,
and the innovative solutions protected by several SIMASV® patents.
SIMASV was not only the first manufacturer to design the universal shearing
machine with variable angle and the variable angle shearing machine with
punch unit, butalso introduced a number of inventions and technological devices
that changed the way of building these machines: the following creations are the
result of genius of SIMASV:

- the system for automatic adjustment of blades clearance during cutting of
sheet metal, particularly suitable for performing asymmetrical cutting, ensures
a higher degree of operating reliability;

- the system for automatic adjustment of the clearance of the blades on a
shearing machine when cutting sheet metal, allowing, during asymmetrical
cutting, a controlled movement of the upper blades with respect to the lower
blades in a pre-set direction with respect to the cutting direction;

- the device for adjustment of the upper blades on a shearing machine with
variable cutting angle, allowing the adjustment of the upper blades with respect
to the lower blades operating directly on the holders. The device also ensures an
accurate and safe adjustment of movement of the upper blades with respect to
the lower blades, eliminating the need to remove the safety guards.

Il brand SIMASV® & un marchio registrato di proprieta esclusiva di S..M.A.S.V.
S.rl. garanzia dell'efficienza di un‘azienda certificata 150, di macchinari
qualitativamente affidabili rispondenti alle normative ed agli standard CE e di
soluzioni innovative protette dai numerosi brevetti SIMASV®.

SIMASV non solo & stato il primo produttore a ideare la cesoia universale
ad angolo variabile e la cesoia ad angolo variabile con unita a punzonare,
ma ha anche introdotto una serie di invenzioni ed accorgimenti tecnologici che
hanno mutato il modo di costruire questi macchinari: al genio di SIMASV si devono
infatti:

- il sistema di regolazione automatico del gioco delle lame durante il taglio
della lamiera, particolarmente adatto ad effettuare tagli asimmetrici con un alto
grado di affidabilita;

- il dispositivo di regolazione automatica del gioco fra le lame superiori ed
inferiori, che consente, nel caso di taglio asimmetrico, lo spostamento controllato
delle lame superiori rispetto alle lame inferiori in una direzione prefissata rispetto
alla direzione di taglio;

- il dispositivo di regolazione delle lame superiori in una scantonatrice ad
angolo di taglio variabile, che consente la regolazione delle lame superiori
rispetto alle lame inferiori intervenendo direttamente sui loro portalame. Il
dispositivo consente anche una regolazione precisa e sicura dello spostamento
delle lame superiori rispetto alle lame inferiori evitando la rimozione delle
protezioni di sicurezza.

La marque SIMASV® est une marque déposée, de propriété exclusive de
SIMASV. Srl, qui garantit I'efficacité d’une entreprise certifiée 150, la
qualité de machines fiables, conformes aux normes et standards CE, des
solutions a l'avant-garde protégées par les nombreux brevets SIMASV®.
Non seulement SIMASV a été le premier fabricant a concevoir la cisaille
universelle a angle variable et la cisaille a angle variable avec téte a
poingonner, mais a aussi introduit une série d'inventions et de dispositifs
technologiques qui ont changé la maniére de construire ces machines: au génie
de SIMASV on doit notamment:

- le réglage automatique du jeu des lames lors de la coupe de la tole,
particuliérement utile pour faire des coupes asymétriques avec un degré élevé de
fiabilité;

- le systéme de réglage automatique de I'espace entre les lames supérieures
et les lames inférieures, ce qui permet, en cas de coupe asymétrique, le
déplacement contrdlé des lames supérieures, par rapport aux lames inférieures,
vers une direction pré-établie par rapport a la direction de coupe;

- le systeme de réglage des lames supérieures dans une encocheuse a angle
variable, ce qui permet le réglage des lames supérieures par rapport aux lames
inférieures en intervenant directement sur le porte-lames. Le dispositif permet
également un réglage précis et le déplacement en sécurité des lames supérieures
par rapport aux lames inférieures sans enlever les protections de sécurité.

SIMASV® ist als registriertes Warenzeichen ausschlieBliches Eigentum der Firma
S.LM.ASV. S.rl. Die Marke gibt die Garantie fiir die Effizienz eines nach IS0
zertifizierten Unternehmens, fiir hochwertige und zuverldssige Maschinen,
die den einschldgigen Bestimmungen und den CE-Standards entsprechen
und fiir innovative Losungen, die durch zahlreiche Patente SIMASV® geschiitzt
sind. SIMASV war nicht nur der erste Hersteller, der die Universalschere
mit verstellbarem Winkel und die Schere mit verstellbarem Winkel und
Stanzeinheit herausgebracht hat. Vielmehr hat die Firma auch eine Reihe
von Erfindungen und technischen Finessen eingefiihrt, welche den Bau dieser
Maschinen von Grund auf verandert haben: Der Genialitdt von SIMASV sind zu
verdanken:

- das System zur automatischen Einstellung des Spiels zwischen den Messern
wahrend des Blechschnittes. Dieses System eignet sich besonders fiir die hoch
zuverldssige Ausfiihrung asymmetrischer Schnitte;

- die Vorrichtung fiir die automatische Einstellung des Spiels zwischen
den oberen und unteren Messern. Diese Vorrichtung erméglicht es bei einem
asymmetrischen Schnitt, die oberen Messer im Verhdltnis zu den unteren Messern
in einer Richtung zu versetzen, die im Verhaltnis zur Schnittrichtung festgelegt
ist;

-dieVorrichtungzurEinstellung deroberen Messerin einer Ausklinkmaschine
mit verstellbarem Schneidwinkel. Die Vorrichtung ermdglicht es, die oberen
Messer im Verhaltnis zu den unteren Messern zu verstellen, indem man direkt auf
ihre Halterungen zugreift. Die Vorrichtung gestattet es ebenfalls, die Bewegung
der oberen Messer im Verhaltnis zu den unteren Messern prazise und sicher zu
verstellen, ohne die Schutzvorrichtungen entfernen zu miissen.

Lamarca SIMASV® es una marca registrada de propiedad exclusiva de S..LM.A.S.V.
S.r.l., garantia de la eficiencia de una empresa certificada IS0, de maquinarias
cualitativamente fiables que responden a las normativas y a las normas CE y de
soluciones innovadoras protegidas por las numerosas patentes SIMASV®.
SIMASV no solamente ha sido el primer productor en idear la cortadora
universal de angulo variable y la cortadora de dngulo variable con unidad
de punzonado, sino que ademds ha introducido una serie de innovaciones y de
medidas tecnoldgicas que han variado el modo de construir estas maquinas: de
hecho, se deben al genio de SIMASV:

- el sistema de regulacion automatico de la holgura de las cuchillas durante
el corte de la chapa, especialmente apto para realizar cortes asimétricos con un
alto nivel de fiabilidad;

- el dispositivo de regulacion automatica de la holgura entre las cuchillas
superiores e inferiores, que permite, en caso de corte asimétrico, el
desplazamiento controlado de las cuchillas superiores con respecto a las cuchillas
inferiores en una direccion predeterminada, con respecto a la direccion de corte;
- el dispositivo de regulacion de las cuchillas superiores en una muescadora
de dngulo de corte variable, que permite la regulacion de las cuchillas superiores
con respecto a las cuchillas inferiores, interviniendo directamente en sus porta-
cuchillas. El dispositivo también permite una regulacion precisa y segura del
desplazamiento de las cuchillas superiores con respecto a las cuchillas inferiores,
evitando la remocién de las protecciones de sequridad.

Toprosasa mapka SIMASV® - 370 3aperncTpupoBaHHasA mapka, ABNANLAACA
3KCKMo3MBHOA  cobcTBenHocTbld  SIM.ASV.  Srl. OHa  rapaHTupyer
KomnaHu, cepTuduunposanHyto IS0, BbicokokauecTBeHHoe 060pyA0BaHNe,
CO0TBETCTBYIoWee HopmaTuam u ctaupaptam CE, a Takxe coBpemeHHble
TEXHONOTNYECKIe PellieHua, oxpaHAemble pasnnuHbiMu natentamm SIMASV®.
SIMASV aBnseTca He ToNbKo MepBbIM Mpou3BoAuTeNem, paspaborasiunm
pesaTenbHyld MalUMHYy C NepeMeHHbIM YINOM Pe3KU U pe3aTenbHyio
MaLLMHY C MepeMeHHbIM YInoM pe3ku ¢ 6mokom npo6uBKM, HO Takxe
BHeZpVBLUMM pa3fNuHble HOBble TEXHONOTMYECKUe PeLIeHNs, U3MeHMBLLNe
€nocob Npou3BOACTBa AaHHOTO 060pyA0BaHNA: Gnarofapa U306peTaTenbHOCTH
SIMASV Bo3HuMKnM:

- CUCTeMa aBTOMATUYECKOro perynMpoBaHuA 3a3opa MeXxpy HoXamu BO
Bpems pe3Ku NucTa, 0C06eHHO XOpOLIO MOAXOAALAA ANA acCUMETPUYHON
pe3Kin NUCTa C BbICOKOI CTeNeHbI0 HafeXHOCTY;

- YCTPOICTBO aBTOMATUYECKOTO PErynupoBaHns 3a30pa MeX Ay BepXHUM
I HUKHUM HOXaMK, M03BOAAIOLLIEe MPYU BbINONHEHUN aCCUMETPUYHOI Pe3Ky,
OCYLLECTBAATb KOHTPONMPYeMOe CMeLLeHe BEPXHUX HOXell OTHOCUTENbHO
HUXKHIX HOXelA, B 3a[aHHOM HanpaBNeHn 0THOCUTENbHO HanpaBAeHUs pesKy;
- YCTPOICTBO perynupoBaHuA BEPXHUX HOXeil B BbIpyOHOM npecce ¢
nepemeHHbIM YINOM Pe3Kiu, Mo3BOAAI0LLee PerynupoBaHue BEPXHUX HOXeli
OTHOCUTENIbHO HIDKHUX HOXeil MPAMO Ha [epxaTenax Hoxeid. YCTPOACTBO
rapaHTMpyeT TOUHOE perynupoBaHue 11 6e30nacHoe CMeLLeHIne BEPXHUX HOXeli
OTHOCUTENIbHO HUMHUX HOXKel, He CHUMAs NpefoXpaHuTeNbHbIe 3aLLKTbl.




SIMAS\/ TECHNICAL FEATURES

Caratteristiche tecniche - Caractéristiques techniques - Technische Eigenschaften
Caracteristicas tecnicas - TexHu4yeckue gaHHble

Multi-function - Multiple - Multiples

CAT. - KAT. Mehrzweck — Multi-funciones -
MHorodyHKumMoHanbHbie

MOD. - MOA AV226/PA-CNC AV226/PA AV224/PA AF258P
PAG. - SEITE - CTP. 4 6 6 7
E(I);(;elzl:grl%tcl;mll.ausngﬁ]:ﬁ; I:(l)'r):(em- Longueur lames - Messerlange - T 220 220 220 250
Angle - Angolo - Angle - Winkel - Angulo - Yron 30°>140° 30°>140° 30°>140° 90°

CUTTING ANGLE — ANGOLO DI TAGLIO - ANGLE DE COUPE
SCHNITTWINKEL — ANGULO DE CORTE - YT0/1 PE3KIA

gllax. thickness - Spessore max. - Epaisseur max. - Max. Dicke - 30° 60° 30° 60° 30° 60° 90°
spesor maximo - Makc. TonwuHa
P . (R4/mm) | 35 6 35 6 3 4 8
(R60/mm?)
i 2,5 4,5 2,5 4,5 2 3 5

Cycles (total length of blade) - Cicli (a tutta lungh. lame) - Cycles
(longueur entiére lames) - Zyklen (auf der ganzen Messerlange) - n/min. 40 40 40 45
Golpes (a toda longitud cuchilla) - Konnuectso yaapos (06was LUT./MUH.
JJINHA HOXa)

Max. punching diameter - Capacita max. punzonatura - Capacité (R42n<mm1)
maxi. poin¢onnage - Max. Stanzleistung - Capacidad maxima de 30x3,5 30x3,5 30x3,5 30x3,5
punzonado - Makc. npou3BoAUTENbHOCTb NPO6MBaHUA 0TBEPCTHI i

Option/

onuua

Max. punching diameter - Capacita max. punzonatura - Capacité
maxi. poinconnage - Max. Stanzleistung - Capacidad maxima de @mm 40x2 40x2 40x2 60x2
punzonado - Makc. npou3BoAUTENbHOCTb NPO6MBaHUA 0TBEPCTHI

(R42/mm?)
mm
Max. punching depth - Profondita max. punzonatura - Profondeur 285 285 285
maxi. poingonnage - Max. Stanztiefe - Profundidad max. de mm 260
punzonado - Makc. rny6uxa npo6uBaHus oTBepcTmit 350% 350% 350*
Slotting head (max. Side 60x60x6) max. removable width - Testa
stozzatrice (max. L 60x60x6) largh. max asportabile - Téte a rainer
(coté max. 60X60x6) largeur max. pouvant étre enlevée - Stosskopf s : : ) 35
(Seite max. 60X60x6) max. entfernbare Breite - Cabezal de
repujado (méx. Lado 60x60x6) anchura max. cortable - lon6exHas
ronoBKa (Makc. CropoHa 60x60x6) Makc. cCHuMaemas WMpUHa
kw 3 3 3 4
Motor - Motore - Moteur - Motor - Motor - [iBuratenn
Hp 4 4 4 55
Table size - Dimensioni piano lavoro - Dimensions plan de travail -
Abmessungen Arbeitstisch - Dimensiones plano de trabajo - L o) ox) el g
Pa3mepbI pabouyero cTona W(P) 800 800 800 900
mm
Overall dimensions - Dimensioni d’ingombro - Dimensions L 950 950 950 700
d’encombrement - Aussenmasse - Dimensiones maximas - W(P) 1000 1000 1000 900
Ta6apuTHbie pa3mepbl ) H(A) 1290 1260 1260 1150
mm
Weight - Peso - Poids - Gewicht - Peso - Bec Kg/Kr 980 960 880 980

* Within the columns - All'interno delle colonne - A Iintérieur des colonnes - Innerhalb der Sulen - En el interior de las columnas - B cToiikax




TECHNICAL FEATURES

SIMASY .

Caratteristiche tecniche - Caractéristiques techniques - Technische Eigenschaften

Caracteristicas tecnicas - TexHu4Yeckue gaHHble

CAT. - KAT.

MoD. - moj

PAG. - SEITE - CTP.

Blades length - Lunghezza lame - Longueur lames -
Messerlange - Longitud cuchillas - inuna Hoxu

Angle - Angolo - Angle - Winkel - Angulo - Yron

Max. thickness - Spessore max. - Epaisseur max. -
Max. Dicke - Espesor maximo - Makc. TonwmHa

Cycles (total length of blade) - Cicli (a tutta lungh.
lame) - Cycles (longueur entiére lames) - Zyklen (auf
der ganzen Messerlange) - Golpes (a toda longitud
cuchilla) - KonnyectBo ypapoB (06wwas gnvHa Hoxa)

Max. punching diameter - Capacita max.
unzonatura - Capacité maxi. poin¢onnage - Max.
tanzleistung - Capacidad maxima de punzonado

- Makc. npousBoauTenbHOCTL NpobuBaHusA

0TBepCTUI

Max. punching diameter - Capacita max.
gunzonatura - Capacité maxi. poinconnage - Max.

tanzleistung - Capacidad maxima de punzonado
- Makc. npousBoauTenbHoCTL NpobuBaHuA
oTBepCTUIA

Max. punching depth - Profondita max. punzonatura -
Profondeur maxi. poin¢onnage - Max. Stanztiefe

- Profundidad max. de punzonado - Makc. rny6uHa
npo6uBaHuA 0TBepCTMIA

Slotting head (max. Side 60x60x6) max. removable
width - Testa stozzatrice (max. L 60x60x6) Ia;?h.
max asportabile - Téte a rainer (c6té max. 60X60x6)
largeur max. pouvant étre enlevée - Stosskopf (Seite
max. 60X60x6) max. entfernbare Breite - Cabezal

de re%ujado (max. Lado 60x60x6) anchura méx.
cortable - lon6exxHas ronoBka (Makc. CropoHa
60x60X6) MaKc. CHIMaeMas WupnuHa

Motor - Motore - Moteur - Motor - Motor - [lBuratenn

Table size - Dimensioni piano lavoro - Dimensions
Blan de travail - Abmessungen Arbeitstisch -

imensiones plano de trabajo - Pa3amepbl pa6ouero
cTona

Overall dimensions - Dimensioni d'ingombro -
Dimensions d'encombrement - Aussenmasse -
Dimensiones maximas - labaputHble pa3mepbl )

Weight - Peso - Poids - Gewicht - Peso - Bec

*% Technical features referring to the basicmod. AV180 without CN — Caratteristiche tecniche riferite al mod. base AV180 senza CN — Caractéristiques techniques relatives au mod. base AV180 sans CN — Technische Eigenschaften fiir das Grundmodell

mm

(R42/mm?)
mm

(R60/mm?)
mm

n/min.
LUT./MUH.

(R42/mm?)
mm
0 mm

Option/
onuus

0 mm
(R42/mm?)
mm

mm

mm

kW
Hp

L
W(P)
mm

L
W(P)
H(A)
mm

Kg/Kr

AV180**

255

30°>180°

30°  60°
35 6

25 4

45

55

1020
800

1150
1450
1500

1400

LC1025

255

30°>135°

CUTTING ANGLE — ANGOLO DI TAGLIO - ANGLE DE COUPE
SCHNITTWINKEL — ANGULO DE CORTE - YT0/1 PE3KM

30°  60°
45 10

3 6

45

55

75

1020
800

1150
1450
1500

1415

AV180 ohne NC - Caracteristicas técnicas del mod. basico AV180 sin NC - Texuuueckue xapakrepuctuku gna mog. AV180 6es Yy

AV226/B  AV224/B

10 10
220 220
30°>140°  30°>140°

30°  60° 30° 60°
35 6 3 4

25 45 2 3

40 40
3 3
4 4

950 950

800 800

950 950

1000 1000

1220 1220

870 800

Fixed angle- Angolo Fisso - Angle fixe

Fester Winkel - Angulo fijo

C GUKCMPOBAHHBIM yrOM
AF258  AF228/B  AF226/B
7 1 12
250 220 220
90° 90° 90°
90° 90° 90°
8 8 6
5 5 4,5
45 40 45
4 3 3
55 4 4
700 650 650
900 780 780
700 700 700
900 750 750
1150 1100 1100
980 650 540




140°

CNC VARIABLE ANGLE (%7 PUNCHING HEAD

SIMASN

Angolo variabile 30>140 ° con testa a punzonare e (NC - Angle variable 30°> 140° avec téte de
poinconnage et contréle CNC — Von 30°>140° variierbarer Winkel, Stanzkopf und CNC -

Angulo variabile 30°> 140° con cabeza punzonadora y con control CNC -

CnepemeHHbIM yrinom 30°>140° c ynpaBneHuem YMY c npo6uBHO ronoBKoii

AV226/PA-CNC

M Unique machine in the worldwide market with electronic control on

cutting operations through CNC

- Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to
140° with downwards movement guided by rigid columns

« Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

- Cut can start from top of blades or from the base

- Automatic adjustment of gap between blades from 1to 6 mm (patented)

- Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

- Hydraulic locking of blade strokes

« Possibility of applying a fixed punching head for punching, piercing, making
slits for shutter slats, ribbing straight cuts, nibbling, etc.

« Aswitch selects cutting or punching mode

M Unica macchina sul mercato mondiale con controllo elettronico degli

angoli di taglio a mezzo CNC

- Struttura compatta con testa tranciante da 30° a 140° in fusione di ghisa

sferoidale speciale GS500 con movimento dall'alto verso il basso guidata su
rigide colonne

+ Robusto piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 con cave

coniche per una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

- Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base
- Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 6 mm (brevettato)
- Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori peri

tagliare differenti spessori contemporaneamente

- Bloccaggi idraulici movimento lame
- Possibilita di applicazione di testa punzonatrice fissa, per forare, eseguire

nervature, feritoie a gelosia in ripresa, tagli rettilinei, roditura etc.

« Selezione per il taglio 0 la punzonatura tramite pulsante invertitore



CNC VARIABLE ANGLE (%7 PUNCHING HEAD

140°

Angolo variabile 30>140 ° con testa a punzonare e C(NC - Angle variable 30°> 140° avec téte de
poinconnage et contréle CNC — Von 30°>140° variierbarer Winkel, Stanzkopf und CNC -

Angulo variabile 30°> 140° con cabeza punzonadora y con control CNC -

CnepemeHHbIM yrnom 30°>140° c ynpaBneHuem YMY c npo6uBHO ronoBKoii

PUNCHING HEAD
TESTA PUNZONATRICE
TETE DE POINCONNAGE
STANZKOPF

CABEZAL DE PUNZONADO
NPOBUBHAA T0JI0BKA

M Seule machine sur le marché mondial avec contréle électronique des

coupes au moyen du CNC

Structure robuste avec téte de découpage de 30° a 140° compacte en fonte
GS500 avec mouvement du haut en bas sur glissiéres rigides

Plan de travail robuste en fonte GS500 doté de rainures coniques pour une
adhérence optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 6 mm (breveté)

Systéme d’autoréglage de I'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Possibilité d'appliquer une téte de poinconnage fixe pour perforer, effectuer
des nervures, des fentes en jalousie a plusieurs reprises, des coupes rectilignes,
le grignotage etc.

Sélection pour la coupe ou le poingonnage par touche d'inversion

M Einzige Maschine auf der Welt mit NC-Steuerung fiir den Schnittwinkel

Kompakte Konstruktion mit von 30° bis 140° verstellbarem Schnittkopf aus dem
speziellen Spharoguss GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien
Fiihrungssaulen von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus dem speziellen Sphéroguss GS500 mit konischen
Nuten, die fiir eine optimale Anhaftung der Winkel sorgen. Die Skalierungen
sind eingeprdgt.

Der Schnitt setzt an der Messerspitze oder der Basis ansetzen

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem Bereich
von 1-6 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung

Mdglich ist die Anwendung eines festen Stanzkopfes zum Bohren, zur
Ausfiihrung von Sicken, von Liiftungsschlitzen im Nachsetzbetrieb, von
geradlinigen Schnitten, zum Nibbeln etc.

Vorwahl der Schnitt- oder Stanzarbeiten mit Umschaltknopf

CEDCern

CNC CLOCK2
CLOCK2 CNC
CNC CLOCK2
CNC CLOCK2
uny CLOCK2

Unica maquina en el mercado mundial con control electrénico de los
angulos de corte mediante CNC

Estructura compacta con cabeza cortadora de 30° a 140° de fundicion
esferoidal especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada
sobre columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras c6nicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacién automdtica del juego entre las cuchillas desde 1 a 6 mm
(patentada)

Sistema de autorregulacion del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar diferentes espesores contemporaneamente

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

Posibilidad de aplicacion de cabeza punzonadora fija, para agujerear, realizar
costillas, rendijas tipo celosias en varias veces, cortes rectilineos, hendiduras,
etc.

Seleccién para el corte o el punzonado mediante pulsador inversor

[J3nexrponnoe ynpasnenue yrnamm pesku npu nomowm UMY Tuna CNC:

e[INHCTBEHHaA MOAENb Ha MUPOBOM pPbIHKe
KomnakTtHasa KOHCTPYKLMA C FONOBKOI BbIPYOKM, PaCMoNOKEHHOI NoA Yrnom
ot 30° 2o 140°, BbINONHEHHOI W3 OTINBKMN CMeLManbHOro chepouaanbHoro
yyryna GS500 ¢ ABMXKEHMEM CBepXy BHMU3, HampaBAAEMbIM KeCTKUMU
CTOMKamm

MpouHas pabouas NOBEPXHOCTb U3 OTANBKM CMELMANbHOO CheponaNbHOrO
uyryHaGS500 CKOHMUeCKUMMYTNYONeHNAMY, CeNaHHbIMIANA ONTUMANbHOTO
npuneraHua  YrofibHUKOB, W  BbIFPaBUPOBAHHBIMU  FPafyNpOBaHHBIMU
LWKanamm

Pe3ka, HaunMHaOLLAACA C BEPLUNHDI HOXeEI N C OCHOBaHMA

ABTOMaTIUECKOR perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamu o1 1 4o 6 Mm
(3anaTeHTOBaHO)

(ncTema aBTOMATMYECKOTO PerynnpoBaHna 3a30pa MeXay BepXHIUM HOXOM 1
HUXKHUM HOXKOM, ALNA Pe3KN Pa3fMuHbIX TOALMH OZHOBPEMEHHO
[nppasnuueckas bnoKNPOBKa ABIXKEHNA HOXeli

B03MOXHOCTb  YCTaHOBKM ~ QUKCUPOBAHHO TOMOBKW  MpobUBKW, AN
BbINOSIHEHUA OTBEPCTMIA, pebep KeCTKOCTM, HenpepbiBHO BbIMOMHAEMbIX
BEHTUNALMOHHBIX Npope3eli ANA CTBOPOK, NPAMbIX pa3pe30B, Bbiceyek I T. .
Bbi6op pe3ku unu npoKonKuM Npu NOMOLLIM KHOMKIA NepeKoYeHNA

SM.




SIMASY

VARIABLE ANGLE 307

140°

PUNCHING HEAD

Angolo variabile 30>140° con testa a punzonare - Angle variable 30°> 140° avec téte de poinconnage -
Von 30°>140° variierbarer Winkel und Stanzkopf - Angulo variabile 30°> 140° y con cabeza punzonadora -

CnepemeHHbIM yrnom 30°>140° u c npo6MBHON FONOBKOMA

AV226/PA

I Structure robuste avec téte de découpage de 30° & 140° compacte en fonte

GS500 avec mouvement du haut en bas sur glissiéres rigides

Plan de travail robuste en fonte GS500 doté de rainures coniques pour une
adhérence optimale des équerres et des régles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames (breveté): de 1a4 mm (mod.
AV224/PA) et de 1a 6 mm (mod. AV226/PA)

Systéme d'autoréglage de I'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Possibilité d'appliquer une téte de poinconnage fixe pour perforer, effectuer
des nervures, des fentes en jalousie a plusieurs reprises, des coupes rectilignes,
le grignotage etc.

Sélection pour la coupe ou le poingonnage par touche d'inversion

Kompakte Konstruktion mitvon 30°bis 140° verstellbarem Schnittkopfaus dem
speziellen Spharoguss GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien
Fiihrungssaulen von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus dem speziellen Sphéroguss GS500 mit konischen
Nuten, die fiir eine optimale Anhaftung der Winkel sorgen. Die Skalierungen
sind eingeprdgt

Der Schnitt kann an der Messerspitze oder an der Basis ansetzen
Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich (patentiert): von 1-4 mm (mod. AV224/PA) und von 1-6 mm
(mod. AV226/PA)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden unterschiedlicher
Dicken

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung

Maglich ist die Anwendung eines festen Stanzkopfs zum Bohren, zur
Herstellung von Sicken, von Liiftungsschlitzen im Nachsetzbetrieb, von
geradlinigen Schnitten, zum Nibbeln etc.

Vorwahl der Schnitt- oder Stanzarbeiten mit Umschaltknopf

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to

140° with downwards movement guided by rigid columns

Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base

Automatic adjustment of gap between blades (patented): from 1to 4 mm
(mod. AV224/PA) and from 1 to 6 mm (mod. AV226/PA)

Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

Hydraulic locking of blade strokes

Possibility of applying a fixed punching head for punching, piercing, making
slits for shutter slats, ribbing straight cuts, nibbling, etc.

A switch selects cutting or punching mode

M Struttura compatta con testa tranciante da 30° a 140° in fusione di ghisa

sferoidale speciale GS500 con movimento dall‘alto verso il basso guidata su
rigide colonne

Robusto piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 con cave
coniche per una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base

Regolazione automatica del gioco tra le lame (brevettato): da 1a 4 mm
(mod. AV224/PA) e da 1a 6 mm (mod. AV226/PA)

Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Bloccaggi idraulici movimento lame

Possibilita di applicazione di testa punzonatrice fissa, per forare, eseguire
nervature, feritoie a gelosia in ripresa, tagli rettilinei, roditura etc.

Selezione per il taglio o la punzonatura tramite pulsante invertitore

Estructura compacta con cabeza cortadora de 30° a 140° de fundicién
esferoidal especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada
sobre columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacidn automatica del juego entre las cuchillas (patentada): desde 1
a4 mm (mod. AV224/PA) y desde 1a 6 mm (mod. AV226/PA)

Sistema de autorrequlacion del interespacio entre cuchillas superiores e
inferiores para cortar diferentes espesores contemporaneamente

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

Posibilidad de aplicacién de cabeza punzonadora fija, para agujerear, realizar
costillas, rendijas tipo celosias en varias veces, cortes rectilineos, hendiduras,
etc.

Seleccion para el corte o el punzonado mediante pulsador inversor

] KomnakTHas KOHCTpYKILWMA € FON0BKOI BbIPYOKY, pacnonoeHHoii nog yrnom

o1 30° ao 140°, BbINONHEHHOIA 13 OTAUBKM CNeLManbHoro chpepounaanbHoro
uyryHa GS500 ¢ [BUDKEHMEM (BepXy BHWU3, HANpPaBAAEMbIM KecTKUMM
CTOMIKamMu

MpouHas pabouan NoBEpXHOCTb W3 OTUBKIA CMELMANBHOTO ChepOnAANBbHOTO
uyryHa GS500cKoHnueckmmnyrny6neHnaMu, CAenaHHbIMUANA ONTUMANBHOTO
MpUneraHus  yrofibHUKOB, U  BbIrPaBUPOBAHHLIMUA  FPaZyUPOBAHHBIMIA
LIKanamu

Pe3Ka, HAUMHAIOLLAACA C BEPLUNHBI HOXKEIA UM C OCHOBAHUA
ABTOMaTHMyeckoe  perynupoBaHMe  3a30pa  MeXAy  HOXamu
(3anatenToBaHo: ot 1 0 4 mm (mop. AV224/PA) n ot 1 go 6 mm (mog.
AV226/PA)

(1cTema aBTOMATUUYECKOTO perynupoBaHus 3a30pa Mexay BePXHIIM HOXOM U1
HIDKHUM HOXOM, AINA Pe3KN Pa3fiMuHbIX TOALYMH OZHOBPEMEHHO
[nppaBnnyeckan 6n0KMPOBKA ABUKEHNA HOXel

BO3MOXHOCTb  YCTaHOBKM ~ QUKCMPOBAHHOI  OMOBKM  MpobuBkyM, AnA
BbIMONHEHNA OTBEPCTUIA, pebep KecTKOCTW, HenpepbiBHO BbIMOMHAEMbIX
BEHTUNALMOHHBIX NPOpe3ei AN1A CTBOPOK, MPAMBIX pa3pe3oB, BbiCRYeK U T. A.
Bbi60p pe3Ku unm NpoKoNKM Npu NOMOLLIM KHOMKIA NePEeKoUueHna



FIXED ANGLE \/> PUNCHING HEAD

90°

Angolo fisso 90°con testa a punzonare - Angle fixe 90° avec téte de poin¢onnage -
Fester 90° Winkel und Stanzkopf - Angulo fijo 90° y con cabeza punzonadora -

C pukcupoBaHHbIM yrnom 90° u c npo6MBHON rONOBKOM

I Compact structure with GS500 (cast iron) rigid shearing head cutting at 90°

with downwards movement quided by rigid columns

Solid steel workbench fitted with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base for thickness from 6 to 8 mm
Automatic adjustment of gap between blades from 1 to 8 mm (patented)
Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

Possibility of applying a fixed punching head for punching, piercing, making
slits for shutter slats, ribbing straight cuts, nibbling, etc.

A switch selects cutting or punching mode

Available also without punching head (mod. AF258)

I Struttura compatta con testa tranciante a 90° in fusione di ghisa sferoidale

speciale GS500 con movimento dall'alto verso il basso guidata su rigide
colonne

Robusto piano di lavoro in acciaio con cave coniche per una aderenza ottimale
degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base per spessori da 6 a8 mm
Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 8 mm (brevettato)
Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Possibilita di applicazione di testa punzonatrice e/o stozzatrice fissa, per forare,
esequire nervature, feritoie a gelosia in ripresa, tagli rettilinei, roditura etc.
Selezione per il taglio o la punzonatura tramite pulsante invertitore
Disponibile anche nella versione senza testa punzonatrice (mod. AF258)

I Structure robuste avec téte de découpage a 90° compacte en fonte GS500 avec

mouvement du haut en bas, sur glissiéres rigides

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des régles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base pour des
épaisseurs de 6a 8 mm

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 8 mm (breveté)
Systéme d'autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Possibilité d'appliquer une téte de poingonnage fixe pour perforer, effectuer
des nervures, des fentes en jalousie a plusieurs reprises, des coupes rectilignes,
e grignotage etc.

Sélection pour la coupe ou le poingonnage par touche d'inversion

Disponible aussi sans téte de poingonnage (mod. AF258)

I™1 Kompakte Konstruktion mit 90°-Schnittkopf aus dem speziellen Spharoguss

GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien Fiihrungssaulen von
oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus Stahl mit konischen Nuten, die fiir eine optimale
Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind eingepragt

Der Schnitt kann an der Messerspitze (Negativschnitt bis 6 mm Dicke) oder an
der Basis (Positivschnitte bis 8 mm Dicke) ansetzen

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich von 1-8 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

Maglich ist die Anwendung eines festen Stanz- oder Stokopfes zum Bohren,
Ausfiihren von Sicken, Liiftungsschlitzen im Nachsetzbetrieb oder geradlinigen
Schnitten, zum Nibbeln etc.

Vorwahl der Schnitt- oder Stanzarbeiten mit Umschaltknopf

Erhéltlich auch in der Version ohne Stanzkopf (Modell AF258)

AF258/P

Estructura compacta con cabeza cortadora de 90° de fundicién esferoidal
especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, quiada sobre
columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras conicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base para espesores
desde 6a8 mm

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas desde 1 a 8 mm
(patentada)

Sistema de autorregulacion del interespacio entre cuchillas superiores e
inferiores para cortar contemporédneamente espesores diferentes

Posibilidad de aplicacién de cabeza punzonadora fija, para agujerear, realizar
costillas, rendijas tipo celosias en varias veces, cortes rectilineos, hendiduras,
etc.

Seleccion para el corte o el punzonado mediante pulsador inversor

También disponible en la version sin cabezal punzonador (modelo
AF258)

I KomnakTHas KoHCTpyKLyA ¢ ronoBKoii BbIpY6KM, pacnonoxeHHoii noa yriom

90°, BbIMONHEHHOI 113 OTNMBKM CrieLynanbHoro cheponpanbHoro uyryHa GS500
C IBIKEHMEM (BEPXY BHU3, HANPaBNAEMbIM XeCTKUMM CTORKamu

MpouHas cTanbHaa paboyaa MOBEPXHOCTb C KOHUYECKUMU YraybneHnamu,
CAENaHHbIMM  ANA  OMTUMANBHOTO  MPUNEraHWA  YroNbHWUKOB, U
BbIrpaBIUPOBaHHbIMM FPafypOBaHHbIMU LLKaNaMm

Pe3ka, HauMHAKLLAACA C BEPLUMHBI HOXENi UMK C OCHOBAHNA NPU TOMLMHAX
0T 610 8 MM

ABTOMatnyeckoe perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamu ot 1 4o 8 mm
(3anaTeHTOBaHO)

(1cTema aBTOMATUYECKOTO perynnpoBaHus 3a30pa Mexay BepXHIIM HOXOM U1
HIKHUM HOXOM, ANA Pe3KN Pa3fNuHbIX TOALLMH OZHOBPEMEHHO
Bo3MOXHOCTb  yCTAaHOBKM (UKCMPOBAHHOA TONOBKA NPO6MBKM 1/ wnu
LONOEXHON TONOBKYW, ANA BbIMONHEHUA OTBEPCTUIl, pebep xecTkocTy,
HenpepbiBHO BbIMONHAEMbIX BEHTUNALNOHHBIX Mpope3eii AnA CTBOPOK,
NpAMbIX pa3pe30B, Bblceuek I T. .

Bbi60p pe3Ku unm NpoKoNKM Nput NOMOLLIM KHOMKIA NePEKoYeHnsa

Wimeetca Takxe moaenb 6e3 ronosku npobuskm (Moa. AF258)

SM.




SYWANDNV

180°

307 VARIABLE ANGLE

el

Angolo variabile 30°> 180° - Angle variable 30°> 180° - Von 30°>180° variierbarer Winkel -
Angulo variabile 30°> 180° - C nepemeHHbIM yrnom 30°>180°

AV180CN2 -

M Unique machine in the worldwide market with straight and angled cut

that can be adjusted from 30° to 180°(patented)

Solid GS500 (cast iron) cutting head mounted on 4 stable columns

Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

Firm supports on the head and underneath the surface ensure that the machine
is completely rigid

Direct front reading of the cutting angle. No need for painstaking calculations
of the distance between blades and squares

Simplified sheet shifting as it is only longitudinal

It can be used in automatic and NC lines thanks to the new cutting concept
Available versions: AV180 basic version (without NC), AV180CN2 (with
electronic cutting angle positioner) and AV180CN4 (with electronic
cutting angle positioner with X and Y axis sheet shifting function)
Hydraulic locking of blade strokes

M Unica macchina nel mercato mondiale con capacita di taglio parallelo e

ad angolo da 30° a 180° (brevettata)

Solida testa tranciante in fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 montata su
4 colonne antiflessione

Solido piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale GS500 con cave coniche per
una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

Robusti supporti sulla testa e sotto il piano danno un‘assoluta rigidita alla
macchina

Lettura diretta frontale dell'angolo di taglio, senza laboriosi calcoli tra lame e
squadri

Spostamento della lamiera semplificato perché solo longitudinale

Peril nuovo concetto ditaglio si presta ad essere impiegata in linee automatiche
ea(N

Disponibile nella versione AV180 (base senza CN), AV180CN2 (con
posizionatore elettronico angoli di taglio) e AV180CN4 (con posizionatore
elettronico angoli di taglio e spostamento lamiera asse XeY)

Bloccaggi idraulici movimento lame

M Seule machine sur le marché mondial avec coupe paralléle et a angle de

30°a 180° (brevetée)

Téte de découpage solide en fonte GS500 montée sur 4 colonnes antiflexion.
Plan de travail solide en fonte GS500 avec rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des régles

De robustes supports sur la téte et sous le plan donnent a la machine une
rigidité absolue

Lecture directe frontale de I'angle de coupe, sans besoin de calculs difficiles
entre lames et équerres.

Déplacement de la tole trés simple car effectué seulement longitudinalement.
Grace a la nouvelle conception de coupe, elle peut étre utilisée dans des lignes
automatiques eta (N

Les versions AV180 (base sans CN), AV180CN2 (avec positionneur
électronique des angles de coupe) et AV180CN4 (avec positionneur
électronique des angles de coupe et déplacement de la tole axe X et Y)
sont disponibles

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Einzige Maschine weltweit, die Parallelschnitte und Schnitte mit einem
Winkel von 30° bis 180° ausfiihren kann (patentiert)

Der solide Schnittkopf aus dem speziellen Sphdroguss GS500 ist auf 4
verwindungsfreien Sdulen montiert

Solider Arbeitstisch aus Sphéroguss GS500 mit konischen Nuten, die fiir
eine optimale Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind
eingeprdgt

Robuste Unterstiitzungen am Kopf und unter dem Tisch verleihen der Maschine
hochste Steifigkeit

Direktes Ablesen des Schnittwinkels vorne. Aufwéndige Berechnungen unter
Einbeziehung der Messer und Anschlagwinkel sind nicht erforderlich
Vereinfachte Verschiebung des Bleches, das nur in Langsrichtung bewegt
werden kann

Wegen des neuen Schneidkonzeptes zur Verwendung in automatischen Linien
und NC-Linien geeignet

Erhéltlich in der Version AV180 (Grundausfiihrung ohne NC), AV180CN2
(mit elektronischer Schnittwinkelpositionierung) und AV180CN4 (mit
elektronischer Schnittwinkelpositionierung und Blechverschiebung
Achse XundY)

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung.

Unica maquina en el mercado mundial con capacidad de corte paralelo y
de dngulo de 30° a 180° (patentada)

(abeza cortadora sélida de GS500 montada sobre 4 columnas resistentes a la
flexién

Plano de trabajo robusto de GS500 con ranuras cdnicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Soportes robustos sobre la cabeza y bajo el plano, que brindan una total rigidez
alaméquina

Lectura directa frontal del dngulo de corte, sin cdlculos complicados entre
cuchillas y escuadras

Desplazamiento longitudinal de la chapa

Gracias asunuevo concepto de corte puede ser empleada en lineas automaticas
y con CN (Control Numérico)

Disponible en la version AV180 (base sin CN), AV180CN2 (con posicionador
electrénico angulos de corte) y AV180CN4 (con posicionador electrénico
angulos de corte y desplazamiento chapa eje X e Y)

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

DEAMH(TBGHHBH moaenb Ha MUPOBOM PblHKe, (nocobHan BecTU

napannenbHylo pesky nucta u nog yrmom ot 30° po 180°
(3anatenToBaHa)

lpouHas ronoska BbIpybKu M3 OTAMBKM CneLManbHOro cheponpanbHoro
uyryHa GS500, MOHTMPOBaHHAA Ha 4 HETHYLLMeCA CTOIIKN

MpoyHas paboyas NoBepxHOCTb U3 OTANBKYN chepomnaanbHoro uyryHa GS500 ¢
KOHUYECKIMM YINy6neHnAMM, CAenaHHbIMU ANA ONTUMANBHOMO NPUIeraHia
YroNbHIKOB, 1 BbIrPaBMPOBAHHBIMIA TPaAyNPOBAHHbIMU LUKaNamu

MpouHble cynnopTbl Ha ronoBKe W Mog paboueii MOBEPXHOCTbIO NpUAAIT
MOJHYH KeCTKOCTb 060pyA0BaHUI0

MpAmoe nepesHee CuUTbIBaHMe Yria pe3ki, 6e3 CNoXHbIX PacyeToB Mexay
HOXaMU 1 JIMHeKamu

YnpoLueHHoe nepemelLieHIe MCTa, MPOUCXoAALLEe TOMbKO NO ANNHe
bnarogapa HOBOI KOHLLeNLMI pe3Kin 370 060pyA0BaHIE MOXET NPUMEHATHCA
Ha aBToMaTUuecknx IMHUAX u iuHuax ¢ Yy tuna CN.

Nmeetca mopenb AV180 (6a3oBass 6e3 UMY tuna CN), AVI80CN2 (c
NEKTPOHHbIM Mo3uLMoHMpoBaHuem yrnoB peskn) u AVI8OCN4 (c
3NEKTPOHHbIM MO3MLMOHNPOBAHUEM YITIOB PE3KU U MepemeLleHrem
nmctanoocamXuy)

[MppaBnuyeckas 6MOKMPOBKa ABIKEHNA HOXell



135°

VARIABLE ANGLE (G

SM.

Angolo variabile 30°> 135°- Angle variable 30°> 135° - Von 30°>135° variierbarer Winkel -
Angulo variabile 30°> 135° - C nepemeHHbIm yrnom 30°>135°

M Unique machine in the worldwide market cutting metal sheets of

thickness up to 10 mm

Robust “C" shaped structure that is capable of supporting considerable stress
with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to 135°

GS500 (cast iron) workbench with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Guided downward stroke of mobile unit, equipped with hydraulic locks to
ensure a perfect cut that starts from the apex or the bottom

Mechanical adjustment of the gap between the blades by two pawls

Il Unico esemplare nel mercato mondiale in grado di tranciare lamiere fino

a 10 mm di spessore
Robusta struttura a C atta a sopportare carichi notevoli con testa tranciante in
fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 da 30°a 135°

Solido piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale GS500 con cave coniche per
una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

Gruppo mobile ben guidato con movimento dall‘alto verso il basso, dotato di
bloccaggi idraulici per una perfetta tranciatura, che inizia dal vertice o dalla
base

Regolazione meccanica del gioco tra le lame tramite due nottolini

M Seule machine sur le marché mondial pouvant trancher des tles jusqu’a

10 mm d'épaisseur

Structure robuste en Cindiquée pour supporter des charges élevées avec téte
de découpage de 30°a 135° compacte en fonte GS500

Plan de travail en fonte GS500 avec rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

Groupe mobile bien guidé avec mouvement du haut en bas, doté de blocages
hydrauliques pour un découpage parfait, qui commence du sommet ou de la
base

Réglage mécanique du jeu entre les lames au moyen deux cliquets

I Einziges Exemplar weltweit, das Bleche von bis zu 10 mm Dicke schneiden

kann

Robuste, erheblich belastbare C-Konstruktion mitvon 30°bis 135°verstellbarem
Schnittkopf aus dem speziellen Spharoguss GS500

Solider Arbeitstisch aus dem Sphdroguss GS500 mit konischen Nuten, die fiir
eine optimale Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind
eingepragt

Von oben nach unten sicher gefiihrtes mobiles Aggregat mit hydraulischen
Spannvorrichtungen fiir ein perfektes Schneiden, das an der Spitze oder der
Basis ansetzen kann

Zwei Sperrklinken gestatten die mechanische Einstellung des Spiels zwischen
den Messern

LC1025

Unico modelo en el mercado mundial que puede cortar chapas de hasta
10 mm de espesor

Estructura robusta en C adecuada para soportar cargas notables con cabeza
cortadora de fundicion esferoidal especial GS500 de 30°a 135°

Plano de trabajo de fusion GS500 con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Grupo mvil guiado con movimientos desde arriba hacia abajo, dotado de
bloqueos hidraulicos para un corte perfecto que inicia desde el vértice o desde
la base

Regulacién mecanica del juego entre las cuchillas mediante dos trinquetes

CJEpuHcTBeHHas mofenb Ha MMPOBOM pbiHKe, Coco6Has pesatb NNCT

TONWLUHOI A0 10 MM

MpouHas KoHcTpyKunA B dopme C, cnocobHas BbIAEPKMBATb 3HAUUTENbHbIE
Harpy3ku, C ronoBKoi BbIpyOKu, BbINONHEHHOI U3 OTNMBKM CMeLyanbHoro
cdeponganbHoro uyryna GS500, nog yrnom ot 30° 1o 135°

MpouHad pabouas NoBepXHOCTb U3 OTNMBKM CheponaanbHoro uyryHa GS500 ¢
KOHMUeCKUMY yrnybneHnamu, CaenaHHbIMI A8 ONTUMAIbHOTO NpUNEraHmua
YroNbHUKOB, ¥ BbIrPaBMPOBAHHBIMI FPAAYNPOBAHHBIMU LUKANaMu
lepenBwxHoi y3en, HanpaBnAeMblil NpU [JBUKEHUA C(BepXy BHU3,
060pynoBaHHbIA TuapaBAMueckumMu BnokupoBkamu, Ana GesynpeuHoil
pe3Ki1, HauNHAKLLENCA C BEPLUMHDI UK € OCHOBAHUA

MexaHuueckoe perynupoBaHue 3a30pa MeXay HOXamu npu MoMoLYY fiBYX
3a/1BINKEK




. SIMASY

140°

L%\ VARIABLE ANGLE

AV226/B

I Structure robuste avec téte de découpage de 30° & 140° compacte en fonte

(5500 avec mouvement du haut en bas sur glissiéres rigides.

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames (breveté): de 1a4 mm (mod.
AV224/B) et de 1 a 6 mm (mod. AV226/B)

Systeme d'autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Kompakte Konstruktion mit von 30° bis 140° verstellbarem Schnittkopf aus dem
speziellen Spharoguss GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien
Fiihrungssaulen von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus dem Gusswerkstoff GS500 mit konischen Nuten, die
fiir eine optimale Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind
eingepragt.

Der Schnitt setzt an der Messerspitze oder der Basis an

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich (patentiert): von 1-4 mm (mod. AV224/B) und von 1-6 mm (mod.
AV226/B)

System zur automatischen Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung

Angolo variabile 30>140°- Angle variable 30°> 140°- Von 30°>140° variierbarer Winkel -
Angulo variabile 30°> 140°- C nepemeHHbIm yrnom 30°>140°

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to

140° with downwards movement guided by rigid columns

Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base

Automatic adjustment of gap between blades (patented): from 1to 4 mm
(mod. AV224/B) and from 1 to 6 mm (mod. AV226/B)

Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

Hydraulic locking of blade strokes

M Struttura compatta con testa tranciante da 30° a 140° in fusione di ghisa

sferoidale speciale GS500 con movimento dall'alto verso il basso guidata su
rigide colonne

Robusto piano di lavoro in fusione GS500 con cave coniche per una aderenza
ottimale degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base

Regolazione automatica del gioco tra le lame (brevettato): da 1a 4 mm
(mod. AV224/B) e da 1a 6 mm (mod. AV226/B)

Sistema di autoregolazione dell‘interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Bloccaggi idraulici movimento lame

Estructura compacta con cabeza cortadora de 30° a 140° de fundicién
esferoidal especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada
sobre columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacién automética del juego entre las cuchillas (patentada): desde 1
a4 mm (mod. AV224/B) y desde 1a 6 mm (mod. AV226/B)

Sistema de autorregulacion del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar varios espesores contemporaneamente

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

] KomnakTHast KOHCTPYKIMA € FON0BKOIt BbIPYOKY, pacnonokeHHoii nog yriom

o1 30° fo 140°, BLINONHEHHOI 13 OTANBKMN CNeLManbHOro cheponaanbHoro
uyryHa GS500, ¢ ABWXeHMEeM (BepXy BHMU3, HampaBnAeMbIM XecTKUMU
CTOVIKamMm

MpouHas pabouas noBepxHOCTb M3 OTMBKM GS500 C KOHUYECKUMM
yrnybneHnamI, CienaHHbIMU LA ONTUMANBHOTO MPUAeraHinA yroNbHKOB, 1
BbIrpaBIUPOBaHHbIMM FPaZyNpOBaHHbIMU LLKaNaMu

Pe3ka, HauMHAOLLAACA € BEPLUMHBI HOXeN N C OCHOBaHMA
ABTOMaTHMyecKoe  perynupoBaHue  3a30pa  MeXAy  HOXamu
(3anatenToBaHo: ot 1 go 4 Mmm (mopa. AV224/B) u ot 1 o 6 mm (Mmog.
AV226/B)

(1cTema aBTOMATUUYECKOTO perynupoBaHus 3a30pa Mexay BepXHIAM HOXOM U1
HIKHUM HOXOM, ANA Pe3KN PasfMuHbIX TOALLMH OAHOBPEMEHHO
[uapaBnnyeckan 6n0KMPOBKa ABUKEHNA HOXe



90°

FIXED ANGLE < >

SM.

Angolo fisso 90° - Angle fixe 90° - Fester 90° Winkel -

Angulo fijo 90° - C pukcnpoBaHHbIM yrnom 90°

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting at 90° with

downwards movement

Solid steel workbench fitted with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base for thickness from 6 to 8 mm
Automatic adjustment of gap between blades from 1 to 8 mm (patented)
Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

I Struttura compatta con testa tranciante a 90° in fusione di ghisa sferoidale

speciale GS500 con movimento dallalto verso il basso

Robusto piano di lavoro in acciaio con cave coniche per una aderenza ottimale
degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base per spessori da 6 a 8 mm
Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 8 mm (brevettato)
Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

I Structure robuste avec téte de découpage a 90° compacte en fonte GS500 avec

mouvement du haut en bas

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base pour des
épaisseurs de 6.a 8 mm

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 8 mm (breveté)
Systeme d'autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

I Kompakte Konstruktion mit 90°-Schnittkopf aus dem speziellen Sphéroguss

GS500. Die Bewegung erfolgt von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus Stahl mit konischen Nuten, die fiir eine optimale
Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind eingepragt

Der Schnitt kann an der Messerspitze (Negativschnitt bis 6 mm Dicke) oder der
Basis (Positivschnitt bis 8 mm Dicke) ansetzen

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich von 1-8 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken.

AF228/B

Estructura compacta con cabeza cortadora de 90° de fundicion esferoidal
especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base para espesores
desde 6a 8 mm

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas desde 1 a 8 mm
(patentada)

Sistema de autorregulacion del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar varios espesores contemporaneamente

[T KomnakTHas KoHCTpyKLWS C ronoBKoit BbIpy6KM, pacnonoeHHoii nof yrom

90°, BbINONHEHHOIA M3 OTAMBKM CNeLynanbHoro cdeponaanbHoro uyryHa GS500
C iBUXKeHeM CBepXY BHU3

lpouHas cTanbHad paboyas MOBEPXHOCTb C KOHUYECKUMU YraybneHuamu,
COeNaHHbIMM - ANA  ONTUMANbHOTO  MpUNeraHus  YrofbHUKOB, U
BbIrPaBUPOBAHHbIMU FPajyMpOBaHHLIMY LKaNaMu

Pe3ka, HaunHaLLAACA C BEPLUMHBI HOXENi WK C OCHOBAHNA NpU TOALMHAX
0T 6 10 8 MM

ABTOMaTnyeckoe perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamu ot 1 o 8 mm
(3anaTeHTOBaHO)

(1cTema aBTOMATUYECKOTO PeryNMpoBaHmA 3a30pa MeX Yy BEPXHIM HOXOM 1
HUPKHUM HOXOM, ZNA Pe3Ki Pa3NnuHbIX TOALMH OAHOBPEMEHHO




. SIMASY

90°

Q FIXED ANGLE

Angolo fisso 90° - Angle fixe 90°- Fester 90° Winkel -
Angulo fijo 90° - C pukcupoBaHHbIM yrnom 90°

AF226/B

I Structure robuste avec téte de découpage a 90° compacte en fonte GS500 avec

mouvement du haut en bas

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 6 mm (breveté)
Systeme d'autoréglage de I'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Kompakte Konstruktion mit 90°-Schnittkopf aus dem speziellen Sphéroguss
GS500. Die Bewegung erfolgt von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus Stahl mit konischen Nuten, die fiir eine optimale
Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind eingepragt

Der Schnitt beginnt von der Messerspitze oder von der Basis aus
Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich von 1-6 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting at 90° with

downwards movement

Solid steel workbench fitted with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base

Automatic adjustment of gap between blades from 1 to 6 mm (patented)
Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

M Struttura compatta con testa tranciante a 90° in fusione di ghisa sferoidale

speciale GS500 con movimento dall'alto verso il basso

Robusto piano di lavoro in acciaio con cave coniche per una aderenza ottimale
degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base

Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 6 mm (brevettato)
Sistema di autoregolazione dell‘interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Estructura compacta con cabeza cortadora de 90° de fundicién esferoidal
especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas desde 1 a 6 mm
(patentada)

Sistema de autorregulacion del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar varios espesores contempordneamente

(] KomnakTHast KOHCTpYKILWA € FoNOBKOit BbIPYOKY, pacnonoeHHoii nog, yrom

90°, BbINOAHEHHOIA 13 OTANBKM ChepONAanbHOro CneLmuanbHoro YyryHa GS500
C AiBIDKEHMeM CBepXY BHU3

MpouHas cTanbHadA paboyas MOBEPXHOCTb C KOHUYECKMM YrybneHuamu,
COeNaHHbIMM  ANA  ONTUMANbHOTO  MPWAEraHWA  YroONbHUKOB, U
BbIrPaBMPOBAHHBIMI FPaZlyNPOBAHHBIMM LKANAMIA

Pe3ka, HaunHAOLLAACA C BEPLUMHDI HOXeN N C OCHOBAHMA
ABToMaTnyeckoe perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamu ot 1 2o 6 Mm
(3amaTeHTOBaHO)

(1cTema aBTOMATUYECKOTO PerynnpoBaHms 3a30pa Mexay BEPXHUM HOXOM 1
HUXKHUM HOXKOM, ANA Pe3Ki Pa3fnuHbIX TOALYMH 0BHOBPEMEHHO



ACCESSORIES

SIMASNY

Accessori - Accessoires - Zubehor - Accesorios - Komnnektywwune

Punching head

Testa punzonatrice

Téte détachable de poinconnage
Stanzkopf

(abezal de punzonado
Mpo6uBHas ronoska

Tipping stop for graduated square

Arresto ribaltabile per asta di battuta di
squadro

Butée relevable pour regle déquerre
Kippanschlag fiir Anschlagstange

Tope basculante para barra de tope de
escuadra

OnpoKuablBatoLLMiAcA CTONOP ANA YNOPHOTO
CTEPXHA HayroNbHMKa

Punching tool set

Set utensili di punzonatura

Jeu d'outils de poingonnage
Stanzwerkzeugsatz

Juego de herramientas de punzonado
KomnnekT MHCTpymeHTOB A Npo6uBKM




SIMASN

ACCESSORIES

Accessori - Accessoires - Zubehor - Accesorios - Komnnektywowue

« Mechanical stroke-end device

- Limitatore corsa meccanico

« Limiteur de course mécanique

« Mechanischer Hubbegrenzer

- Limitador de carrera mecanico

« MexaHuueckuii OrpaHnumTtens xoga

Mechanical sheet metal hold-down for square
Premilamiera meccanico per squadro
Serre-tole mécanique pour équerre
Mechanischer Blechniederhalter fiir Winkel-
anschlag

Prensor mec. de chapas para escuadra
MexaHuyeckue nucTofepxatenn ana usme-
PEHUA HayToNbHUKOM

Side mechanical sheet metal hold-downs
Premilamiera meccanici laterali

Serre-tole latéraux mécaniques
Mechanische seitliche Blechniederhalter
Prensores mecanicos laterales

bokoBble MexaHnyeckie N1CToAepaTent



EQUIPMENT SIMAS\/ .

Dotazione - Equipement - Zubehor - Equipo - HcTpymeHTDI

@  Standard equipment - Dotazione standard - Equipement Multi-function - Multiple - Fixed angle- Angolo Fisso - Angle
standard - Ausstattung - Equipo estandar - CranaapTHbie CAT. Multiples -Multi-funciones - fixe -Angulo fijo - Fester Winkel -
KOMMNEKTylowwme KAT. Mehrzweck - C GuKCMPOBaHHBIM yrom

O  Optional accessory - Accessorio opzionale - Accessoire en MHorogyHKuUHoHanbHble
option - Sonderzubehor - Equipo opcional - Heoba3atenbHble AV224/ AV224/B
K . PA

shisekymuRE MOD B[ ANgac AF258P | AVISO*  LC1025 AF258 AF228/B AF226/B
- Notavailable - Non disponibile - Non disponible - Nicht moa PA-CNC  Av226/ AV226/B
verfiigbar - No disponible - HegoctynHbiii PA
R Recommended - Raccomandato - Recommandé - Empfohlen - PAG.-SEI.
Recomendado - PekomeHA0BaHHblil TP. 4 6 7 8 9 10 7 n 12

Set of blades at 90° (installed) - Set lame 90°
(preinstallate) - Jeu de lames 90° (installées) -
Messersatz 90° (Vorinstalliert) - Juego de cuchillas - - [ ] - - - [ ] [} [ ]
90° (pre instaladas) - Komnnekt Hoxeit 90°
(yCcTaHOBNEHHDIX)

Set of upper blades at 15° for iron - Set lame 15° sup.
per ferro - Jeu de lames 15° sup. pour fer - Oberer
Messersatz 15° fiir Eisen - Juego de cuchillas sup. [ J [ J - [ ] [ ] [ J = = =
15° para hierro - KomnnekT BepxHux Hoxeit 15° gna
Kenesa

Set of 30° upper and lower blades for iron (installed) -
Set lame 30° superiori e inferiori per ferro
(preinstallate) - Jeu de lames 30° sup. et inf. pour fer
(installées) - Oberer und unterer Messersatz 30° fiir [ J [ J - [ ] [ ] [ J - - -
Eisen (vorinstalliert) - Juego de cuchillas sup. y inf. 30°
para hierro (pre instaladas) - Komnnext Bepxuux u
HUXKHUX HOXeli 30° (YCTAaHOBNEHHDIX) ANA XKene3a

Set of upper and lower blades for stainless steel - Set
lame sup. e inf. per acciaio inox - Jeu de lames sup. et
inf. pour acier inox - Oberer und unterer Messersatz

fiir Edelstahl - Juego de cuchillas sup. y inf. para acero o o o o o o o o o
inoxidable - KomnneKT BepXHUX U HUXKHUX HOXeil AnA

HepxaBelouleii cTanu
i i
i i
=:_== CncClock2 - Clock2 enc - Cne Clock2 - Cne Clock2 - Cnc PY _ _ _ _ _ _ _ _
E & Clock2 - Yny Clock2
s Ll

Punching head - Testa punzonatrice - Téte détachable
de poingonnage - Stanzkopf - Cabezal de punzonado @] O O - - = - - -
- Npo6uBHas ronoska

Punching head for Trumpf® punches - Testa
punzonatrice per punzoni Trumpf® - Téte détachable
de poingonnage pour poingons Trumpf® - Stanzkopf o o
fiir Stempel Trumpf® - Cabezal de punzonado para
Punzones Trumpf® - llpo6uBHas ronoBka ans
wramnos Trumpf®

Option for max ¢ 60 mm - Opzione per g 60 mm max. -
Option pour g 60 mm max. - Option fiir max. @ 60 o
mm - Opcion para ¢ 60 mm max. - Onuus aAnA Makc.
060 Mm

Option for max ¢ 40 mm - Opzione per g 40 mm max. -
Option pour 9 40 mm max. - Option fiir max. @ 40 o o)
mm - Opcion para ¢ 40 mm max. - Onuus aAnA Makc.
040 MM

Slotting head - Testa stozzatrice - Téte a rainer -
Stosskopf - Cabezal de repujado - lon6exHas - - O - - - - - -
ronoBKka

Adapter for punches < ¢ 12 mm - Riduzione per
punzoni < ¢ 12 mm - Adaptateur pour poingons < ¢
12 mm - Adapter fiir stempel < 12 mm - Adaptador O O (@) = = = = = =
para punzones < ¢ 12 mm - ApanTep AnA nyaHCoHOB
<g12mm

Punching tool set (s 22 mm die/punch) - Set utensili
di punzonatura (matrice e punzone g 22 mm) - Jeu
d’outils de poingonnage (matrice/poingon @ 22 mm) -
Stanzwerkzeugsatz Matrize und Stempel 9 22 mm - o o [ J - - - - - -
Juego de herramientas de punzonado (matriz/punzén
©22 mm) - KOMNNEKT UHCTPYMEHTOB ANA NPO6UBKN
NyaHCOH 1 MaTpuua g 22 mm

*Dotazione riferita al mod. base AV180 senza CN - Equipment referring to the basic mod. AV180 without CN — Equipement relatif au mod. base AV180 sans CN - Die Ausstattung gilt fiir das Grundmodell AV180 ohne NC - Equipo del mod. bésico AV180
sin NC— KomnnekTauusa otHocutcs K 6asoBoit moa. AV180 6e3 YNy




SIMASN/ EQUIPMENT

Dotazione - Equipement - Zubehor - Equipo - HcTpymeHTbI

@  Standard equipment - Dotazione standard - Equipement Multi-function - Multiple - Variable angle - Angolo variabile - Fixed angle- Angolo Fisso - Angle
standard - Ausstattung - Equipo estandar - CranaapTHbie CAT. Multiples -Multi-funciones - Angle variable - Angulo variable- fixe -Angulo fijo - Fester Winkel -
KOMMNeKTylowwme KAT. Mehrzweck - Variabler Winkel - C GUKCMPOBaHHBIM yriom

O  Optional accessory - Accessorio opzionale - Accessoire en MHorogyHKuMoHanbHble CnepemeHHbIM yrnom
option - Sonderzubehér - Equipo opcional - Heo6a3atenbHble AV224/ AV224/B
K . PA

e e o WL AF258P | AVI80* LC1025 AF258 AF228/B AF226/B
- Notavailable - Non disponibile - Non disponible - Nicht mop PA-CNC  Av226/ AV226/B
verfiigbar - No disponible - HegoctynHblit PA
R Recommended - Raccomandato - Recommandé - Empfohlen - PAG.-SEI.
Recomendado - PekomeHA0BaHHblii CTP. 4 6 7 8 9 10 7 n 12

Punching tool set - Set utensili di punzonatura -
Jeu d'outils de poingonnage - Stanzwerkzeugsatz - e) o o
Juego de herramientas de punzonado - Komnnekt
MHCTPYMEHTOB ANsA NPo6UBKI

Rubber hold-downs - Premilamiera in gomma - @) e) @)
Serre-tdle en caoutchouc - Blechhalter aus Gummi - - - - - - -
Prensores de goma - Pe3auHoBbIii nuCTOAepXaTenb R R R

Goniometric square with stop square-bar - Squadro
graduato con asta battuta - Equerre graduée avec

régle - Winkelverstellbarer Arretierungsanshlag mit N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2
Anschlagstange - Escuadra graduada con barra de () [ ) [ ) [ ) () () () [ ) [ )
tope - [oHMOMeTpUYECKUE HAYFONbHUKY CyNOPHBIM

CTepXKHeMm

Stop square-bar for tipping stop - Asta battuta per
arresto ribaltabile - Regle pour butée relevable -
Anschlagstange fiir Kippanschlag - Barra de tope para O O @) @) @) O (@) (@) O
tope basculante - YnopHbie crepXHu Ans 0TKUAHOTO
cTonopa

Tipping stop for graduated square - Arresto
ribaltabile per asta di battuta di squadro - Butée
relevable pour régle d'équerre - Kippanschlag fiir

Anschlagstange - Tope basculante para barra de O O o O O o O O O
tope de escuadra - OnpokuabiBatoLLMiica cTonop ans
YNOPHOT0 CTePXHA HayroNbHUKa

Folding stop - Arresto a scomparsa - Butée
escamotable - Versenkbarer Anschlag - Tope O O @) @) @) O O (@) (@)

escamoteable - Wcye3atowuii cronop

Internal stop rod with mill. ruler for repeated
notching - Asta interna di battuta con riga metrica
per tagliin ripresa - Butee de profondeur pour reprise
de coupes avecregle - Innenanschlagstange mit

Messleiste fiir Schnitte im Nachsetzbetrieb - O o o O O o o o O
Barra interior de tope con regla métrica para cortes
repetidos - BHyTpeHHUii ynopHblii cTepieHb ¢
METPUYECKOi MHEIIKoii ANA NOBTOPHbIX Pe30B

Table extension with conical groove - Prolunga tavolo
con cava conica - Rallonge table avec rainure conique
- Tischverlangerung mit konischer Nut - Prolongacién O O @) @) @) O (@) (@) O
del plano de trabajo con ranura cénica - Yanuxutenn
€TONa C KOHMYECKUM Na3om

Side mechanical sheet metal hold-downs
-Premilamiera meccanici laterali - Serre-téle N.2 N.2 N.2 N.2 N.2

latéraux mécaniques - Mechanische seitliche O O [ J [ J [ J O ([ [ J O
Blechniederhalter - Prensores mecanicos laterales -
BoKoBble MexaHUYecKne NcTofepxaTeny

Plexiglas safeguard - Protezione plexiglas - Y ® ) ) ) Y ® ) )
Protection plexiglas - Plexiglasschutz - Proteccion
plexiglds - NnekcurnacoBas 3awmTa R R R R R R R R R

Mechanical sheet metal hold-down for square -
Premilamiera meccanico per squadro - Serre- N.2 N.2 N.2 N.1

tole mécanique pour équerre - Mechanischer

Blechniederhalter fiir Winkelanschlag - Prensor o o ® O ® O ® ® O
mec. de chapas para escuadra - Mexanuyeckue
nucToAepKaTenun AnA M3mepeHus HayronbHUKoM

Mechanical sheet metal hold-down for stop
square-bar - Premilamiera meccanico per asta di
battuta - Serre-tdle méc. pour butée - Mechanischer

Blechniederhalter fiir Anschlagstange - Prensor O o o O O o o o O
mec. de chapas para barra de tope - MexaHuueckmii
nucTofepatenb ANA YNOPHOTo CTePXKHA

*Dotazione riferita al mod. base AV180 senza CN - Equipment referring to the basic mod. AV180 without CN — Equipement relatif au mod. base AV180 sans CN - Die Ausstattung gilt fiir das Grundmodell AV180 ohne NC - Equipo del mod. bésico AV180
sin NC— KomnnekTauusa otHocutcs K 6asoBoit moa. AV180 6e3 YNy




EQUIPMENT

SIMASY

Dotazione - Equipement - Zubehor - Equipo

@  Standard equipment - Dotazione standard - Equipement
standard - Ausstattung - Equipo estandar - (ranpapTHble CAT.
KOMMNEKTYlwme KAT.
O  Optional accessory - Accessorio opzionale - Accessoire en
option - Sonderzubehor - Equipo opcional - Heo6a3aTenbHbie
KomnnekTyiowue MOD.
- Notavailable - Non disponibile - Non disponible - Nicht Moj
verfiighar - No disponible - HegoctynHbiit
R Recommended - Raccomandato - Recommandé - Empfohlen - PAG.-SEI.
Recomendado - PekomeHp0BaHHbli CTP.

g

ﬁ."?'l
qﬂ‘b._ w2

e

{a

Mechanical stroke-end device - Limitatore corsa
meccanico - Limiteur de course mécanique -
Mechanischer Hubbegrenzer - Limitador de carrera
mecanico - MexaHuyeckmit OrpaHuuuTenb xopa

Side shelves - Mensole laterali - Tablettes latérales -
Seitenkonsolen - Repisas laterales - bokoBble nonku

Electric foot pedal - Pedale elettrico - Pédalier
électrique - Elektrische Pedalsteuerung - Pedal
eléctrico - InekTpuyeckan neanb

Slide for waste - Scivolo per sfrido - Glissiére pour
déchets - Abfallrutsche - Tobogan para residuos - Ckat
ans o6pesu

Feet - Piedini - Pieds -Fiisse - Pies -Hoxxu

Lifting hook - Gancio di sollevamento - Crochet
de levage - Lasthaken - Gancho de elevacion -
MoabemHblii KproK

Pallet - Paletta - Palette - Palette - Paleta - Mannet

Wrenches - Chiavi di dotazione - Clés -
Schraubenschliissel in der Grundausstattung - Llaves
entregadas - [aeuHble Knioun B KOMNNeKTe

Electrical panel keys - Chiavi quadro elettrico - Clés
panneau électrique - Schliissel fiir Schaltkasten -
Llaves del cuadro eléctrico - Knioun anexkTpowura

Instructions manual - Manuale d'istruzione - Livret
d’instructions - Bedienungsanleitung - Manual del
usuario - PykoBoAcTBo nonb3oBarens

Hydraulic il - Olio idraulico - Huile hydraulique -
Hydraulikol - Aceite hidraulico - nppasnuyeckoe
macno

- HCTPYMEHTDI

Multi-function - Multiple -
Multiples -Multi-funciones -

Mehrzweck -
MHorodyHKUMOHanbHble
. AV224/
AV226, PA
PA-CNC Av2ze AF258P
PA
4 6 7

R
[ ] ([ ] ([ ]
® ([ ] ([ ]
([ ] ([ ] ([ ]
® ([ ] ([ ]
[ ] ([ ] ([ ]
( ([ ] ([ ]
[ ] ([ ] ([ ]
® ([ ] ([ ]
O O @]

AV180*

N.2

LC1025

N.2

AvV224/B
AvV226/B

10

Fixed angle- Angolo Fisso - Angle
fixe -Angulo fijo - Fester Winkel -
C puKcMpoBaHHbIM yrnom

AF258 AF228/B AF226/B

7 1 12

([ ] ([ ] ([ ]
[ ] ([ ] ([ ]
[ ] ([ ([ ]
([ ] ([ ] ®
([ ] ([ ] ([ ]
[ ] ([ ] ([ ]
([ ] ([ ] ([ ]
([ ] ([ ] ([ ]
O O O

*Dotazione riferita al mod. base AV180 senza CN - Equipment referring to the basic mod. AV180 without CN — Equipement relatif au mod. base AV180 sans CN - Die Ausstattung gilt fiir das Grundmodell AV180 ohne NC - Equipo del mod. bésico AV180
sin NC— KomnnekTauusa otHocutcs K 6asoBoii moa. AV180 6e3 YNy




TAGLICH AKTUALISIERTE LAGERLISTE UNTER www.hesse-maschinen.com

Vertrauen Sie auf tber 70 Jahre Erfahrung!

Die Firma HESSE+CO wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980 sind
wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen spezialisiert.
Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in more than 70 years of experience!

HESSE+CO was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

www.hesse-maschinen.com
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Offnungszeiten:

Mo - Do 8:00 - 16:30 Uhr
Fr 8:00 - 14:30 Uhr

B hesse4d-co

HESSE+CO Maschinenfabrik GmbH b I h ,90 wer Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrum NO-Siid eC FACEEARCER R SRS Fax: +43/2236/636 62
Stral3e 4 - Objekt 8 office@hesse-maschinen.com
A-2351 Wiener Neudorf www.hesse-maschinen.com

Technische /-'\nderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Giiltig bis auf Widerruf. www.blechpower.com





