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~ wurden von erfahrérgéﬁ Technikern mit Hilfe
leistungsfahiger CAICAM Anlagen konstruiert
und den Vorschlageh von mehr als 60.000
Betreibern von GEKA Profilscheren und
Stanzmaschinen angepasst.
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Giiltige technische Eigenschaften, Schreibfehler oder Nichtnennung vorbehalten.
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Die Geka-Gruppe behilt sich das Recht auf unangekiindigte Anderungen der technischen Eigenschaften, Ausriistung und Modellfotografien sowie

sonstige hier erwahnte Informationen vor.



STANZMASCHINEN

_- PUMA-55 PUMA-80 | PUMA-110 | PUMA-165 | PUMA-220

Stanzleistung 1100 1650 2200
Maximale Leistung mm B40x10 BLOx14 B40x20 B40x30 B4L0x40
Ausladung mm 500 510 500 510 510
e N Y N N

MIT SCHWANENHALS STEMPELHALTER

Tauf dem Fligel 100-300 100-300 100-450 100-450 100-450
Tauf dem Kern mm 100-500 100-500 100-500 120-500 120-500

LI auf dem Fligel mm 100-300 100-300 120-400 120-400 120-400

LI auf dem Kern 120-260 120-380 120-400 120-400 120-400

ALLGEMEINE DATEN -—————

Motorleistung

Hibe pro Minute mit 20 mm Hub 37 40 28 28 25
Maximaller Hub mm 60 70 80 100 100
Arbeitshéhe mm 1060/810 1094/1194 991/1066 1060/1060 1013/1013
Nettogewicht kg 1150/1885 1715/2115 3150/3970 4290/4525 5200/5500
Gesamtgewicht kg 1320/2100 1925/2350 3400/4300 4700/5000 5700/6000
Volumen m3 3,63/4,17 4,53/5,87 5,55/6,82 7,31/8,95 9,63/10

Abmessungen mit

; m 1,55x1,2x1,95 1,7x1,3x2,05 2,08x1,3x2,05 2,03x1,6x2,25 2,56x1,6x2,35
Verschiffungsverpackung S

Abmessungen mit
Verschiffungsverpackung SD

OPTIONALE AUSRUSTUNG -—————

Rohr-Stanzen

1,93x1,2x1,8 2,1x1,3x2,15 2,28x1,3x2,3 2,03x1,6x2,35 2,66x1,6x2,35

Stanzen groBerer Durchmesser mm &100x4 &100x6 Z100x8 &100x 12 &100x16

e Leistung basierend auf einem Werkstoffwiderstand von 45 Kg/mm2,
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e Technisch dimensioniertes Bett.

e Zylinder mit zusatzlicher Fihrung. i A
e Starkes und genaues Wellensystem zur Vermeidung von | | \

Verwindungen.
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e Stufenartige Zentrierung der Stanze. D
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e Schnellspannwechselsystem. T

e Schutzvorrichtung.
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e Viel Platz zur Montage spezieller Ausristung.

¢ Ausgezeichnete Hubgeschwindigkeit.

N
e Grof3e Anzahl optionaler, standardmafiger und °
spezieller Ausristung zur Ausfihrung verschiedenster ]
Arbeitsgange.
¢ Bereich der Stanzmaschinen von 50 t. bis 220 t. mit
Ausladung zwischen 130 mm und 800 mm.

Zylinderaufhangung Handwahlschalter / elektrischer Endschalter
Geteilter zweifachwirkender Zylinder Tippschalter fur den Einrichtbetrie
Endschalter des Arbeitshubes Gut zugangliche Tur zur Hydraulik

Grofizlgige, einstellbare, nicht drehende
Fihrung

Grofzligige, einstellbare, nicht drehende
Fihrung

Zusatzliche Fihrung zur Dampfung von
Rundlaufkraften und zum Schutz von
Hydraulikanschlissen

Welle zum Einbau von Spezialwerkzeugen

Schnellspanneinrichtung

Hoheneinstellbarer Abstreifer

Tisch mit Millimeterskalen, im Produktionspaket
enthalten (Optional)

Positionierung des Endschalters bis zu 500 mm

Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Metallblech und Formstahl

Einstellung des Stanzsattels in X Richtung

Einstellung des Stanzsattels in Y Richtung

Befestigungsbolzen am Fuf3 des Stanzsattels
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PUMAS5 120,5 233,5 137 102 185 1060

SD 750 340 270 65 55 33 1205 81 2335 81 137 25 231 45 327 102 78 185 810

PUMAS0 S 510 370 300 65 62 31 123 89 2535 89 144 25 234 45 304 130 70 234 1094

SD 750 370 300 65 62 31 123 89 2535 89 144 25 234 45 304 130 70 278 1194

PUMA110 S 500 420 350 79 79 40 1405 96 267 96 161 25 326 47 461 95 125 100 991

SD 750 420 350 79 79 40 1405 96 267 96 161 25 326 47 461 95 125 100 1066

PUMA165 S 510 450 350 85 79 35 158 104 430 160 200 25 372 45 450 0 240 0 1060

SD 760 450 380 85 79 35 158 104 430 160 200 25 372 45 450 141 98 245 1060

PUMA220 S 510 450 375 85 79 33 162 100 435 151 198 30 - 30 483 0 330 0 1013

SD 800 450 375 85 79 33 162 100 435 151 198 30 - 30 483 125 200 216 1013

Abmessungen in mm.

Stanzleistung 800 kN

Puma 55

Stanzleistung 550 kN

Max. Leistung. & 40 x 10 mm Max. Leistung. & 40 x 14 mm
Max. Leistung. & 20 x 20 mm Max. Leistung. & 24 x 24 mm
Max. Leistung. 2 28x 11 mm Max. Leistung. & 28 x 16 mm
Ausladung 500/ 750 mm Ausladung 510/ 750 mm
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Puma 110 Puma 165

Stanzleistung 110 kN Stanzleistung 1650 kN
Max. Leistung. & 40 x 20 mm Max. Leistung. & 40 x 30 mm
Max. Leistung. & 28 x 28 mm Max. Leistung. & 34 x 34 mm
Max. Leistung. 21 28 x 20 mm Max. Leistung. 2 28 x 28 mm
Ausladung 500/ 750 mm Ausladung 510/ 760 mm
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Puma 220

Stanzleistung 2200 kN
Max. Leistung. & 40 x 40 mm
Max. Leistung. 2 28 x 28 mm
Ausladung 510 /800 mm
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FAHRBARE STANZMASCHINEN

Die Fahrbaren Stanzmaschinen PP-50 verfligen lber eine Stanzleistung von 500 KN und einer Ausladung von 130 mm.

Es gibt zwei Typen dieses Modells:
e Modell P e Modell G

Mit einem Tisch mit T -Nuten, vorzugsweise fiir Fir normales Stanzen von Metallblech und Formstahl
Arbeiten verstellbarem Matrizenhalter.
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TECHNISCHE DATEN OPTIONALE AUSRUSTUNG (P)

Stanzleistung 500 kN Stanzen groBerer Durchmesser D40 x 8 mm
Maximale Stanzleistung 27 x 13 mm Markiereinheit
Maximaler Hub 30 mm
Auslagung 130 mm
Motorleistung 3 kW
Nettogewicht (el 355 kgs Markierungseinheit mit 5

P) 415 kgs referenzen von 6 zeichen

jeweils.

Gesamtgewicht (G) 480 kgs

Manuelleanderung und

(P) 540 kgs auswahl.

Abmessungen mit Verschiffungsverpackung 1,1x0,9x1,55m 30 Mégliche zeichen zur

Volumen 1,53 m3 verfligung.




the GEKA GROUP
Quialitat, Fachwissen, Kundenservice

GEKA -

The steel working company




Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

Die Firma Hesse + Co wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980

sind wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen
spezialisiert.

Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in nearly 80 years of experience!

Hesse + Co was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 7:45 - 16:30 Uhr
Fr 7:45 - 13:15 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hessed-co

Hesse + Co Maschinenfabrik GmbH ,70 wey :

- > Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrym NO-Siid bIGCh maschinen und werkzeuge office@hesse-maschinen.com
Straf3e 4 - Objekt 8 www.hesse-maschinen.com

A-2351 Wiener Neudorf Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Gilltig bis auf Widerruf.


peter.bendel
Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

peter.bendel
Trust in nearly 80 years of experience!


