UNIVERSELLE PROFILSTAHLSCHEREN

GEKA :

The steel working company




the GEKA GROUP

Qualitat, Fachwissen, Kundenservice

Die GEKA Group stellt seit 1919 Scher- und Stanzmaschinen fir
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Kapazitat basiert auf einer Materialbesténdigkeit von 45 kg/mm?. Giltige technische Eigenschaften, Schreibfehler oder Nichtnennung vorbehalten.
Die Geka-Gruppe behilt sich das Recht auf unangekiindigte Anderungen der technischen Eigenschaften, Ausriistung und Modellfotografien sowie sonstige
hier erwahnte Informationen vor.
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UNIVERSELLE STANZSCHNEIDEMASCHINE MIT EINEM ZYLINDER IRONWORKERS

Monoblock-Bett.

Elektrisch angetriebene Hydraulikeinheit mit Tauchpumpe.

Schaltscharank.

Zweifachwirkender Hydr. Zylinder.

Monoblock-Schneidenhalter mit Gleitbuchsen.

é
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MINICROP
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BENDICROP SERIES:universelle stanzschneider mit permanenter faltstation

Mit den EU-Normen konforme, permanente Abkantstation.

Anti-Torsions-System fiir das Flachstahl-Schneiden ohne
Verformung

Integrierter hydraulischer Niederhalter an der
Flachstahlscherstation.

Felgenschneidestations &, [Z und L : Stationen mit einer
Anordnung, die als hydraulischer Anschlag funktioniert.

Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von Metallblech und
Formstahl.

Schnellspanneinrichtung.

Pre@e®
POV O®

BENDICROP 60

HYDRACROP SERIES:universelle profilscheren und stanzmaschinen mit zwei zylindern IRONWORKERS

Monoblock-Bett.

Gestaltung des Messertrager zur Erzielung eines maximalen
Schnittwinkel beim Schneiden.

Hydraulikeinheit als Baugruppe.

Elektrische Platine mit Schutzbauteilen und eingebauter Steu-
erung.

Ausklink-Tisch mit Skala und Linealen.

Stanz-Tisch mit Skala- Linealen Vordere Drittel abnehmbar.

D= @e®
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HYDRACROP 110
PUNCHING MACHINES

Technisch dimensioniertes Bett.

Zylinder mit zusatzlicher Fiihrung.

Starkes und genaues Wellensystem zur Vermeidung von
Verwindungen.

Stufenartige Zentrierung der Stanze.

Schnellspannwechselsystem.

Schutzvorrichtung.

BeOe@e

Viel Platz zur Montage spezieller Ausriistung.

PUMA 80

Ausgezeichnete Hubgeschwindigkeit.




Profilstahllscheren fiir flacheisen 230500)()(163 gggi}g gggﬂg
L bei 90 ° 80x80x8 80x80x8 80x80x8
L bei 45° 50x50x5 - 60x60x6
Rundstahl @ / Vierkantstahl [4 - 30 25

Stanzeinrichtung B27x13 B27x13 B27x13

g gep mom soosen i
L bei 90 © 80x80x8 120x120x10 120x120x10 120x120x10 120x120x10
Rundstahl & / Vierkantstahl 4 35/30 45/40 45/40 45/40 45/40
Stanzeinrichtung 31x12 B40x11 B40x11 B40x15 B40x15
Abkantstation 100x10 150x10 150x10 200x12 200x12

Profilstahllscheren fiir flacheisen gggi;g é’ggi;g 288§;g 2(5]8;;:238 Zgggg
L bei 90 © 120x120x10 130x130x13 152x152x13 205x205x18 205x205x18
L bei 45 ° (2 Fligel) 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70x7
Rundstahl & / Vierkantstahl 4 0 45 50 60 60
. B40x10 BLO0x14 B40x20 B40x30 B4L0x4L0
Stanzeinrichtung B100x4* P100x6* @100x8* @100x12* @100x16*
* Optional
[ PP SERIES
PUMA 55 (mm) g?gél?,* Stanzleistung 500 kN
@ Maximale Stanzleistung 27 x 13 mm
BL0x14
PUMA 80 (mm) G100x6* @ Maximaler Hub 30 mm
PUMA 110 (mm) g?géig* Auslagung 130 mm
@ Zyklen pro Minute 23
PUMA 165 (mm) 240430 (20 mm Hub)
40x40 @ Stanzen groBerer Durchmesser*
PUMA 220 (mm) ]
2100x16* Markiereinheit*
* Optional @ P MODEL * Optional Modell P




CNC LOSUNGEN [ ] 00000000 0000000 000 O 00000 O

POSITIONIERUNG

Support chassis

Zwei mit servomotor gesteuerte Positionierungsschlitten

Touch screen

Conveyor Baugruppe, bestehend aus unabhangigen Servoantrie-
ben entlang jeder Achse, sowie Spindel- und Encodereinheiten

EINZUGE

Beférderungseinheit und Klemmfiihrungen zur Positionierung

Materialklemmen

Servomotor getriebene Positionierung

Lineare Walzentischplatte

Manuell einstellbare Querwalzenfiihrungen

Touch screen monitor

Die ALRS Produktreihe haben einen automatischen Einzug
fir Flachstahl. Diese Maschinen sind als Teil des optionalen
Paketes fiir unsere HYDRACROP Scherstationen erhaltlich.

SPEZIELLE CNC LOSUNGEN

Wir gehen auf Ihre speziellen
Beddrfnisse im Bereich der
Eisenverarbeitung ein.

Generationen von Produktlosungen
arbeiten fir Ihre Bedirfnisse.




WERKZEUGE

Jede einzelne GEKA Maschine wird von uns in unserer Fabrikanlage

gefertigt. Dies ermdglicht es uns, jeden Teilbereich des
Produktionsprozesses uneingeschrankt zu kontrollieren. Ebenso wie
unsere Maschinen fertigen wir auch unser umfassendes Sortiment an
Werkzeugen und Zubehor in unserer eigenen Fabrik. Dies garantiert

einen aufBerordentlich hohen Qualitatsstandard, der dem anderer
Maschinen, die auf dem Markt erhaltlich sind, weit Uberlegen ist.
GEKA ist ihr Maf3stab fir Erfahrung und Qualitat. GEKA verfiigt Gber
die grofite Anzahlan Zubehdr und optionalen Originalgeraten auf dem
Markt.

STANDARDZUBEHOR

Die Geka Universal-Stanzscheren werden mit
einem kompletten Werkzeugsatz geliefert, dessen
Qualitat und Widerstandsfahigkeit dem Produkt
ein auBergewdhnliches Preis/Leistungsverhaltnis
verleiht.

e Standard equipment von stanzen.
e Standard equipment von rechteckige ausklinkung.
e Winkel schnittaustattung standard.

e Flachstahl schnittaustattung standard.
LN

OPTIONALES STANDARDZUBEHOR

Geka bietet ein reiches Sortiment an optionalem, einfach
zu installierendem Zubehdr fur die Stanzstationen,
sowie zum Schneiden und Kerben an, das Ihnen helfen
wird, lhre Produktivitat zu erhéhen und die Lieferzeiten
zu verkdirzen.

Dieses jederzeit ab Lager verfligbare Zubehdr liefert
unseren Kunden eine schnelle und kostenglinstige
Losung fiir jedweden Bedarf.

o Stanzeinheit mit UbergroBe bis zu Durchmesser
160 mm

* Dreieckige Kerbeinheit

* Rohrkerbeinheit

e Stanzen am Rohrende

* Multistopp-Tisch

e Anbauteile Pressenbremse
o 00

SPEZIALZUBEHOR

Uber 8000 verschiedene gefertigte Referenzen sind die
Erfahrung und die Kenntnisse, auf die wir uns stitzen, um
praktisch jedes Zubehor oder optionales Gerat sowohl mit
Standardmafen als auch auf die Bediirfnisse des Kunden
angepasst herzustellen.

Folgende Beispiele sind eine kleine Auswahl an Werkzeugen
und Zubehor, das von GEKA geliefert werden kann.

¢ Passfederstanzung in U-Profil

e Schneiden und Stanzen von Flacheisen

¢ Doppelstanzen UPN-Profil

e Stanzen und Heften

e Abrundung von Flacheisen + 4 Stanzungen
e Urethan-Streifen flir HYDRACROP

LOCHSTEMPEL, MATRIZEN, SCHNEIDE UND AUSKLINKSTATIONEN

¢ Lochstempel und matrizen
® Schneide

e Ausklinkstationen




GEKA -

The steel working company




UNIVERSELLE
STANZSCHNEIDE-MASCHINE MIT EINEM ZYLINDER

DEUTSCH The steel working company




UNIVERSELLE STANZSCHNEIDE-MASCHINE MIT EINEM ZYLINDER

Kapazitat basiert auf einer Materialbesténdigkeit von 45 kg/mm?. Giltige technische Eigenschaften, Schreibfehler oder Nichtnennung vorbehalten.

Die Geka-Gruppe behilt sich das Recht auf unangekiindigte Anderungen der technischen Eigenschaften, Ausriistung und Modellfotografien sowie sonstige
hier erwahnte Informationen vor.



EIGENSCHAFTEN MICROCROP MINICROP MULTICROP
PROFILSTAHLISCHEREN FUR FLACHEISEN

Flachstahl (wenig verformt) 230500;163 288 i }g :2388 i 1g
Messerlang mm 356 305 305
Rundstahl & mm 30 - -
Vierkantstahl [2 mm 25 - -
Schneiden eines L-Flugel bei 45° mm 70 80 80
Arbeitshohe 1030 1030
DS S A
L bei90° 80x80x8 80x80x8 80x80x8
L bei 90 © [mit geringer Verformung) mm - 100 x 100 x 10 -

L bei4b©° mm 50x50x 6 - 60x 60x6
Rundstahl & mm 35 (optional) 30 25
Vierkantstahl 4 30 (optional)

Materialstarke
Winkelstahl von mm 60 60 60
Ausklinktiefe mm 53 50 50
Ausklinkbreite

STANZEINRICHTUNG -———

Stanzleistung

In Materialstarke mm Q27 x 10 Q27 x 12 Q27 x 12
Ausladung mm 170 175 160
Arbeitshub mm 28 21 21
Arbeitshohe 1015 1015

ABKANTSTATION - [OPTIONAL] [OPTIONAL] [OPTIONAL]

Abkant-Leistung
Maximale Lange mm 80 80 80
Maximale Leistung 80x 12 80x 14 80 x 14

Motoleistung

Hubzahl pro Minute (Hub = 15 mm) 24 16 16
Nettogewicht kg 485 800 900
Gesamtgewicht kg 575 1000 1100
Verpackungsabmessung m 1,1x0,76 x 1,5 1,36 x1,1x 1,5 1,36 x1,1x 1,7
Volumen Verschiffungsverpackung 1,26 2,25 2,55

OPTIONALE AUSRUSTUNG -———

PROFILSCHEREN FUR FORMSTAHL

LI und TFormstahl 100 100
ROH.R—AUSKLINKEN - - " .
Maximaler Durchmesser

STANZEN GROSSERER DRUCHMESSER - 236 x 8 2100 x 4 —

Maximaler Durchmesser

e Leistung basierend auf eines Werkstoffwiderstands von 45 Kg/mm?2.

. DOUBLEWING ¢ -
STAHLPLATTEN (\ UPNPSRLAI‘:TLLE CUT (einer SCHEREN gy SPOTTING STANZER
davon bei 45°) N (

FLACHSTAHL (\ . STAHLPFR”?I; 90° CUTS BIEGEN e MARKIEREN == SV NVAS

WINKEL 45° CUT SIASSAHE STANZEN _ﬂ BOHREN SYVANVAS
CUTTING -




UNIVERSELLE STANZSCHNEIDE-MASCHINE MIT EINEM ZYLINDER

EIGENSCHAFTEN

Dieser Bereich umfasst vier hydraulisch angetriebene Modelle Das Profilscherensystem besteht aus einem Einzelschnitt, ohne
mit folgender Standardausristung: Arbeitstisch, Endschalter und Materialverlust. Die MINICROP und MULTICROP wurden mit einer
Messskalen. Optional, elektrische Kontaktanschlag (auBer bei patentierten Gleitschneide zum Schneiden von Formstahl ohne
BENDICROP, welche Teil der Standardausriistung darstellt) fir Materialverformung ausgeriistet.

das Schneiden von Flacheisen und Formstahl.

- /) (& /)

Monoblock-Bett. Elektrisch angetriebene Schaltscharank.
Hydraulikeinheit mit Tauchpumpe.

Zweifachwirkender Hydr. Monoblock-Schneidenhalter
Zylinder. mit Gleitbuchsen.

| MICROCROP MINICROP MULTICROP
v v v

L 90°
L 45° 2 Fligel 1 Flugel 2 Fligel
Flacheisen 4 v v
Stanzen v v v
Ausklinken Optional beim Stanzen v v
Abkanten Optional beim Stanzen Optional beim Stanzen Optional beim Stanzen
Elektrischer Endschalter Vorinstallation Vorinstallation Vorinstallation
g+ v v v

o0 0000000 0000000




UNIVERSELLE STANZSCHNEIDE-MASCHINE MIT EINEM ZYLINDER

Winkel-Schneidstation Flachstahlstation

e Schnittspaltverstellung der e Monoblock-Chassis und e Schneiden von Rundstahl bis 30 mm
Messer. Sandwichaufbau. und Vierkantstahl bis zu 25 mm in
e Schutzvorrichtung. e Einstellbares Spiel des Messerhalters. der Flachstahlstation (mit geringer
e Winkelschneiden bis zu 80x80x8mm e Stanzleistung Verformung].
ohne Materialverlustoder Grat. & 27 X 10 mm (Microcrop) e Flachstahl-Schneiden bis zu 200x13 mm.
e Niederhalter & 27 X 12 mm (Miniy Multicrop) Schneiden eines L -Fligels bei 45°.

e Schnellspanneinrichtung.
e Schutzvorrichtung.
e Klappbarer Anschlag.

e Praziser Positionierungstisch mit

abnehmbarer Front fiir L -Stanzen,

Fligel abwarts.

Optionale Ausrustung

e Niederhalter.
e Schnittspaltverstellung fiir
Flachstahlmesser.

e Endschalter fir Hubbegrenzung.

4 ) ( )
\ J \ J
UbergroBestanzeinrichtung bis zu & 36x8 mm in der Rechteckausklinker.
Materialstarke.
4 ) ( )
\ J \ J
Spezialmesser fiir-Minimalverformung. Elektrischer Kontaktanschlag.
0000000 0000000 00
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Microcrop

UNIVERSELLE PROFILSTAHLSCHEREN UND STANZMASCHINEN
MIT EINEM ZYLINDER.

Maschine mit 3 Arbeitsstationen:

e Flachstahl
e Winkelstahl
e Stanzen

SISO
SANAZK

Abgesehen von den Merkmalen, welche durch die Maschine
MICROCROP abgedeckt sind, beinhaltet dieses Modell auch:

SISO
SE AN LS




UNIVERSELLE STANZSCHNEIDE-MASCHINE MIT Sttt eecs soeee e s

EINEM ZYLINDER ° XX XXXXX) 0000000 000 O

Das Modell MULTICROP bietet neben allen Kenndaten des Modells
MINICROP das Schneiden von winkeligen Formstahl bei 45°
innerer und duBerer Flige.

2 N
& J
Standard-Messer zum Schneiden von L, & und [2.
2 N
. J

PO DEY
SE AN

Gemeinsame eigenschaften von Minicrop und Multicrop

( N N N

\ AN AN J

Schwanenhals zum Stanzen Grofer Offnungsbereich fiir @ und @ Rechteckausklinkeinrichtung




the GEKA GROUP
Qualitat, Fachwissen, Kundenservice

GEKA -

The steel working company




BENDICROP SERIE

GEKA :

The steel working company




BENDICROP SERIE
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Kapazitat basiert auf einer Materialbesténdigkeit von 45 kg/mm?. Giltige technische Eigenschaften, Schreibfehler oder Nichtnennung vorbehalten.

Die Geka-Gruppe behilt sich das Recht auf unangekiindigte Anderungen der technischen Eigenschaften, Ausriistung und Modellfotografien sowie sonstige
hier erwahnte Informationen vor.



Eigenschaften

. Bendicrop 50 | Bendicrop 60S |Bendicrop 60 SD |Bendicrop 85 S |Bendicrop 85 SD

Flachstahl (wenig verformt) 350x10 350x10 350x10 450x15 450x15

g (5°) 350x15 (5°) 350x15 (5°) 350x15 (5°) 450x18 (5°) 450x18
Messerlange mm 356 356 356 475 475
Schneiden eines L-Schenkel bei 45°  mm 70 70 70 - -

Arbeitshohe

L bei 90 © 80x80x8 120x 120 x 10 120x120x 10 120x 120 x 10 120x 120x 10
L bei 45° mm - - - - -
Rundstahl & mm 35 45 45 45 45
Vierkantstahl 4 mm 30 40 40 40 40
Arbeitshéhe 1093 1078 1078 1141 1145

AUSKLINKEINRICHTUNG - RECHTECHKLINKER | DREIKANTKLINKER DREIKANTKLINKER | DREIKANTKLINKER | DREIKANTKLINKER

Materialstarke

Winkelstahl von mm 100 100 100 130 130
Ausklinktiefe mm 90 - - - -
Ausklinkbreite mm 42 - - - -
Arbeitshche 1025 1039 1039 1005 1005

STANZEINRICHTUNG -—————

Stanzleistung

In Materialstarke mm [[ii gg; )): g D40 x 11 D40 x 11 D40 x 15 D40 x 15
Ausladung mm 177 250 500 300 500
Arbeitshche 961 1106 1106 1094 1094
-—————
Maximale Leistung 100 x 10 150 x 10 150 x 10 200 x 12 200 x 12
Arbeitshche 1300 1306 1306 1356 1360

Motoleistung

Hubzahl pro Minute i 3 3 40 40

P (Hub 15mm) (Hub 15mm) (Hub 15mm) (Hub 20mm) (Hub 20mm)
Nettogewicht kg 1000 1390 1750 2170 2400
Gesamtgewicht kg 1200 1598 2012 2400 2760
Verpackungsabmessung m 1,3x1,1x1,85 2,1x1,4x16 2,1x1,4x2,06 2,31x1,4x1,9 2,31x1,4x23
Volumen Verschlffungsverpackung 2,65 4,70 6,06 6,14 7,44
PROFILSCHEREN FUR
FORMSTAHL. U und T Formstahl ™" 100 120 120 120 120
ROHR-AUSKLINKEN o 40 40 40 40 40

Maximaler Durchmesser

STANZEN GROSSERER
DRUCHMESSER mm 100 x & 100 x5 100 x5 100 x 6 100 x 6
Maximaler Durchmesser

(A). Spanien, South America, Ddnemark, Australia, Saudi Arabien, Afrika
(B). Rest Der Welt

DOPPEL-

STAHL- UPN STAHL- SCHENKEL -
PLATTEN PROFILE < . SCHNITT (einer SCHEREN g ANKOERNEN STANZEN

davon bei 45°)

FLACHSTAHL HPEEAI!—I{LLI; < ~ 90° SCHNITT BIEGEN e MARKIEREN == STANZEN

STABSTAHL
o
WINKEL 45° SCHNITT Q SCHNEIDEN STANZEN D BOHREN STANZEN




EIGENSCHAFTEN

1.- Ein- und Zweizylindermaschinen mit 6 Arbeitssta-
tionen. Einzigartig von Geka.

- Mit den EU-Normen konforme, permanente Ab-

kantstation.

- Stanzeinrichtung.

- Profilstahllscheren fiir Flachstahl.

- Abkantstation.

- L Profil Stanzen Schneiden.

- @ & 4 Profil Stanzen Schneiden.

2.- Die Vertikalbewegung der Schermesser (ohne 0 Mit den EU-Normen konforme, permanente Abkantstation.
Schwingschnitt], verleiht der Bendicrop Serie einzig-
artige Scherergebnisse.

3.- Ausgestattet mit einem Anti-Verdehsystem, um
Verformung beim Scheren von Flachstahl zu reduzie-
ren. Die BENDICROP Modelle sind mit einem elektri-
schen Kontaktanschlag ausgestattet und werden mit
2 verschiedenen Biegematrizen ausgeliefert.

4.- Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Formstahl und Flachstahl.

5.- Schnellspanneinrichtung.

6.- Scheren von Winkel ohne Materialverlust. Hohe
Schneidkapazitat bei Gund [2.

7.- Flachstahlschersystem mit minimaler Verfor- e Um permanente Verformungen zu beseitigen, die am Material

mung. L Gehrungsschnitte bis 45°. zum Zeitpunkt des Schnitts entstehen, verfliigt die Serie
BENDICROP exklusiv liber ein Flachstahlschersystem ohne
8.- Rechteckausklinkeinrichtung und Dreikantaus- Verformung. Dieses System ist besonders dazu gedacht, weiche
Materialien (Kupfer, Aluminium...) mit auBerordentlichen

klinker. Geeignete Station fir Rohr Ausklinkungen-

. . Ergebnissen zu schneiden.
dreiseitiges Ausklinken. ’

9.- Integriertes Sicherheitssystem: Der Stanzschutz

ist mit einem Endschalter verbunden, sodass die I I

Stanze bei gedffnetem Schutz ohne Druck bei der ers- \ M

ten Pedalbewegung heruntergeht und bei der zweiten * «

Bewegung nach oben. Hierdurch wird das Ausrichten

zwischen Matrize und Stempel fir den Benutzer auf

sichere Art ermdglicht. KONVENTIONELLE BENDICROP

MASCHINE MASCHINE
e Anti-Torsions-System fiir das
Flachstahl-Schneiden ohne Verformung
o0 o0o0o00000 e0o00000
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Bendicrop 50 (1 zylinder)

Das Modell Bendicrop 50 ist serienmaflig ausgestattet mit:
e Elektrischen Anschlag.

e Zwei Biegematrizen von 40 und 70 mm als V-Offnung.

¢ Rechteckausklinkeinrichtung.

e Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Flachstahl und Formstahl.
Schnellspanneinrichtung.

Bendicrop 60 (2 zylinder)

Das Modell Bendicrop 60 ist sserienmafig ausgestattet mit:
e Elektrischen Anschlag.
e Zwei Biegematrizen von 40 und 70 mm als V-Offnung.
e Dreikantausklinker.
2 Versionen:
e Bendicrop 60S (250mm Ausladung)
e Bendicrop 60 SD (500mm Ausladung).
e Integrierter hydraulischer Niederhalter
an der Flachstahlscherstation.
Profilstahlschneidstation &, 2 und L :
Stationen mit einer Anordnung, die als
hydraulischer Anschlag funktioniert.

e Rechteckausklinkeinrichtung.  Dreikantausklinkeinrichtung.
Bendicrop 50 Bendicrop 60 und 85.
Geeignete Station fiir Rohr Ausklinkungen-
dreiseitiges Ausklinken.
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Bendicrop 85 (2 zylinder)

Das Modell Bendicrop 85 ist serienmaflig ausgestattet mit:
e Elektrischen Anschlag.

o Zwei Biegematrizen von 50 und 90 mm als V-Offnung.

e Dreikantklinker.

2 Versionen:

e Bendicrop 855 (300mm Ausladung)

* Bendcirop 855D (500mm Ausladung) mit seienmaBigem,
hydraulischem Niederhalter. Aufgrund des besonderen Designs
und der vertikalen Bewegung des Messertragers verfiigt das
System Bendicrop 85 SD Uber einen einzigen hydraulischen
Anschlag, der die Stationen fir das Schneiden von Felgen,
Winkeln und runden und quadratischen Stangen umfasst.




Eigenschaften

Abscheren von Flachstahl bis zu 450x22mm.

Geflihrter Tisch fir Flachstahl schneiden.

Schnittspaltverstellung fir Flachstahlmesser.

Automatischer Kontaktanschlag inklusive.

Anti-Torsions-System flir das Flachstahl-Schnei-
den ohne Verformung.

Integrierter hydraulischer Niederhalter fur die
Flachstahlschere (Bendicrop 85SD)

Winkelschneiden bis zu 120x120x10 mm.

e Integrierter, hydraulischer Niederhalter fir
Scherstationen (Bendicrop 85SD)

Winkelschneiden ohne Materialverlust.

e Standardmafig ausgestattet mit Messer fir &
und [2 Profile.

Grofer Offnungsbereich fiir @ und 2.

e Mit den EU-Normen konforme,
permanente Abkantstation.

Zylinderaufhangung.

Geteilter zweifachwirkender Zylinder.

Endschalter fir Hubeinstellung.

Grofler Arbeitsweg unter anderem zum Abkan-
ten, Tiefziehen, Verformarbeiten.

Grofzlgige, einstellbare, nicht drehende
Fihrung.

Zusatzliche Fiihrung zur Dampfung von anfallen-
den Verdrehkraften und zum Schutz der Hydrau-
likdichtungen.

Spindel zum Einbau von Sonderwerkzeugen.

Schnellspanneinrichtung.

Hoheneinstellbarer Abstreifer.

Tisch mit Millimeterskala.

Positionierung des Endschalters bis zu 500 mm.

Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Flachstahl und Formstahl.

Einstellung des Stanzsattels in X Richtung.

Einstellung des Stanzsattels in Y Richtung.

Befestigungsbolzen am Fuf3 des Stanzsattels.

Handwahlschalter / elektrischer Endschalter.

Rechteckausklinkeinrichtung (Bendicrop 50)

Dreikantausklinkeinrichtung
(5 ) (Bendicrop 60S, 605D, 855, 855D)

Geeignete Station fir Rohr Ausklinkungen- drei-
seitiges Ausklinken.

Tippschalter fir die Anndherung und Einrichtung.

Schnell zu 6ffnende Tur fur den Zugang zur
Hydraulikeinheit.
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Giltige technische Eigenschaften, Schreibfehler oder Nichtnennung vorbehalten.
Die Geka-Gruppe behdlt sich das Recht auf unangekiindigte Anderungen der technischen Eigenschaften, Ausriistung und Modellfotografien sowie
sonstige hier erwahnte Informationen vor.




EIGENSCHAFTEN

55/110 80/150 110/180 165/300 220/300
S, SD S, SD S, SD S, SD S, SD
Flachstahl (gering verformt)
Flachstahl (gering verformt) mm 300x15 450x15 600x15 750x20 750x20
gering mm 200x20 300x20 400x20 400x30 400x30
Messerlange mm 305 475 605 765 765
Vierkantstahl mm 25 - - - -
Arbeitshche mm 880 850 960 870 870
L bei 45 ° (1 Fligel) 100 120 120
Profilscherenleistung 1100 1500 1800 3000 3000
L bei 90°, Schnitt ohne Verformung mm 120x120x10 130x130 x13 152x152x13 205x205x18 205 x205x18
L bei 45 ° (2 Fligel) mm 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70 x 7 70x70x7
MIT SPEZIALMESSER
L bei 90°, (Schnitt mltgerlnger Verformung) 130x130x13 152x152x13 160x160x16 205x205x25 205x205x25
Rundstahl &
Vierkantstah [2 mm 40 45 50 60 60
MIT SPEZIALMESSER
UPN Profil mm 120 140 160 180 180
IPN Profil 120 140 160 180 180
Flachstahl
Winkel mm 100 100 100 120 120
PTiefe mm 90 90 90 110 110
Breite
STANZEN -—————
Stanzleistung 1100 1650 2200
Maximale Leistung mm B40x10 DBLOx14 B40x20 B40x30
mm 220x20 D24x24 28x28 D3Lx34 B4LOx40
Ausladun S - 250 300 300 510 385
9 SD 500 500 610 610 475
Arbeitshub mm 60 70 80 100 100
Arbeitshche 1085 1095 1165 1110 1110

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG -—————

Anzahl der Hiibe bei 20 mm

Motor kW 5 9 9 15 15
Ca. Nettogewicht mit S . 1390 2070 2750 5200 5900
Produktionsverpackung SD 9 1750 2400 3300 6300 7000
Gecnmiemicht S . 1598 2323 3162 5980 6875
9 SD 9 2012 2760 3795 7245 8050

etk e bmeceunaen S N 1,67x1,16x2,09 213x1,20x2,05  2,13x1,20x2,20  2,83x1,60x2,20  2.88x1,60x2,40

P g g SD 2.10x1,16x2,09 2.31x1,2x2,05 2,69x1,4x2,20  2,95x1,60x2,20  3,04x1,60x2,40
Volumen der S . 4,04 4,72 5,62 10 11,06
Verschiffungsverpackung SD 5,09 6,68 8,28 10,38 11,67

e Leistung basierend auf eines Werkstoffwiderstands von 45 Kg/mm2.

DOUBLE WING CUT

. /N
STAHLPLATTEN (\ RN ST [einer davon bei SCHEREN ey SPOTTING STANZER
PROFILE 459) N 7

FLACHSTAHL (\ . STAHLPF'TEI; 90° CUTS BIEGEN e MARKIEREN == STANZER

WINKEL 45° CUT SIASS S STANZEN _ﬂ BOHREN STANZER
CUTTING -




MODELLE

Hydracrop 55/110

EIGENSCHAFTEN

300 x 15 mm
200 x 20 mm

Schneiden von Flachstahl

L Schneiden mit Standartmessern

(keine Verformung) 120x 120 x 10 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern

. 130 x 130 x 13 mm
(geringe Verformung):

Schneiden von & und (4 40 mm

Stanzleistung & 40 x 10 mm

Hydracrop 80/150

450 x 15 mm

Schneiden von Flachstahl 300 x 20 mm

L Schneiden mit Standartmessern

(keine Verformung]) 130x 130 x 13 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern

. 152 x 152 x 13 mm
(geringe Verformung):

Schneiden von @ und 4 45 mm

Stanzleistung & 40 x 14 mm

Hydracrop 110/180

600 x 15 mm

Schneiden von Flachstahl 400 x 20 mm

L Schneiden mit Standartmessern

(keine Verformung]) 152 x 152 x 13 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern

. 160 x 160 x 16 mm
(geringe Verformung):

Schneiden von & und (4 50 mm
Stanzleistung & 40 x 20 mm
o0 o00000O0O0 0o0000O0OGO
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Hydracrop 165/300

EIGENSCHAFTEN

750 x 20 mm

Schneiden von Flachstahl 400 x 30 mm

L Schneiden mit Standartmessern

(keine Verformung) 205x 205 x 18 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern

. 205 x 205 x 25 mm
(geringe Verformung):

Schneiden von & und (4 60 mm

Stanzleistung & 40 x 30 mm

Hydracrop 220/300

750 x 20 mm

Schneiden von Flachstahl 400 x 30 mm

L Schneiden mit Standartmessern

(keine Verformung) 205 % 20518 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern

. 205 x 205 x 25 mm
(geringe Verformung):

Schneiden von @ und 4 60 mm

Stanzleistung & 40 x 40 mm

PRODUKTIONSPAKET

Um einen einfacheres Arbeiten zu erzielen, liefert GEKA .Ein Produktionspaket zu einem giinstigen Preis mit folgendem Inhalt:

Elektrische Kontaktanschlag von einem Satz mit zehn Rundstempeln mit Matrizen.  Maschinenlampe mit magnetischem FuB.
Meter.
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HYDRACROP SERIES

Dieser Maschinenbereich wurde konstruiert, um

verschiedene, optionale Zubehore anzubringen,

welche wir auf Lager haben und unseren Kunden

liefern konnen:

e Dreikantausklinkeinrichtung bei 90°.

e Stanzausristung.

¢ Rohrstanzausristung.

e Stanzen von Flachstabstahlenden.

e Stanzen von Ecken.

e Ausklinken von U- und Formstahlen, usw.

1.- Abstreifer

2.- Rechteckausklink-Stempel

3.- Rechteckausklink-Sattel

4.- Tisch mit Skalierung und Lineal im
Produktionspaket enthalten.

5.- Kreuzzentrierungsschrauben

4.- Befestigungslocher Spezialausristung

Die GEKA HYDRACROP Maschinen sind

standardmaéBig mit Messern zum Schneidenvon &

und 2. Stangen ausgeriistet. Des Weiteren wurde

dieser Arbeitsstation unter Bericksichtigung

des Schneidens von Spezialprofilen, wie L,

T, T konstruiert, fir jedes Profil kann aus

Lagerbestand Messer geliefert werden. Messer

mit verschiedenen Formen fiir viele und ganz

unterschiedliche Schneidoperationen.

1.- Einstellschraube und Hoheneinstellung der
Fihrung.

2.- Halterung der Profilstahlmesser.

3.- Flihrungsbefestigungsbolzen.

Die ausgezeichnete Stabilitdt des Monoblock-

Messerhalters, welcher an den zwei aufieren

Enden betatigt wird, ermoglicht es eine lange

obere Schneide mit einer durchdachten Geometrie

zu montieren, um eine optimale Scheerleistung

zu erzielen. Das Radialsystem stellt eine grofle

und erstklassige Schneidleistung aufgrund des

Kraftverstarkungseffekts bereit.

1.- Obermesser mit Spezialgeometrie.

2.- Untermesser.

3.- Schnittwinkelverstellung der oberen Messer
zum Schneiden ohne Verformung.

4.- Fihrungsbefestigungsschraube.

5.- Justierschraube- Messertrager.

4.- Einstellbare 45° Fiihrungen rechts und links.

7.- Abstandssteuerung zwischen den Schneiden.

9.- Flachstahl-Schneidtisch.

7.- Nutfihrungspositionierung mit Abdeckung
der gesamten Messerlange.

Der Wichtigkeit von Qualitatsarbeit und der
Teilung eines Radialmessertragers voll bewusst,
hat GEKA ein patentiertes System einer oberen
Gleitschneide konstruiert, welche entlang einer
geraden Linie lauft und das Schneiden von
Winkeln ohne Verformung oder Materialverlust
(Einzel-Schnitt) ermdglicht; d.h., dass das durch
das konventionelle Radialsystem verursachte
Problem der Verformung nun der Vergangenheit
angehort
1.- Schutzvorrichtung.
2.- Obere Profilstahlfihrungen.
3.- Unter Profilstahlfihrungen.
.- Obermesser ohne Verformung.
5.- Schnittspaltverstellung zum Einstellen

Der Schnittluft zwischen den Messern.
4.- Auflagen Schneidwinkelkorrektur.

Mit einem unabhangigen Zylinder ausgeristet,
welcher es  erlaubt einen universellen
Arbeitsstation mit grof3ziigigen Abmessungen zur
Montage spezieller Werkzeuge zu schaffen.

1.- Zylinderaufhangung.

2.- Geteilter zweifachwirkender Zylinder.

3.- Endschalter des Arbeitshubes.

.- GroBer Arbeitsweg unter anderem zum
Abkanten, Tiefziehen, Verformarbeiten.

5.- Grofzlgige, einstellbare, nicht drehende
Fuhrung.

6.- Zusatzliche Fihrung zur Dampfung von
Rundlaufkraften und zum Schutz von
Hydraulikanschliissen.

7.- Schnellspanneinrichtung.

9.- Hoheneinstellbarer Abstreifer.

7.- Tisch mit Millimeterskalen, im
Produktionspaket enthalten.

10.- Positionierung des Endschalters.

11.- Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen
von Metallblech und Formstahl.

12.- Justierung und Spannung des Stanzsattels.

13.- Justierung und Spannung des Stanzsattels.

14.- Befestigungsbolzen am Fuf3 des Stanzsattels.

Handwahlschalter / elektrischer Endschalter.
Tippschalter fir die Annaherung und Einrich-
tung.

Schnell zu 6ffnende Tur fir den Zugang zur
Hydraulikeinheit.
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Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

Die Firma Hesse + Co wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980

sind wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen
spezialisiert.

Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in nearly 80 years of experience!

Hesse + Co was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 7:45 - 16:30 Uhr
Fr 7:45 - 13:15 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hessed-co

Hesse + Co Maschinenfabrik GmbH ,70 wey :

- > Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrym NO-Siid bIGCh maschinen und werkzeuge office@hesse-maschinen.com
Straf3e 4 - Objekt 8 www.hesse-maschinen.com

A-2351 Wiener Neudorf Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Gilltig bis auf Widerruf.


peter.bendel
Vertrauen Sie auf bald 80 Jahre Erfahrung!

peter.bendel
Trust in nearly 80 years of experience!
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