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Klicken Sie auf die QR-Codes oder scannen Sie
sie, um die Videos anzuschauen. Folgen Sie dem
offiziellen Youtube-Kanal www.youtube.com/
Rollerispa oder schauen Sie sich die Videos auf

der Website www.rolleri.de/media an.

Fordern Sie unter www.rolleri.de/kataloge die

Kataloge flr Stanz- und Ironworker Werkzeuge,
Laser-Verschleiteile, Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

Erstellen Sie Ihr Nutzerkonto auf
www.rolleri.de. Sie koénnen die Website
nutzen, um die Lieferzeiten zu kontrollieren,
Kostenvoranschlage anzufordern, uber die
Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben, Preise
zu Uberpriifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Kontrolle verfliigbarer Standard Sektionierungen.
Zusatzlich steht ein spezieller und individueller
Service fur die Sektionierungen zur Verfligung.

Schreiben Sie an sales@rolleri.de um
Ratschlage zur Machbarkeit und weitere
Informationen zu kundenspezifischen Produkten

zu erhalten.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die
Biegekrafttabelle. Auf’erdem enthélt es ein
nltzliches Instrument, um die QR-Codes in

diesem Katalog zu scannen.

Ziel und Anliegen dieses Kantlektionen
Handbuchs ist es, konkrete und qualitative
nutzliche Indikatoren zu erfassen, um
schnellstens zum Endergebnis zu gelangen.
Jede Menge Beispiele, einfache Formeln und
zahlreiche Informationen, erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Klicken Sie auf den gewiinschten QR-Code neben
den Artikelnummern oder scannen Sie diesen mit
der App, um Preise und Lieferzeiten zu berpri-
fen. Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf der Web-
site um schnelle Online-Bestellungen aufzugeben:

www.rolleri.de

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben
Sie auf dem Laufenden (ber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter
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ABKANTLOSUNGEN

ABKANTWERKZEUGE TYP R1

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Accurl, Accurpress, ACL, Adira, Amada, Atlantic, Baykal, BL, Boschert, Boutillon,

Bystronic Beyeler, Euro-B, Coastone, Colgar, Dener, Deratech, Durmazlar, Ermaksan, Farina, Gade, Gasparini, Gecko, Gilardi,
| Gizelis, Haco, Hindustan, HPM, lturrospe, Jfy, JMT, LFK, Metfab, MVD, Oriance, Prima Power, Promecam, Rico, Salvagnini,

l ~L ] Schiavi, SMD, Sorg, Somo, Vicla, Vimercati, Warcom, Yawei,...
ABKANTWERKZEUGE TYP R2-R3

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Darley, LVD, Safan, Trumpf und Abkantpressen mit Systemen NSCL, Bystronic

Beyeler RFA,RF R, S
ABKANTWERKZEUGE TYP R4

sind kompatibel mit Abkantpressen von: LVD
ABKANTWERKZEUGE TYP R5

sind kompatibel mit Abkantpressen von: American
ABKANTWERKZEUGE TYP R6

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Himmerle-Bystronic
ABKANTWERKZEUGE TYP R7

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Colly
ABKANTWERKZEUGE TYP R8

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Colgar
ABKANTWERKZEUGE TYP R9

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Gasparini (Axial) entlang der Achse
ABKANTWERKZEUGE TYP R10

sind kompatibel mit Abkantpressen von: Ajial Axial
ABKANTWERKZEUGE TYP Rx

sind kompatibel mit Abkantpressen von: EHT, Ursviken, Weinbrenner
ROLLERI TECH, MODIFIKATIONEN UND DIENSTLEISTUNGEN
sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen
KLEMMUNGEN, ZWISCHENSTUCKE UND ADAPTER

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen

ROLLA-V UND SONDERMATRIZEN

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen
ABDRUCKFREIES KANTEN UND ZUBEHOR

sind kompatibel mit allen Arten von Abkantpressen

SCHWENKBIEGEWERKZEUGE SCHERENMESSER
STANZWERKZEUGE

STANZWERKZEUGE TYP R1
Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Amada, Amada ABS, Wilson HP, Wilson HP WLS,
Mate Ultra Tec

STANZWERKZEUGE TYP R2

Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Trumpf
STANZWERKZEUGE TYP RS

Kompatibel mit Stanzwerkzeugmaschinen Salvagnini
SONDERWERKZEUGE

sind mit verschiedenen Stanzwerkzeugmaschinen kompatibel
ZUBEHOR

sind mit verschiedenen Stanzwerkzeugmaschinen kompatibel
IRON WORKER

Stanzwerkzeuge

LASERVERSCHLEIRTEILE

Entdecken Sie eine breite Produktpalette an
LaserverschleiBteile:
Eine der vollstiandigsten auf dem Markt
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33 - VERSTELLBARE MATRIZEN: HALTER
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A
A10 34
A11 34
A13 34
AD25.125 30
ad65.185 31
AD120.300 37
AD150.400 3171
B
BAR AD25.185 32
BAR AD120.300 32
BAR AD150.400 32
H
had25.125 33
HAD65.185 33
HAD120.300 33
HAD150.400 33
M
MR90.20.78 35
MR90.24.78 35
MR90.30.78 35
MR90.40.78 35
MR90.50.78 35
MR90.60.78 35
MR90.70.78 35
MR130.20.78 35
MR130.24.78 35
MR130.30.78 35
MR130.40.78 35
MR130.50.78 35
MR130.60.78 35
MR130.75.78 35
MR130.80.78 35
MR130.90.78 35
MR130.100.78 35
MR130.120.78 35
R
RVHD2 20
RVHD2.5 20
RVHD2.5/DO 25
RVHD2.5/IN 25
RVHD2.5/SP 25
RVHD2.5/U 25
RVHD2/DO 25
RVHD2/IN 25
RVHD2/SP 25
RVHD2/U 25
RVHD3 20
RVHD3/DO 25
RVHD3/IN 25
RVHD3/SP 25
RVHD3/U 25
RVHD4 21
RVHD4/DO 25
RVHDA4/IN 25

RVHDA4/SP 25
RVHD4/U 25
RVM2.5 17

RVM2.5-12.7 17

RVM2.5-13 17

RVM2.5/DO 25

RVM2.5/IN 25

RVM2.5/SP 25
RVM2.5/U 25
RVM3.5 17

RVM3.5/DO 25

RVM3.5/IN 25

RVM3.5/SP 25
RVM3.5/U 25
RVM70-3 18

RVM70-3-12.7 18
RVM70-3-13 18
RVM70-3-60 718
RVM70-3/DO 25
RVM70-3/IN 25
RVM70-3/SP 25

RVM70-3/U 25

RVM90-4 18
RVM90-4-12.7 18
RVM90-4-13 18
RVM90-4-60 18
RVM90-4/DO 25
RVM90-4/IN 25
RVM90-4/SP 25

RVM90-4/U 25
RVP60-1 72

RVP60-1/DO 25

RVP60-1/IN 25

RVP60-1/SP 25

RVP60-1/U 25
RVP65-2 12

RVP65-2/DO 25

RVP65-2/IN 25

RVP65-2/SP 25

RVP65-2/U 25
RVP100-3 712

RVP100-3/DO 25
RVP100-3/IN 25
RVP100-3/SP 25

RVP100-3/U 25
RVPV3 21

RVPV3/DO 25
RVPV3/IN 25
RVPV3/SP 25
RVPV3/U 25
RVS80-1 13

RVS80-1/DO 25

RVS80-1/IN 25

RVS80-1/SP 25

RVS80-1/U 25

RVS80-2 13
RVS80-2/DO 25
RVS80-2/IN 25
RVS80-2/SP 25
RVS80-2/U 25

RVT55-1 14
RVT55-1/DO 25
RVT55-1/IN 25
RVT55-1/SP 25
RVT55-1/U 25

RVT60-2 74
RVT60-2/DO 25
RVT60-2/IN 25
RVT60-2/SP 25
RVT60-2/U 25

RVT90-1 16
RVT90-1/DO 25
RVT90-1/IN 25
RVT90-1/SP 25
RVT90-1/U 25

RVT90-2 16
RVT90-2/DO 25
RVT90-2/IN 25
RVT90-2/SP 25
RVT90-2/U 25

RVT100-1 15
RVT100-1/DO 25
RVT100-1/IN 25
RVT100-1/SP 25
RVT100-1/U 25

RVT100-2 15
RVT100-2/DO 25
RVT100-2/IN 25
RVT100-2/SP 25
RVT100-2/U 25

RVT100-3 75
RVT100-3/DO 25
RVT100-3/IN 25
RVT100-3/SP 25
RVT100-3/U 25

RV-TO 24
rvX1 24

RVXT-1 23
RVXT-1/DO 25
RVXT-1/IN 25
RVXT-1/SP 25

RVXT-1/U 25

RVXT-2 23
RVXT-2/DO 25
RVXT-2/IN 25
RVXT-2/SP 25

RVXT-2/U 25
RVX-TAPE 24



~ROLLA-V
MA T RIZE

Die Rolla V Matrizen unterscheiden sich von den herkommlichen

Matrizen durch die Prasenz von 2 durch Rotoren bewegte Einsitze
auf denen das Blech vor der Biegephase ruht. Ihre Besonderheit
besteht in der Drehung dieser Einséatze, die das Blech wahrend
der Biegephase begleiten und ummanteln. Dadurch wird sowohl
die beim Biegen entstehende Reibung minimiert als auch die
notwendige Lénge der zu biegenden Schenkel verringert. Diese
Art von Werkzeug wendet das Konzept des tangentialen Biegens
an, wobei das Verhalten des Blechs unterschiedlich ausfillt. Dies
macht sich vor allem bemerkbar, wenn sich nahe der Biegelinie
Locher und/oder Bohrungen befinden. Dank dieses Konzepts

unterliegen diese Bereiche nicht der klassischen Deformierung.

Beim Biegeprozess

abgestiitztes Blech

Minimales Bewegung
des Blechs auf den
Einsatzen, daher

minimale Kantspuren

Innenradius der
Kantung gleich

dem Radius des

Oberwerkzeugs






Rolla-V: Erlauterungen

R

sales@rolleri.de

Rolla-V hat viele Vorteile, aber die Hauptgriinde fur die Wahl einer

Rolla-V-Matrize sind:

Sehr kleine AuBenschenkel

Der Materialverbrauch ist immer ein Faktor, den die modernen
Hersteller berlicksichtigen miussen, so dass selbst eine Reduzierung
der Profilseiten um 5% zu erheblichen Einsparungen an Materialkosten
fihren kann.

Bei Verwendung konventioneller Matrizen, muss das Blech gut tUber
dem Einlaufradius der Matrize aufliegen, um eine gute Biegung ohne
Verformungen zu erzielen.

AulRerdem konnen viele Blechprofile Langlécher in der Néhe der
Biegelinie aufweisen oder sehr kurze Schenkelldangen erfordern;
Mit Rolla-V ist der Biegeprozess anders als bei herkdmmlichen

Biegeverfahren, so dass das Blech immer auf der Matrize aufliegt.

Nahe Bohrungen und Osen kanten, einschlieBlich Blechprofile
auf schrag zugeschnittenen Blechen, um Verformungen zu
vermeiden.

Einige Profile weisen Kanten auf, die sich mit zunehmender Nahe

zum Werkstlickende zusammenziehen.

Werden solche Profile unter Verwendung konventioneller Matrizen
hergestellt, bleibt das Werkstuckende offener, da die Schenkellange
zu klein ist, nicht ausreichend von der Matrize abgestitzt wird und in
die V-Offnung rutscht.

Da die Einsétze der Rolla-V-Matrizen eine konstante Abstitzung
der schrdg zugeschnittenen Schnittblechkanten nahezu bis zur
Biegelinie gewahrleisten, wird die Profilverformung auf ein Minimum

reduziert und haufig nicht bemerkt.

Minimale Kantabdriicke

Die Einsatze der Rolla-V-Matrizen stiitzen das Blech wéhrend
des gesamten Biegevorgangs ab, der Abrieb der Bleche an den
Einlaufradien der V-Offnung einer konventionellen Matrize entfallt, so
dass die Kantabdriicke auf dem Blech signifikant geringer sind.

Da die seitliche Bewegung des Blechs auf den Einsédtzen zudem
gering ist und im Gegensatz zu konventionellen Matrizen, das
Blech nicht an den Kanten der Matrizen entlang rutscht; Die beiden
spiegelnden Biegelinien erscheinen nicht, die normalerweise mit den
konventionellen Matrizen vorkommen.

Beseitigung weiterer Bearbeitungsvorgange

Modell 2.5
V=25m

Viele Profile miissen optisch einwandfrei sein und dirfen keine
Kantabdriicke aufweisen. Sowohl bei Flach-Einsatz, V-Einsatz als auch
Konkav-Einsatz, da sie optisch platziert werden mussen oder weil sie
nach dem Kanten lackiert werden mussen. Durch die Verwendung
von Rolla-V-Matrizen kénnen kostspielige Poliervorgdnge nach
dem Kanten deutlich reduziert werden, da die herkdmmlichen
Biegemarkierungen ausbleiben, die normalerweise beim Kanten mit
herkémmlichen Matrizen vorkommen, weiteres werden Kratzer oder
Kantspuren minimiert.

Durch die Abschaffung weiterer Verarbeitungsschritte sinken die
Produktionskosten und vor allem die Lieferzeiten.

Jedes Rolla-V Modell verfugt Gber einen maximalen Auf3enradius
und da die Matrizeneinsatze wahrend des Biegevorgangs das Blech
umhdillen, wird der Innenradius der Biegung dem des Stempels
entsprechen. Wird zum Beispiel ein Oberwerkzeug mit R=1
verwendet, und die Blecheigenschaften dies zulassen, erhalt man ein

Profil mit 1mm Innenradius.

ROLLA-V VERSTELLBARE MATRIZEN

Alle Vorteile hinsichtlich der Rolla V Matrizen gelten auch fir die
Modelle mit variabler V (")ffnung. Diese Modelle haben, wie der Name
schon sagt, die Moglichkeit einer Verstellung der Matrizendffnung.
Jedes Modell, wiez.B. HD, 2, 2.5, 3 und 4, hat seine eigenen Parameter
und es ist moglich einen passenden Stempel entsprechend den
Anforderungen des zu realisierenden Innenradius zu liefern. Leider
gibt es keinen universellen Stempel mit variabler GréRe.

Alle variablen V-Modelle verfuigen uber 3 Arten austauschbarer
Einsatze, abhangig je nach gewiinschter Kantart: Flach-Einsatze
fur Standardkantung, Konkav-Einséatze fir U-Profile mit Radien und
V-Einsétze fur eckige U-Profile. Dieselbe Matrize kann all diese

Profiltypen erstellen, indem nur der Einsatz ausgewechselt wird.

Flach-Einsatz V-Einsatz Konkav-Einsatz

MATRIZEN ROLLA-V KEIN STANDARD
Obwohl es fiir die meisten Anwendungen eine Standard-Rolla-V-
Matrize gibt, kann fiir bestimmte Projekte manchmal eine Ad-hoc-
Loésung erforderlich sein. Dank der Herstellung jedes einzelnen
Bauteils mit modernsten Maschinen, kdnnen wir spezielle Matrizen

fir die Erstellung bestimmter Profile herstellen.

Sie auf dem Laufenden (ber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter
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Rolla-V bietet eine ganze Reihe von Modellen an, die jeweils einer
V-Offnung entsprechen, welcher als Mittenabstand der abgerundeten
Einséatze gemessen wird. Unabhéngig davon, ob Sie von 0,5 mm auf
30 mm Dicke kanten miissen; oder eine Schenkelldnge von 2,7 mm
auf 1 mm Blech; oder eine Schenkellange von 40 mm auf 30 mm
Blechdicke realisieren mussen, gibt es dafiir eine Rolla-V-Matrize,
die die erforderlichen Ergebnisse durchfiihren kann.
Es gibt eine Reihe von Matrizen mit unterschiedlichen GroéRen, die fiir
unterschiedliche Dicken geeignet sind: In der Regel kann jedes Modell
fir mindestens drei verschiedene Blechstarken verwendet werden.
Ein weiteres Merkmal dieser Matrizen, ist ihre hohe Widerstandskraft
pro Meter, die bis zu 2500 kN/m erreichet. Die Werkzeuge sind Dank
einer speziellen Beschichtung besonders korrosionsbestandig und
erfordern keine besondere Wartung.
ENTSPRECHENDE V-OFFNUNG
Fir jedes Rolla-V-Matrizen Modell ist die dquivalente V-Offnung in
einer konventionellen Matrize angegeben. Dieser Wert wird als
Abstand zwischen den Mittelpunkten der Radiuseinsatze gemessen.
MAXIMALER ZUGFESTIGKEITSWERT
Dieser Wert entspricht der maximalen Kraft, der die Matrize
standhalten kann.
BLECHDICKE
Die Tabelle gibt fiir jedes Matrizenmodell die Reihe von Blechdicken
an, die es kanten kann. Durch die Suche anhand der Blechdicke
kénnen alle Matrizenmodelle ermittelt werden, die diese Blechdicke
kanten kénnen, und durch Uberpriifen aller folgenden Parameter
kann anhand der durchzufiihrenden Bearbeitung das am besten
geeignete Modell bestimmt werden.
MINDEST BIEGEWINKEL
Fur jede Blechdicke wird der kleinste bzw. engste Winkel angegeben,
der durch das Biegen dieser Dicke in die ausgewahlte Matrize erzielt
werden kann.
ERFORDERLICHE PRESSKRAFT
In der Tabelle ist die Presskraft angegeben, die benétigt wird, um
die angegebene Blechdicke mit der ausgewahlten Matrize zu kanten.
Die Berechnungsformel der erforderlichen Presskraft in kN/m lautet:

4 x Dicke
x(1+ )
C

Rm x (Dicke)? x

EP (kN/m) =
C
Aluminium: Rm=200-300 N/mm?
Stahl: Rm=370-450 N/mm?
Edelstahl: Rm=650-700 N/mm?
Beispiel: 2 mm Aluminium mit Modell 2
300 x 22 4x2
FN (kN/m) = x(1+ )
13.16 13.16
Erforderliche Presskraft= 146.62 kN/m

MINDEST AUSSENSCHENKEL
Fir jede Materialdicke wird in der Tabelle der mindest AuRenschenkel

angegeben, der mit der ausgewahlten Matrize erzielt werden kann.

MAS (kN/m) = VB2 /2

Beispiel: Berechnung des Mindest AuRenschenkel mit Modell 1

MAS (kN/m) = 747212

Mindest Schenkellange = 5.07 mm

MAXIMALER AUBENRADIUS

Fur jede Materialdicke wird in der Tabelle der maximale Auenradius
angegeben, der mit der ausgewéhlten Matrize erzielt werden kann.

Durch Subtrahieren der Blechdicke vom maximalen AuRenradius
kann der maximale Innenradius und somit der max. Radius des
verwendbaren Oberwerkzeugs berechnet werden. Dabei ist zu
berucksichtigen, dass das Blech wahrend des Kantvorgangs um
den Radius des Oberwerkzeugs umhiillt wird und daher dazu neigt,
einen Innenradius zu bilden, der dem Radius des Oberwerkzeugs

entspricht, wenn seine Eigenschaften dies zulassen.
Regel 1: RE (mm)= V(C2 12) - (s*Z)

Regel 2: wenn der AUBENRADIUS > B/2.2, ER=B/2.2
Unabhdngig von der Blechdicke ergibt sich aus der Formel 2 der
maximale AuBenradius. Uber diese Abmessung hinaus ist ein

Biegen nicht méglich.

Beispiel: 3 mm Materialdicke mit Modell 2.5
Regel 1: 17,8 -5=12,8
Regel 2: 26,34 /2,2 = 11,97
MAXIMALER AURENRADIUS = 11,97
OBERWERKZEUGRADIUS
Um den richtigen Radius des Oberwerkzeugs zu ermitteln, basierend
auf dem Aufenradius des Blechstiicks, ist folgende Formel
anzuwenden:
Modelle 1 und 2
Rp = (AuBenradius-Blechdicke) x 0,9
Modelle 2.5, 3, 3.5 und 4
Rp = (AuBenradius-Blechdicke) x 0,8

Fordern Sie unter

www.rolleri.de/kataloge.html| die Kataloge

fur Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-
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und Scherenmesser an.

Bending App Rolleri downloaden.
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ROLLA-V Matrizen
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Modell A B C Zz

A mm in mm in mm in mm in
B XT1 5.7 0.22 5.04 02 4.57 0.18 0.8 0.03
XT2 10 0.39 9.21 0.36 8.66 0.34 0.95 0.04
Modell 1 8 0.31 717 0.28 6.59 0.26 1 0.04
Modell 2 15 0.59 13.92 0.55 13.16 0.52 1.3 0.05
Modell 2.5 28 1.1 26.34 1.04 25.17 0.99 2 0.08
Modell 3 38 1.5 33.44 1.32 30.22 1.19 5.5 0.22
Modell 3.5 60 2.36 57.1 225 55.05 217 3.5 0.14
Modell 4 85 3.35 80.03 3.15 76.51 3.01 6 0.24

Erforderliche Erforderliche Mindest
Max. Min. Max.
Mit V . |Blechdicke| _. Presskraft Presskraft AuBenschen-
Belastbarkeit Biege- AuBenradius
Stahl mit max. | Edelstahl mit max. kellinge
(kN/m) winkel
mm in mm in 450 N'mm2 (kN) | 700 N'mm2 (kN) | mm in mm in
Modell XT1 05 002| 60° 50 75 27 011 17 007
Empfohlene max. 5.7 022 500
Blechdicke = 1.2 mm 0.05 1.0 0.04| 60 180 260 40 016 | 13 005
Modell XT2 12 005 60° 120 170 49 019 | 33 013
Empfohlene max. 10 0.39 500
Blechdicke = 2.3 mm 0.09 20 079| 60 320 450 6.0 024 | 24 0.09
Modell 1 07 003| 40° 50 70 3 012 3 o012
Empfohlene max. 8 0.31 1000 11 004 35° 130 200 39 015| 26 0.1
Blechdicke = 1.5 mm 0.06 15 006| 35° 270 410 42 017 | 22 009
Modell 2 2 008| 59 210 320 85 033| 6 024
Empfohlene max. 15 0.59 1500 3 012| 4r 550 850 93 037| 5 02
Blechdicke = 3.2 mm 0.72 32 0.13| 471 650 1000 93 037 | 48 0.19
Modell 2.5 2 008| 46° 100 150 186 0.73 | 132 0.52
Empfohlene max. 28 1.1 2500 4 0.16| 46° 470 730 186 0.73 | 12 047
Blechdicke = 6.3 mm 0.25 6 024| 55° 1270 1960 186 073 | 9.8 0.39
Modell 3 2 008| 68 70 110 225 089 | 139 055
Empfohlene max. 38 15 2500 4 016 47° 340 500 225 089 | 119 047
Blechdicke = 6.3 mm 0.25 6 024| 50° 900 1300 225 089 99 0.39
Modell 3.5 6 024| 75° 440 610 39 153| 20 079
Empfohlene max. 60 236 2500
Blechdicke = 8 mm 0.31" 8 031| 75 850 1190 39 153| 20 0.79
Modell 4 6 024| 78 260 440 56.6 223 | 364 143
Empfohlene max. 85 3.35 3000 8 031 76° 500 840 56.6 223 | 364 143
Blechdicke =16 mm 0.63 12 047| 73° 1290 2150 56.6 223|364 143

Entdecken Sie alle ZUBEHORTEILE fur die ROLLA-V-

Matrizen, sehen Sie sich die Preise an und zégern Sie

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr Uber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.

nicht direkt Online-Bestellungen aufzugeben.

Besuchen Sie den entsprechenden Abschnitt und

erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
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KOMPATIBILITAT
Werkzeuge

Serie R1 R2 R3 R4 R5
RVP ° - - - -
RVS o - - - -
RVT55-60 - ° ° - o
RVT100 - ° ° - o
RVT90 - - - ° -
RVM o o o o o
RVHD-RVPV o o o o o
XT ° o o - -

o Nur fiir einige Modelle erhéltlich oder auf Anfrage mit Modifikation

STANDARD WERKZEUGLANGEN

e T 0
50 mm | 1.97" - - - - - - - °
100 mm | 3.94" - - - - - - - °
200 mm | 7.87" - - - - - - - °
250 mm | 9.84" - - - - - - ° -
500 mm | 19.68" e ° ° ° ° ° ° °

MATERIALIEN DER EINSATZE

Modell

Material 1 2 25 3 35 4 XT

LR 606 induktivgehéartet mit
dreifacher Beschichtungmit e e - - - - e
Hartegrad 54-56 HRc

D2 Induktivgehartet mit
Vakuumkammer bei 61 HRC - - e e o o
(Rockwell)

Die in HRC ausgedriickten Werte fiir die Oberflachenharte sind an mindestens
2 verschiedenen Punkten erfasst.

SEKTIONIERUNGEN

Auf Anfrage sind kundenspezifische Sektionierungen ebenfalls
erhéltlich. sales@rolleri.de um mehr Uber Preise und Verfugbarkeit
zu erfahren.

Modell 1 und Serie XT: 440 mm - 17.32"
mm: 200-100-50-30-25-20-15
in: 7.87-3.94-1.97-1.18-0.98-0.79-0.59

Modell 2: 450 mm - 17.72"
mm: 200-100-40-35-30-25-20
in: 7.87-3.94-1.57-1.38-1.18-0.98-0.79

Modell 2.5: 470 mm - 18.50"
mm: 200-100-50-45-40-35
in: 7.87-3.94-1.97-1.77-1.57 -1.38

Modell 3: 455 mm - 17.91"
mm: 200-100-60-50-45
in: 7.87-3.94-2.36-1.97-1.77

Fordern Sie unter

www.rolleri.de/kataloge.html| die Kataloge

fur Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-

Verschleifldteile, Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Preise zu tUberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de 11
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Serie RVP R sales@rolleri.de

RVP60-1
500 mm 176.68" 6.9 kg Modell 1
440 mm 17.32" 6.1kg F ode
42Cr: 900-1150 N/mm? 28.5/1.12"
1500 kN/m max.
2
o
3
‘ 60/2.36" |
RVP65-2
500 mm 16.68" 7.9 kg
Modell 2
450 mm 17.72" 7.4kg F
42Cr: 900-1150 N/mm? 41.5/1.63"
1500 kN/m max.
o
3
| 60/2.36" |
RVP100-3
500 mm 176.68" 28.8 kg Modell 3
455 mm 17.91" 26.2kg F ode
42Cr: 900-1150 N/mm? ) 90/3.54"
2500 kN/m max.
3
[«
8
60/2.36"
Modell 1: 440 mm - 17.32" Modell 2: 450 mm - 17.72"
mm: 200-100-50-30-25-20-15 mm: 200-100-40-35-30-25-20
in: 7.87-3.94-1.97-1.18-0.98-0.79-0.59 in: 7.87-3.94-1.57-1.38-1.18-0.98-0.79

12 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de
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Serie RVS R

sales@rolleri.de

RVS80-1 &

500 mm 179.68" 6.3 kg
Modell 1 K
440 mm 17.32" 58kg F 2

42Cr: 900-1150 N/mm? §8.5/1 12"

1000 kN/m max. T

% =]

80/3.15"

14/0.55"

RVS80-2
500 mm 179.68" 8.3 kg
Modell 2
450 mm 17.72" 78kg F
42Cr: 900-1150 N/mm? 41.5/1.63"

1500 kN/m max.

80/3.15"

‘ 14/0.55"

Modell 3: 455 mm - 17.91"
mm: 200-100-60-50-45
in: 7.87-3.94-2.36-1.97-1.77

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr lber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de 13
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Serie RVT55-60 R sales@rolleri.de

RVT55-1
500 mm 19.68" 5.5kg Modell 1
440 mm 17.32" 50kg F ode
42Cr: 900-1150 N/mm? 28.5/1.12"
1000 kN/m max. |
.
o
3
‘ 13/0.51"
RVT60-2
500 mm 19.68" 7.9kg
Modell 2
450 mm 17.72" 74kg F
42Cr: 900-1150 N/mm?
41.5/1.63"
1500 kN/m max. i
‘%13/0.51"
Modell 1: 440 mm - 17.32" Modell 2: 450 mm - 17.72"
mm: 200-100-50-30-25-20-15 mm: 200-100-40-35-30-25-20

in: 7.87-3.94-1.97-1.18-0.98-0.79-0.59 in: 7.87-3.94-1.57-1.38-1.18-0.98-0.79
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Serie RVT100 R sales@rolleri.de

RVT100-1
500 mm 19.68" 9.4 kg
Modell 1
440 mm 17.32" 86kg F
42Cr: 900-1150 N/mm? 28.5/1.12"
s E—
1000 kN/m max.
I
S
@«
S
Q
\ 13/0.51"
RVT100-2
500 mm 19.68" 12.4 kg
Modell 2 =
450 mm 17.72" 11.7kg F E’ﬁ‘
42Cr: 900-1150 N/mm? 41.5/1.63"
1500 kN/m max. I
)
8
| J1s0510
RVT100-3
500 mm 19.68" 30.9 kg Modell 3
455 mm 17.91" 285kg F ode
42Cr: 900-1150 N/mm? 90/3.54"

2500 kN/m max.

100/3.94"

| [130.51"

Modell 3: 455 mm - 17.91"
mm: 200-100-60-50-45
in: 7.87-3.94-2.36-1.97-1.77

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr lber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de 15
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https://www.rolleri.de/rolla-v-matrizen-127869.html
https://www.rolleri.de/rvt100-1-125459.html
https://www.rolleri.de/rvt100-2-125464.html
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Serie RVT90 R sales@rolleri.de

RVT90-1
500 mm 79.68" 9.4 kg
Modell 1
440 mm 17.32" 7.8kg F
42Cr: 900-1150 N/mm? - ﬁw
1000 kN/m max.
3
]
&
7/0.28"
4# 12.7/0.50"
RVT90-2
500 mm 79.68" 11.3kg
Modell 2
450 mm 17.72" 10.6kg F
42Cr: 900-1150 N/mm?
41.5/1.63"
1500 kN/m max. T
3
Q)
&
7/0.28"
12.7/0.50"
Modell 1: 440 mm - 17.32" Modell 2: 450 mm - 17.72"
mm: 200-100-50-30-25-20-15 mm: 200-100-40-35-30-25-20

in: 7.87-3.94-1.97-1.18-0.98-0.79-0.59 in: 7.87-3.94-1.57-1.38-1.18-0.98-0.79
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Serie RVM sales@rolleri.de
RVM2.5 RVM2.5-13 / RVM2.5-12.7
mit Basis 60 2.36" Mit Keilleiste 13 mm 0.51"
Modell 2.5

500 mm 19.68" 22.0 kg
470 mm 18.50" 21.0kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
2500 kN/m max.

RVM3.5

mit Basis 60 2.36"
250 mm 9.84" 22.0kg
500 mm 79.68" 44.0kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
2000 kN/m max.

NEW

Modell 3.5

65/2.56"

100/3.94"

125/4.92" !

60/2.36"

100/3.94"

500 mm 19.68" 23.5kg
470 mm 18.50" 224kg F

Mit Keilleiste 12.7 0.5"
500 mm 179.68" 23.5kg
470 mm 18.50" 224kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
2500 kN/m max.

RVM3.5-13 / RVM3.5-12.7

Mit Keilleiste 13 mm 0.571"
250 mm 9.84" 22.0kg
500 mm 719.68" 440kg F

Mit Keilleiste 12.7 0.5
500 mm 9.84" 22.0kg
470 mm 19.68" 44.0kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
2500 kN/m max.

Modell 2.5: 470 mm - 18.50"
mm: 200-100-50-45-40-35
in: 7.87-3.94-1.97-1.77-1.57 -1.38

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr lber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de 17
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https://www.rolleri.de/rolla-v-matrizen.html
https://www.rolleri.de/rvm25_60-125467.html
https://www.rolleri.de/rvm25_127-125465.html
https://www.rolleri.de/rvm35_60-125470.html
https://www.rolleri.de/rvm35_127-125468.html

.2 sales@rolleri.de

RVM70-3 / RVM70-3-60

ohne Keilleiste

90/3.54"

RVM70-3-13 / RVM70-3-12.7

Mit Keilleiste 13 mm 0.57"
500 mm 19.68" 22.1kg
455mm 17.91" 201kg F

170/6.69"

Mit versetzter Keilleiste 12.7 0.5"
500 mm 19.68" 22.1kg
455 mm 17.91" 201kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?
2500 kN/m max.

RVM90-4-13 / RVM90-4-12.7

Mit Keilleiste 13 mm 0.57"
500 mm 719.68" 58.1 kg
250 mm 9.84" 23.3kg

Modell 3
500 mm 19.68" 20.6 kg
455 mm 17.91" 187kg F
mit Basis 60 mm 2.36" B
500 mm 19.68" 23.5kg
455 mm 17.91" 23.0kg F o
[\.
42Cr: 900-1150 N/mm? %
2500 kN/m max.
RVM90-4 / RVM90-4-60
ohne Keilleiste
Modell 4
500 mm 19.68" 56.6 kg
250 mm 9.84" 22.7 kg
mit Basis 60 mm 2.36" !
500 mm 19.68" 61.3 kg

250 mm 9.84" 24.6

85/3.34" |

‘ Mit versetzter Keilleiste 12.7 0.5"
500 mm 719.68" 58.1 kg

kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
3000 kN/m max.

90/3.54"

250 mm 9.84" 23.3 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
3000 kN/m max.

Modell 3: 455 mm - 17.91"
mm: 200-100-60-50-45
in: 7.87-3.94-2.36-1.97-1.77

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr Uber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.
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https://www.rolleri.de/rolla-v-matrizen-127869.html
https://www.rolleri.de/rvm70-3_60-125475.html
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Serie V verstellbare Matrizen R

sales@rolleri.de

ROLLA-V VERSTELLBARE MATRIZEN
Alle Vorteile hinsichtlich der Rolla V Matrizen gelten auch fir die
Modelle mit variabler V (")ffnung. Diese Modelle haben, wie der Name
schon sagt, die Moglichkeit einer Verstellung der Matrizendffnung.
Jedes Modell, wie z.B. HD, 2, 2.5, 3 und 4, hat seine eigenen Parameter
und es ist moglich einen passenden Stempel entsprechend den

Anforderungen des zu realisierenden Innenradius zu liefern. Leider

gibt es keinen universellen Stempel mit variabler GroRe. Modell A B c z
) ) ) ode mm in mm in mm in mm in
Alle variablen V-Modelle verfigen Uber 3 Arten austauschbarer RVHD2 30 118 29 114 282 111 13 005
Einsa héngig je nach Unschter Kantart: Flach-Einsa
insatze, abhangig je nach gewtnschter Kantart: Flach-Einsdtze RVHD2.5 69 272 673 265 662 261 20 008
fur Standardkantung, Konkav-Einséatze fir U-Profile mit Radien und
9 RVHD3 118 465 1134 446 1102 434 55 0.22
V-Einsétze fir eckige U-Profile. Dieselbe Matrize kann all diese
RVHD4 220 866 215 846 2115 833 6.0 024
Profiltypen erstellen, indem nur der Einsatz ausgewechselt wird.
A B C V4
Modell in mm in mm in mm in
RVHD2 16 0.63 15 059 142 056 1.3 0.05
RVHD2.5 28 1.1 26.3 1.04 252 0.99 2.0 0.08
RVHD3 38 1.5 334 1.31 302 1.19 5.5 022
Flach-Einsatz V-Einsatz Konkav-Einsatz RVHD4 685 27 635 25 60 236 60 024
Max. Min. V Max. V Max. [Min. AuRen-| Max.Au- |Max. Mate-] V Aquiva- Min. Max. AuBenradius Max.
Aquivalent | Aquivalent | Materialdi- radius Renradius | rialdicke lent Breite Breite |min./max. mit| Materialdi-
Modell |Belast- | mit Flach- | mit Flach- cke mit Kon- | mit Kon- | mit Kon- | mitV-Ein- | U-Profil U-Profil mit cke
barkeit Einsdtzen | Einsatzen | Flach-Ein- | kav-Einsat- |kav-Einsét- | kav-Einsat- sitzen mit mit V-Einsétzen | mit V-Ein-
sdtzen zen zen zen V-Einsdtzen V-Einsitzen satzen
kN/m |mm in [ mm in | mm in mm in |mm in | mm in mm in | mm in mm in mm in mm  in
0.09-
RVHD2 | 2000 | 14 0.55| 28 1.10| 5 0.19] 8 031| 12 047| 2 0.07] 10 039|185 0.72 |31.75 1.25|2.5-4 0.15 1.5 0.06
0.15-
RVHD2.5| 2500 | 25 098| 65 256| 10 0.39| 15 059| 27 106| 4 0.15| 18 0.71| 35 1.38| 72 283| 49 0.35 2 007
Flach-Einsatz 0.19-
RVHD3 | 3500 | 30 1.18| 110 4.33| 16 0.63] 20 0.78| 40 1.57| 8 0.31] 25 098| 45 1.77|120 4.72]| 5-12 047 3 011
0.19-
RVHD4 | 3500 | 60 236|210 827 | 26 1.02| 40 1.57| 65 256| 12 047| 40 157|725 285|220 8.66| 5-20 0.78 5 019

Diese Tabelle dient als Leitfaden - Es wird empfohlen, umfangreiche Tests durchzufihren.
Bitte fordern Sie weitere Informationen unter tecnico@rolleri.it an, um die genauen Daten zu erhalten.

B b g 2O s

V-Biegen

Flach-Einsatz

Flach-Einsatz

Radius-Biegen fiir U-Profile

Konisches-Biegen

Flach-Einsatz

Radius-Biegen fiir U-Profile

Konkav-Einsatz

U-Biegen

V-Einsatz

Fordern

Sie

unter

www.rolleri.de/kataloge.html| die Kataloge

fur Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-

Verschleiliteile,

Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten

zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Preise zu tUberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de 19
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RVHD2

500 mm 19.68" 67.5kg
250 mm 9.84" 27 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

13.2/0.52" - 28.2/1.11"
2000 kN/m max. 3200.52"- 2821

V range
mm: 13.2 - 28.2

in: 0.52 - 1.11
NEW

90/3.54

166.5/4.59"

RVHD2.5

500 mm 19.68" 67.5kg
250 mm 9.84" 27 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
2500 kN/m max. 28/1.10" - 69/2.72"

V range
mm: 28 - 69
in: 1.10 - 2.72

125/4.92"

RVHD3

500 mm 179.68" 98 kg
250 mm 9.84" 38.1kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
3500 kN/m max.

39-118/1.54-4.65"

V range
mm: 39 - 118
in: 1.53 - 4.65

\ 324 12.76

RVX1 Matrizenfett ist ein Lithiumschmiermittel mit besonderen
Eigenschaften. Dank seiner Additive halt es den hohen Belastungen
durch Kompression stand. Es schitzt die rotierenden Komponenten
und ist sehr gut geeignet um den Sitz der Einsatze und Rollen zu

erhalten und Abrieb zu vermeiden.

Entdecken Sie alle ZUBEHORTEILE fir die ROLLA-V-
Matrizen, sehen Sie sich die Preise an und zégern Sie
nicht direkt Online-Bestellungen aufzugeben.

Besuchen Sie den entsprechenden Abschnitt und

erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de
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RVHD4

500 mm 179.68" 200 kg
250 mm 9.84" 80kg

42Cr: 900-1150 N/mm? 70-220/2.76-8.66"
4000 kN/m max. | !

V range i;
mm: 70 - 220 Q
S
in: 2.76 - 8.66 ©
510/20.08"
RVPV3

500 mm 179.68" 98.0 kg
250 mm 9.84" 38.1kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
2500 kN/m max.

39-94/1.54-3.70"
e

V range
mm: 39 - 94
in: 1.53 - 3.70

210/8.27"

INKLUSIVE GRIFFE
Um die Handhabung der Matrizen der Serien RVM, RVPV3 und
RVHD zu erleichtern, konnen spezielle Griffe zum manuellen
Heben (sofern das Gewicht dies zuldsst) oder mechanisch
durch die bereits vorbereiteten Gewindebohrungen, verwendet
werden. Dank dieser Losung ist das Positionieren und Entfernen
des Werkzeugs von der Abkantpresse ein einfacher und sicherer

Vorgang.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben

Sie auf dem Laufenden (ber

Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de 21
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Serie XT R

sales@rolleri.de

Die Rolla V Matrizen der Serie XT sind ideal fur:

. die Durchfiihrung von Gegenbiegungen dank des schmalen
Matrizenstegs;

. die Biegung von Blechen mit Deformierungen nahe der
Biegelinie;

. die Biegung von sehr kurzen Schenkeln gegeniiber normalen
Matrizen;

. die Biegung von schréag geschnittenen Blechen ohne diese zu
deformieren;

. die Biegung von Profilen mit Osen und/oder Bohrungen nahe
der Abkantlinie.

Mindest Schenkelldnge fiir Stahl

RVXT-1 RVXT-2
mm in mm in mm in mm in
Oberwerkzeugradius RO.5 R0.019 R1.0 R0.039 RO.5 R0.019 R1.0 R0.039
Materialdicke 0.5 mm 0.079" 2.7 0.10 29 0.11
Materialdicke 0.8 mm 0.037" 3.2 0.12 3.1 0.12 4.9 1.19 4.7 0.18
Materialdicke 1.0 mm 0.039" 3.5 0.14 3.6 0.14 5.5 0.22 5.4 0.21
Materialdicke 1.5 mm 0.059" 6.0 0.24 6.1 0.24
Materialdicke 2.0 mm 0.078" 5.8 0.23 6.6 0.26
Erforderliche Presskraft - Stahl mit max. 450 N/mm? (kN/m), 90°
RVXT-1 RVXT-2
mm in mm in mm in mm in mm in
Oberwerkzeugradius R0.2 R0.007 | R1.0 RO0.039 R0.2 R0.007 | R1.0 R0.039 R3.0 RO.11
Materialdicke 0.3 mm 0.07" 40 1.57 50 1.96 40 1.57 50 1.96 50 1.96
Materialdicke 0.5 mm 0.079" 50 1.96 60 2.36 50 1.96 50 1.96 50 1.96
Materialdicke 0.8 mm 0.037" 100 3.93 130 511 70 2.75 80 3.15 90 3.54
Materialdicke 1.0 mm 0.039" 150 5.90 190 7.48 80 3.15 100 3.93 130 5.11
Materialdicke 1.2 mm 0.04" 240 9.45 300 11.81 110 4.33 140 5.51 180 7.08
Materialdicke 1.6 mm 0.06" 200 7.87 220 8.66 250 9.84
Materialdicke 2.0 mm 0.078" 300 11.81 330 12.99
Materialdicke 2.3 mm 0.09" 400 15.74 420 16.53

Bei Arbeiten, bei denen das Blech keine Abkantspuren aufweisen
darf, befestigen Sie das RVX Schutzband an den Matrizen. Es
handelt sich dabei um Klebestreifen aus Verbundwerkstoffen, die
in der Lage sind der ausgelibten Kraft standzuhalten und eine

reibungsfreie Kontaktflache mit dem Blech beizubehalten.

Entdecken Sie alle ZUBEHORTEILE fir die ROLLA-V-
Matrizen, sehen Sie sich die Preise an und zégern Sie
nicht direkt Online-Bestellungen aufzugeben.

Besuchen Sie den entsprechenden Abschnitt und

erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de
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RVXT-1
50 mm 1.97" 0.2kg
100 mm 394" 0.4kg
200 mm 7.87" 0.9kg
500 mm 19.68" 2.1kg
440 mm 17.32" 19kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?

500 kN/m max. 3
[sed
NEW s
RVXT-2
50mm  1.97" 1.0kg
100mm 394" 2.0kg
200mm 7.87" 4.0kg
500 mm 19.68" 10.0 kg
440mm 17.32" 88kg F

42Cr: 900-1150 N/mm?

500 kN/m max.

NEW

100/3.94"

12/047 R 2.6/0.102"

32/1.26"

l—!
13/0.51"

60/2.36"

R 5/0.2"

38.7/1.52"

60/2.36"

Modell 1: 440 mm - 17.32"
mm: 200-100-50-30-25-20-15
in: 7.87-3.94-1.97-1.18-0.98-0.79-0.59

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr lber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.
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RVX1

MATRIZENFETT
RVX1 Matrizenfett ist ein Lithiumschmiermittel mit besonderen
Eigenschaften. Dank seiner Additive halt es den hohen Belastungen
durch Kompression stand. Es schutzt die rotierenden Komponenten
und ist sehr gut geeignet um den Sitz der Einsétze und Rollen zu
erhalten und Abrieb zu vermeiden. Eine Einzelpackung enthalt 500g

Fett.

RVX-TAPE
SCHUTZBAND
Bei Arbeiten, bei denen das Blech keine Abkantspuren aufweisen

darf, befestigen Sie das RVX Schutzband an den Matrizen. Es handelt
sich dabei um Klebestreifen aus Verbundwerkstoffen, die in der Lage
sind der ausgelbten Kraft standzuhalten und eine reibungsfreie

Kontaktflache mit dem Blech beizubehalten.

RV-TO
MONTAGEINSTRUMENT
Das Montageinstrument wurde entwickelt, um das Lésen der Feder

von ihrem unteren Haltestift zu erleichtern. Dank seiner Form kénnen
Sie mit dem Werkzeug den Betrieb in absoluter Sicherheit starten

und verschlissene Teile sehr schnell austauschen.

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben

Sie auf dem Laufenden (ber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,
Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu Uberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.
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Kompatibilitat Federn Einsatze Untere Sicherheitsstifte U-Clip
RVP60-1 RVP60-1/SP RVP60-1/IN RVP60-1/DO RVP60-1/U
RVP65-2 RVP65-2/SP RVP65-2/IN RVP65-2/DO RVP65-2/U

RVP100-3 RVP100-3/SP RVP100-3/IN RVP100-3/DO RVP100-3/U
RVS80-1 RVS80-1/SP RVS80-1/IN RVS80-1/DO RVS80-1/U
RVS80-2 RVS80-2/SP RVS80-2/IN RVS80-2/DO RVS80-2/U
RVT55-1 RVT55-1/SP RVT55-1/IN RVT55-1/DO RVT55-1/U
RVT60-2 RVT60-2/SP RVT60-2/IN RVT60-2/DO RVT60-2/U

RVT100-1 RVT100-1/SP RVT100-1/IN RVT100-1/DO RVT100-1/U

RVT100-2 RVT100-2/SP RVT100-2/IN RVT100-2/DO RVT100-2/U

RVT100-3 RVT100-3/SP RVT100-3/IN RVT100-3/DO RVT100-3/U
RVT90-1 RVT90-1/SP RVT90-1/IN RVT90-1/DO RVT90-1/U
RVT90-2 RVT90-2/SP RVT90-2/IN RVT90-2/DO RVT90-2/U

RVM2.5 RVM2.5/SP RVM2.5/IN RVM2.5/DO RVM2.5/U
RVM3.5 RVM3.5/SP RVM3.5/IN RVM3.5/DO RVM3.5/U
RVM70-3 RVM70-3/SP RVM70-3/IN RVM70-3/DO RVM70-3/U
RVM90-4 RVM90-4/SP RVM90-4/IN RVM90-4/DO RVM90-4/U
RVHD2 RVHD2/SP RVHD2/IN RVHD2/DO RVHD2/U
RVHD2.5 RVHD2.5/SP RVHD2.5/IN RVHD2.5/DO RVHD2.5/U
RVHD3 RVHD3/SP RVHDS/IN RVHD3/DO RVHD3/U
RVHD4 RVHD4/SP RVHD4/IN RVHD4/DO RVHD4/U
RVPV3 RVPV3/SP RVPV3/IN RVPV3/DO RVPV3/U
RVXT-1 RVXT-1/SP RVXT-1/IN RVXT-1/DO RVXT-1/U
RVXT-2 RVXT-2/SP RVXT-2/IN RVXT-2/DO RVXT-2/U
NEW

ROLLA-V Matrizen

Ziel und Anliegen dieses Handbuchs ist es,

Bending App Rolleri downloaden.
konkrete und qualitative nutzliche Indikatoren zu

Neben zahlreichen interessanten Inhalten .
erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

enthalt die kostenlose App das Instrument zur o .
gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln

Berechnung der Blechentwicklung und die

und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Biegekrafttabelle.
Herangehensweise beim Abkanten.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de
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Verstellbare Matrizen, Matrizen mit Einlaufwellen und das

exklusive patentierte Rolleri Vario-System.

Der Rolleri Vario ist ein patentiertes System mit variabler
V-Offnung.

Mit dieser Lésung kénnen wir eine einzige Aufriistung auf der
Abkantpresse installieren und die Matrizen6ffnung liber den

CNC oder iiber ein manuelles System variieren.






Rolleri Vario

sales@rolleri.de

Der Rolleri Vario ist ein patentiertes System mit variablen
Matrizenoéffnungen. Mit dieser Losung kénnen wir ein einziges
Werkzeug auf der Abkantpresse installieren und die Matrizenéffnungen
Uber die CNC oder uber ein manuelles System steuern und einstellen.
Die Hauptmerkmale des Rolleri Vario sind: Einfache Handhabung;
Tragkraft von 2500kN/m bis 3000kN/M je nach Modell; Biegewinkel von
60 um die Riickfederung des Materials besser zu steuern; Modularitat
in der Lange.

Der Rolleri Vario wurde mit einzelnen Standardmodulen mit einer
Lange von 1000mm(39.37"), welche nebeneinander angeordnet und
verbunden werden, konzipiert. So kénnen wir durch Verbindung der
einzelnen Module eine Mindestldange von 1000mm (39.37") abdecken
bis zu einer maximalen Lange, die der Lange der Abkantpresse
entspricht. Die heutigen sich auf dem Markt befindlichen Modelle
haben eine maximale Lange von 12 Metern.

Eine Besonderheit des Rolleri Vario ist die Moglichkeit die Module
unabhéngig voneinander zu verwenden, sodass unterschiedliche
V Offnungen entlang der Gesamtlange eingestellt werden kénnen
und somit verschiedene Biegestationen erstellt werden kdnnen.
Dank dieser Modularitat ist es mdglich unterschiedliche Winkel und
Innenradien zu realisieren.

Die auRerst praktische Anwendung des Rolleri Vario ist durch ein
pneumatisches System, welches schnell von einer Matrizenéffnung
auf die andere wechseln kann, ausgezeichnet. Hat der Rolleri Vario
die gewlinschte Position erreicht wird der Luftdruck entfernt und die
Matrize wird blockiert und ist somit bereit zum Biegen. Die notwendige
Zeit um einen Wechsel der Matrizendffnung durchzufiihren betragt
selbst in der manuellen Version ca. 5 Sekunden. Das System wird mit

einem akustischen Gerat geliefert, das die korrekte Positionierung fiir

VARIO 50 - 200 VARIO 40 - 260

jede Matrizendffnung signalisiert.  Ein weiteres Merkmal von groRer
Bedeutung ist die Verwendung von rotierenden Walzen anstelle
des klassischen Einlaufradius, welcher bei herkdmmlichen Matrizen
vorhanden ist. Hierbei handelt es sich um warmebehandelte Walzen,
die sich auf einem zentralen Stift drehen, um die Drehung auch in
Présenz von Calamin zu garantieren. Die Verwendung der rotierenden
Walzen bietet den Vorteil, dass beim Biegen des Blechs ca. 25-30%
weniger Kraft benétigt wird. Der Rolleri Vario wird aus hochfesten
Stéhlen hergestellt und seine Basis ist induktionsgehartet.

Des Weiteren ist ein Schutz aus Stoff vorgesehen, welcher sehr
schnell im Innern der Matrizenéffnung positioniert werden kann um
zu verhindern, dass sich Staub und Materialreste ablagern kénnen.
Die Standard Version des Rolleri Vario wird mit einem minimalen V
von 40mm (15.75") und einem maximalen V von 400mm (15.75")
angeboten. Insgesamt gibt es vier Modelle mit unterschiedlichen
maximalen V Offnungen von 200mm (7.87"), 260mm (10.23"), 300mm
(11.81") und 400mm (15.75").

Jedes System kann manuell mit einem unabhangigen Steuergerat
gesteuert oder an die CNC der Abkantpresse angeschlossen werden.
Es ist auch moglich, den Rolleri Vario mit einer zusétzlichen
Adapterschiene zu verwenden um Matrizen aller Typen wie R1-, R2-,
R3- und R4 Aufnahme montieren zu kénnen. Der Rolleri Vario ist eine
Synthese aus Technologie, Praktikabilitét, Sicherheit und Ersparnis:
Die durchschnittlichen Rustzeiten werden um 85% reduziert, der
Bediener handhabt keine sperrigen und schweren Werkzeuge mehr
und die Investition ist deutlich niedriger als die Summe der Kosten der

einzelnen Matrizen.

VARIO 50 - 300 VARIO 50 - 400

mm in mm in mm in mm in
50 1.97 40 1.57 50 1.97 50 1.97
75 2.95 60 2.36 75 2.95 75 2.95
100 3.94 80 3.15 100 3.94 100 3.94
125 4.92 100 3.94 125 4.92 125 4.92
150 5.90 120 4.72 150 5.90 150 5.90
175 6.89 140 551 175 6.89 175 6.89
200 7.87 160 6.23 200 7.87 200 7.87
180 7.09 225 8.86 225 8.86
200 7.87 250 9.84 250 9.84
220 8.66 275 10.83 275 10.83
240 9.45 300 11.81 300 11.81
260 10.23 325 12.80
350 13.78
375 14.76
400 15.75

Klicken Sie auf den QR-Code oder scannen
Sie diesen, um das Video anzusehen
und mehr Uber die ROLLA-V Matrizen zu

erfahren.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu iiberpriifen www.rolleri.de
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Einlaufwellen - rotierend

oder fixiert je nach Ausfiihrung

Mit CNC

verbundener

Generator

Struktur aus hochfestem Stahl

Pneumatisch

gesteuertes

Positionssystem

Sie auf dem Laufenden (ber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,
Uiber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu tUberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.
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Verstellbare Matrizen
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Die Matrizen der Serie AD dienen dazu, Bleche mit unterschiedlichen
Dicken bequem mit einer einzigen Werkzeugkonfiguration zu biegen.
Die verschiedenen V Offnungen kénnen mit Hilfe von Einstellleisten
auf einfache und schnelle Weise je nach Bedarf verstellt werden.
Basierend auf der Blechdicke sind 4 verschiedene Modelle mit
unterschiedlichen Offnungen erhaltlich. Die Verstellung der
Matrizen&ffnung kann auf 3 Arten erfolgen: manuell, semiautomatisch
durch Verwendung eines Anlassers oder durch Verwendung eines
motorisierten Systems. Die Ausristung besteht aus 3 grundlegenden
Komponenten: die Struktur, welche als Offnung fungiert, dem
Halter und den Leisten. Der Halter kann mit verschiedenen

Werkzeugaufnahmen geliefert werden.

Einlaufwellen
(ca. 60 HRc)

Leisten

zum Einstellen

der -Offnungsweite

Matrizenhalter individuell
Abkantpressentisch
fiir lhre Abkantpresse

gefertigt

Die Leisten werden seitlich eingefiihrt und haben unterschiedliche
Abmessungen um unterschiedliche V Offnungen zu erhalten. Alle
Matrizen der Serie AD haben gehartete Einlaufrollen und ermdglichen
ein Biegen bis zu einem Winkel von 30° um die Rickfederung
besser zu handhaben. Um die Struktur zu erhalten ist ein Schutz
vorgesehen, welcher im Innern der Matrizen&ffnung positioniert wird
und vor Staub und Blechresten schiitzt, dieser Vorgang kann schnell
und einfach ausgefihrt werden. Ein wichtiges Merkmal dieses
Werkzeugtyps ist die hohe Tragkraft, die bis zu 6000kN/m erreicht.
Fur das Einspielen des Werkzeugs in die CNC der Abkantpresse sind

entsprechende dxf Zeichnungen vorhanden.

Der Schutz ist in verschiedenen GroBen verfiigbar
und wird im Innern der Matrizenoffnung positioniert
um die Ablagerung von Staub und Materialresten zu
vermeiden. Der Schutz ist einfach anzuwenden und

verursacht keine Unordnung wahren der Biegephase.

25/0.98
AD25.125 . .
te]
o
250 mm  9.84"  34.0kg S
. O ‘ O |7
500 mm  19.69" 64.0 kg
550 mm  21.65" 72.0 kg
1000 mm  39.37" 125.0 kg
1050 mm  41.34" 133.0 kg
95.31/3.75" |
42Cr: 900-1150 N/mm? 125/4.92"
1250 kN/m max. (90°)
V  25-125mm 0.98-4.92 in
° 30°-180° 101° 5
R 8 mm 0.37in O ! O g
| S
©
|
[ |
195.31/7.69" \
) Ziel und Anliegen dieses Handbuchs ist es,
Fordern Sie unter

www.rolleri.de/kataloge.html die Kataloge

fur Stanz- und Ironworker Werkzeuge, Laser-

Verschleildteile, Schwenkbiegewerkzeuge

und Scherenmesser an.

konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren zu
erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln

und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.
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ADG65.185

250 mm  9.84" 44.0 kg
500 mm  19.69"  86.0 kg
550 mm  21.65"  96.0 kg
1000 mm  39.37" 170.0 kg
1050 mm  41.34" 180.0 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
2000 kN/m max. (90°)

V  65-185mm 2.56-7.28 in

° 60°-180°
R 12.5mm 0.49 in
AD120.300

65/2.56

v

__157.68/6.21"

185/7.28"

277.68/10.93"

600 mm  23.62" 360.0 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
4000 kN/m max. (90°)

V' 120-300 mm 4.72-11.81 in

° 60°-180°
R 20 mm 0.79 in
AD150.400

446.29/17.57"

600 mm  23.62" 560.0 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?
6000 kN/m max. (90°)

V 150-400 mm 5.91-15.75in
° 60°-180°
R 25 mm 0.98in

150/5.91"

v

334.67/13.18"

400/15.75"

584.67/23.02"

190/7.48"

160/6.30"

250/9.84"

350/13.78"

Bending App Rolleri downloaden.
Neben zahlreichen
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

Inhalten

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,
Uiber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu tUberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.
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Verstellbare Matrizen: Leisten R
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BAR AD25.185

500 mm  19.69" 21.0kg
1000 mm  39.37" 42.0kg
2000 mm 78.74"  84.0kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

Breite der Distanz-

Einstellleiste:
2-5-10-15-20-30-40-50
Zu verwenden mit:

AD25.125

BAR AD120.300

600 mm
1200 mm
1800 mm

23.62"
47.24"

45.0 kg
90.0 kg

70.78" 135.0 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

Breite der Distanz-
Einstellleiste
2-5-10-15-20-30-40-50-60
Zu verwenden mit:
AD120.300

BAR AD150.400

600 mm  23.62" 55.0 kg
1200 mm 47.24" 110.0 kg
1800 mm 70.78" 165.0 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

Breite der Distanz-
Einstellleiste
5-10-15-20-30-40-50-60
Zu verwenden mit:
AD150.400

‘15/0.59"

340/13.39"

‘ 20/0.79"

460/18.11"

25/0.98"

460/18.11"

Erstellen Sie Ihren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.

Sie kdnnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,

Uber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,

Preise zu Uberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

32 Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de


https://www.rolleri.de/bar-ad25185-125495.html
https://www.rolleri.de/bar-ad120300-125496.html
https://www.rolleri.de/bar-ad150400-125497.html

Verstellbare Matrizen: Halter

.2 sales@rolleri.de

HAD25.125-A

500 mm  19.69" 20 kg
1000 mm  39.37" 40 kg
2000 mm  78.74" 80 kg
3000 mm 1718.11" 120 kg

i

42Cr: 900-1150 N/mm?

Halter, mit flacher Aufnahme

und Zapfen erhaltlich
Zu verwenden mit:

AD25.125

15/0.59"

195.31/7.69" ,

I 230/9.06" J

HADG65.185-A

500mm  19.69"  28kg
1000 mm  39.37" 56 kg
2000 mm  78.74"  112kg
3000 mm 118.11" 168 kg

42Cr: 900-1150 N/mm? " 277.68/10.93" )

Halter, mit flacher Aufnahme

35/1.38"

und Zapfen erhaltich 32012.60°

Zu verwenden mit:
AD65.185

HAD120.300

600 mm  23.62"  99.0 kg
1200 mm  47.24"  198.0 kg
2400 mm  94.49"  396.0 kg
3000 mm 71718.11" 495.0 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

Adapter mit flacher

20/0.79"
60/2.36"

Aufnahme erhaltlich
Zu verwenden mit:

AD120.300

446.29/17.57"

500/19.69"

HAD150.400

600 mm  23.62"  230kg
1200 mm  47.24" 460 kg
2400 mm  94.49" 920 kg
3000 mm 7718.11" 1.150 kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

Adapter mit flacher § S
S| @
Aufnahme erhéltlich 587/23.11" Q s
Zu verwenden mit:
AD150.400 670/26.38"

HAD25.125-B

500 mm  19.69" 38 kg
1000 mm  39.37" 76 kg
2000 mm  78.74" 152 kg
3000 mm 1718.11" 228 kg

=

42Cr: 900-1150 N/mm?

Halter, mit flacher Aufnahme

und Zapfen erhiltlich
Zu verwenden mit:

AD25.125

15/0.59"

55/2.17"

HADG65.185-B

500 mm  19.69" 53 kg
1000 mm  39.37" 106 kg
2000 mm 78.74"  212kg
3000 mm 118.11" 424 kg

15/0.59"

42Cr: 900-1150 N/mm?

{ Halter, mit flacher Aufnahme

und Zapfen erhéltlich
Zu verwenden mit:

AD65.185

Ziel und Anliegen dieses Handbuchs ist es,
konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren zu
erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln

und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben
Sie auf dem Laufenden {ber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter
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Matrizen mit Einlaufwellen

R

sales@rolleri.de

Matrizen mit Einlaufwellen sind eine effektive L6sung zur Verringerung
von Abkantspuren auf dem Blech. Die geschliffenen und geharteten
Einlaufwellen erméglichen dem Blech geschmeidiger in die V Offnung
der Matrize einzudringen, da die Einlaufwellen sich drehen das Blech
umgreifen und begleiten. Die Drehbewegung der Einlaufwellen
bewirkt eine Dampfung der Reibung wodurch auch die erforderliche
Presskraft um bis zu 10-15% verringert wird. Die Matrizenoffnung ist
so konzipiert, dass ein Ausscheiden der Einlaufwellen nicht méglich
ist, diese bleiben durch einen Sicherheitsmechanismus immer in
Position. Jede Matrize ist aus 42CrMo4 Werkzeugstahl und hat
verschiedene Aufnahmetypen je nach Bedarf. Fur eine bessere
Handhabung der Rickfederung liegt der Winkel aller Matrizen bei
78°.

Verflgbare Befestigungsstifte:
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Ziel und Anliegen dieses Handbuchs ist es,
konkrete und qualitative nitzliche Indikatoren zu
erfassen, um schnellstens zum Endergebnis zu

gelangen. Jede Menge Beispiele, einfache Formeln

und zahlreiche Informationen erklaren die richtige

Herangehensweise beim Abkanten.

Bending App Rolleri downloaden.

Neben zahlreichen interessanten Inhalten
enthalt die kostenlose App das Instrument zur
Berechnung der Blechentwicklung und die

Biegekrafttabelle.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de


https://www.rolleri.de/kantlektionen-handbuch.html

sales@rolleri.de

MR90
\% Lénge
mm in mm in mm in mm in
MR90.20.78 20 0.79 45 1.77 6 0.24 835 32.87 15.0kg
MR90.24.78 24 0.94 49 1.93 6 0.24 835 32.87 17.0kg
MR90.30.78 30 1.18 60 2.36 8 0.31 835 32.87 21.0kg
MR90.40.78 40 1.57 70 2.76 8 0.31 835 32.87 24.0kg
MR90.50.78 50 1.97 84 3.31 10 0.39 835 32.87 28.0kg
MR90.60.78 60 2.36 94 3.70 10 0.39 835 32.87 31.0kg
MR90.70.78 70 2.76 104  4.09 10 0.39 835 32.87 35.0kg
42Cr: 900-1150 N/mm?
Einlaufwelle: C53:610-760 N/mm?
MR130
\% Lange
mm in mm in mm in mm in
MR130.20.78 20 0.79 45 1.77 6 0.24 835 32.87 22.0kg
MR130.24.78 24 0.94 49 1.93 6 0.24 835 32.87 25.0kg
MR130.30.78 30 1.18 60 2.36 8 0.31 835 32.87 28.0kg
MR130.40.78 40 1.57 70 2.76 8 0.31 835 32.87 34.0kg
MR130.50.78 50 1.97 84 3.31 10 0.39 835 32.87 40.0kg
MR130.60.78 60 2.36 94 3.70 10 0.39 835 32.87 45.0kg
MR130.75.78 75 2.95 118  4.65 16 0.63 835 32.87 50.0 kg
MR130.80.78 80 3.15 123 4.84 16 0.63 835 32.87 55.0kg
MR130.90.78 90 3.54 133 5.24 16 0.63 835 32.87 60.0 kg
MR130.100.78 100 394 143 5.63 16 0.63 835 32.87 65.0kg
MR130.120.78 120 4.72 163 6.42 16 0.63 835 32.87 70.0kg

42Cr: 900-1150 N/mm?

Einlaufwelle: C53:610-760 N/mm?

90/3.54"

130/5.12"

Sie auf dem Laufenden (ber Neuheiten und

Promotionen: www.rolleri.de/newsletter

Abonnieren Sie den Rolleri-Newsletter und bleiben

Erstellen Sie lhren Nutzerkonto auf www.rolleri.de.
Sie kénnen die Website nutzen, um die Lieferzeiten
zu kontrollieren, Kostenvoranschlage anzufordern,
Uiber die Neuheiten auf dem Laufenden zu bleiben,
Preise zu tUberprifen und direkt Online-Bestellungen

aufzugeben.

Scannen Sie unsere QR-Codes um Preise und Verfiigbarkeit auf unserer Homepage zu tiberpriifen www.rolleri.de 35

Sonder Matrizen


https://www.rolleri.de/mr90-125504.html
https://www.rolleri.de/mr130-125505.html
https://www.rolleri.de/newsletteranmeldung.html

Vertrauen Sie auf tber 70 Jahre Erfahrung!

Die Firma HESSE+CO wurde 1947 als Hersteller von Blechbearbeitungsmaschinen gegrindet. Seit 1980 sind
wir auf den Handel mit neuen sowie gebrauchten Blechbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen spezialisiert.
Wir haben standig etwa 300 Maschinen in unserer 2.000 m2 gro3en Ausstellungshalle, die nur 20 Minuten vom
internationalen Flughafen Wien entfernt ist.

Trust in more than 70 years of experience!

HESSE+CO was established in 1947 as a manufacturer of sheet metal working machines. Since 1980 we are
specialized in dealing with new and second hand sheet metal processing machines and machine tools. We
always have approximately 300 machines available in our 2.000 m? showroom, which is located only 20 minutes
from the Vienna International Airport, waiting for your inspection.

Thr Partner
seit 1947

Innsbruck

Ausfahrt
Wiener Neudorf

Industriezentrum

Industriezentrum

Offnungszeiten: NG-Siid

Mo - Do 8:00 - 16:30 Uhr
Fr 8:00 - 14:30 Uhr

hesse+co str.4 - Ecke Str.3

B hesse4d-co

HESSE+CO Maschinenfabrik GmbH b I h ,90 wer Tel.: +43/2236/638 70-0
Industriezentrum NO-Siid eC FACEEARCER R SRS Fax: +43/2236/636 62
Stral3e 4 - Objekt 8 office@hesse-maschinen.com
A-2351 Wiener Neudorf www.hesse-maschinen.com

Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
AUSTRIA Giiltig bis auf Widerruf. www.blechpower.com



